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Typ/Type/Tonog/Tipo/Tyyppi/Tipus/Tun:
347-41S

Vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung durchlesen!
Before operating, please read the Operating Instructions!
Veuillez lire le mode d’emploi avant la mise en service!
Voor de inbedrijfstelling de gebruiksaanwijzing doorlezen!
Leer las instrucciones de uso antes de la puesta en servicio!
Antes de p6r a maquina em funcionamento leia as instrucoes de operacao!
Prima della messa in funzione leggere attentamente le istruzioni!
AwapaoTte TI¢ 08nyieg xprong mMPoToU XPNCILOTIONCETE TO pNXavnua!
Lés igenom bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk!
Lees betjeningsvejledningen for idriftsaettelse!
Les gjennom bruksveiledningen for bruken!
Lue kédyttéohjeet tarkoin lapi ennen kayttéonottoa!
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytac instrukcje obstugi!
Pred uvedenim do provozu si prec¢téte navod k obsluze!
Uzembe helyezés el6tt olvassuk el a kezelési utasitast!
Mepepn BBOAOM B 3KCJIyaTaLUIo HENPEMEHHO NMPOYTUTE UHCTPYKLMUIO MO 06CNy)XuBaHUio!

Betriebsanleitung (Seite 2-3)

Operating instructions (page 4-5)

,; Instructions d’opération (page 6-7)
Gebruiksaanwijzing (pagina 8-9)

Instrucciones de uso  (pégina 10-11)
Instrucoes de Operacao  (pagina 12:13)
Istruzioni per 'uso  (pagina 14-15)
Obnyiec xpriong (zchisa 16-17)
Betjeningsvejledning (side 18-19)
Bruksveiledning (side 20-21)
Bruksanvisningen (sidan 22-23)
Kayttoohjeet (sivulla 24-25)
Instrukcja obstugi  (Strona26-27)
Navod k obsluze (Strana 28-29)
Kezelési utasitas (Oldal 30-31)
WHCTPYKLMS NO 00CAYXUBAHNIO  (cTpanmusi 32-33)

BERERHEREDEHECER

Schaltplan / Wiring Diagram / Plan de montage / Schakelschema / (Seite / page / pagina /

Diagrama eléctrico / Esquema electrico / Schema Elettrico / HAextpiké Adtypappar / pégina / ZeAiba / side / sidan /
Ledningsdiagram / Koplingskjema / Elinstallationsschema / Sahkékaavio / sivulla / strona / strana /
Schemat potaczen / Schéma zapojeni / Kapcsolasi terv / Enektpocxema oldal/ cTparmupi: 34-35)



@ Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster S
/iN

EINSATZBEREICH:

Der PacMaster S ist eine Maschine zum Her-
stellen von Verpackungspolstermatten aus zu-
geschnittenem Wellpappkarton oder sonstigen
Kartonagen.

A Der Maschine diirfen nur Materialien
A wie Wellpappkartons oder sonstige
4 ' Kartonagen etc. zur Verarbeitung zu-

gefiihrt werden!

Die Zufiihrung andersartiger Materialien
kann Verletzungen an der Person (z.B.
durch Splitterung fester Materialien
efc.), sowie Schdden am Gerét (z.B.
Zerstérung des Schneidwerkes etc.) zur
Folge haben.

AUFSTELLUNG:

Hinweis: Vergewissern Sie sich vor der Auf-

stellung, daB3 sich am jeweiligen Einsatzort ein

DrehstromanschluB3 befindet (Angaben uber die

erforderliche Vorsicherung der Netzsteckdose

siehe ,TECHNISCHE DATEN®).

- Gerat auspacken und unter Beachtung des auf
der Verpackungsfolie aufgeklebten Hinweiszet-
tels aufstellen.

- Gerat mit Netzstecker am Stromnetz anschlie-
Ben.

INBETRIEBNAHME

/\\ Die Maschine darf nur entsprechend
A\ dem vorgeschriebenen Verwendungs-
d zweck eingesetzt werden!
Der NetzanschluBB des Gerétes muB3
frei zugédngig sein!
Die Maschine sollte nur in geschlos-
senen und temperierten (10-25°C)
Rédumen eingesetzt werden!
Die Maschine ist zugelassen fiir den
Betrieb in einer Héhenlage von bis zu
1000 m M und einer relativen Luft-
feuchtigkeit von bis zu 50% bei einer
AuBentemperatur von 40°C.

HINWEISE ZUM NETZANSCHLUSS:

a) Es ist sicherzustellen, dass der Schleifen-
widerstand an der Versorgungssteckdose
ausreichend niedrig ist, um die vorgeschaltete
Uberstromschutzeinrichtung in Abhangigkeit
ihrer Auslésecharakteristik in der vorgegebe-
nen Abschaltzeit sicher zum Ansprechen zu
bringen.

b) Der Leitungsquerschnitt der Stromzufiihrung
am AnschluBort mu3 so dimensioniert sein,
daB beiblockierter Maschine die Spannungum
max. 15% absinkt (Blockierstrom der Maschine
=6 x Nennstrom).

BEDIENUNG

BEDIENUNGSELEMENTE:
1 = Hauptschalter (Not-Aus) (Abb. 1)
Mit diesem Schalter wird die Maschine ein-
bzw. ausgeschaltet (Stellung ,I“, bzw. ,0).
Weiterhin wird mit diesem Schalter im Ge-
fahrenfalle in der Schalterstellung ,0“ eine
Trennung vom Versorgungsnetz erreicht.
2 = Drehschalter (Abb. 1)
a) ,,Vorwartslauf Schneidwerk* (,,1*)
Bei Drehen des Schalters in Stellung ,I
lauft das Schneidwerk vorwarts und die
Maschine kann bestlckt werden. Der
Schalter bleibt in dieser Stellung stehen.
b) ,,Stopp Schneidwerk* (,,0°)
Bei Drehen des Schalters in Stellung ,,0
wird die Maschine abgeschaltet und das
Schneidwerk steht.
¢) ,Riickwirtslauf Schneidwerk” (,,R“)
Bei Drehen des Schalters in Stellung ,R*
lauft das Schneidwerk rickwarts.
Hinweis: Der Rlckwartslauf findet nur so-
lange statt, wie der Schalter in der Position
»R“ gehalten wird (Tastbetrieb).

HAUPTSCHALTER

/\\ Soll die Maschine ohne einen direkt

A\ angeschlossenen Staubsauger betrie-

L ben werden (siehe unter ,,SONDER-

L\ ZUBEHOR®), ist vom Benutzer eine

(, Staubschutzmaske zu tragen!

QY BeieinerInbetriebnahme ohne Staubsau-
gerwird derbeim Verarbeiten der Kartons
entstehende Staub in der Maschine durch
eine separate Offnung (3) (Abb. 2) an der
Gehduserlckwand nach aussen in das
Arbeitsumfeld des Bedieners geftihrt.

EINSATZ DER MASCHINE:

Zum Einschalten gehen Sie wie folgt vor:

1. Den Hauptschalter (1) (Abb. 1) in Stellung ,I
stellen.

2. Den Drehschalter (2) (Abb. 1) in Stellung ,|*
drehen. Das Schneidwerk wird gestartet.
Hinweis: Beikorrektlaufender Maschine bleibt
der Schalter in der Stellung , | stehen. Sollte
der Schalterin die Position 0" zurtickspringen,
lesen Sie bitte nach unter ,STORUNG*

/\\ Wegen Verletzungsgefahr bei der spé-

A\ teren Handhabung der Polstermatten

L miissen eventuell vorhandene Metall-
klammern vor dem Mattenschnitt durch
geeigneten Klammerheber entfernt
werden!

Abb. 1

UBERPRUFUNG DER LAUFRICHTUNG:

1. Hauptschalter (1) (Abb. 1) einschalten (Stellung
o).

2. Drehschalter (2) (Abb. 1) in Stellung I stellen.
Das Schneidwerk lauft.

3. Die Laufrichtung des Schneidwerkes entspre-
chend der vorgeschriebenen Einzugsrichtung
des Kartons (siehe Richtungspfeil Abb. 4)
Uberprifen und ggf. durch Phasentausch am
Netzstecker richtigstellen.

/\\ Die Arbeit des Phasentausches
/{ f 5 am Netzstecker darf nur von einem
Fachmann ausgefiihrt werden!

Wenn alles fachgerecht aufgestellt und ange-

schlossen ist, kann die Inbetriebnahme erfol-

gen.

BEDIENUNG

SCHNEIDEN VON KARTONSTUCKEN

ZU VERPACKUNGSPOLSTERMATTEN:

- Kartonstiick durch die EinlaBéffnung dem
Spezial-Schneidwerk zur Herstellung von Ver-
packungspolstermatten zufihren (Abb. 4).

- DerKarton wird, entsprechend der Arbeitsbreite
des Schneidwerks, in eine bis zu ca. 425 mm
breite Polstermatte geschnitten. Uberstehende
Kartonstreifen werden automatisch abgetrennt.
Als Orientierungshilfe fir die gewlinschte Breite
der Polstermatte dient hierbei das an der Einla3-
6ffnung aufgebrachte MafBband (4) (Abb. 3).

- Die zu Verpackungspolstermatten aufbereiteten
Kartons entnehmen (Abb. 5).

/\\ Flihren Sie dem Gerét niemals mehrals
A\ die angegebene Héchstmenge Material
L (siehe ,,TECHNISCHE DATEN*) zu!

Sollte trotzdem zuviel Material in das
Schneidwerk gelangt sein, siehe bei
~STORUNG*" unter ,MATERIALSTAU IM
ZUFUHRSCHACHT"

Abb. 4
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

<< Das Gerat darf nicht von mehreren Perso-
nen gleichzeitig bedient werden!
Die Auslegung der Sicherheitselemente
beruhen auf einer gefahrlosen Bedienung
im “Einmannbetrieb“.

Wahrend des Zerkleinerungsvorganges
diirfen keine andere Arbeiten (z. B.
Reinigung etc.) an der Maschine getétigt
werden!

Die Maschine ist kein Spielzeug und fiir
Einsatzund Benutzung durch Kinder nicht
geeignet!

Die sicherheitstechnische Gesamtkonzeption
(Abmessungen, Zufihréffnungen, Sicher-
heitsabschaltungen etc.) dieser Maschine
beinhaltet keinerlei Garantien einer gefahr-
losen Handhabung durch Kinder.

<< Verletzungsgefahr! Lose Teile
von Bekleidung, Krawatten,
Schmuck, langes Haar, oder

andere lose Gegensténde von
der EinlaBéffnung fernhalten!

<< Verletzungsgefahr! Nicht mit den Fingern
in die EinlaB6ffnung fassen!

Im Gefahrenfalle die Maschine am Haupt-
schalter, oder Not-Aus-Schalter ausschal-
ten, oder den Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen der Maschine ist der
Netzstecker zu zichen!

Reparaturen diirfen nur von einem Fach-
mann durchgefiihrt werden!

STORUNG

MATERIALSTAU IM ZUFUHRSCHACHT:
Sollte die Maschine ,lUberfuttert“ werden, blockiert
das Schneidwerk. Drehen Sie den Drehschalter
(2) (Abb. 1) in die Stellung ,R“. Das Schneidwerk
lauft rickwarts und gibt das zuviel eingefihrte
Material wieder frei.

Nehmen Sie das zuriickgefihrte Material aus
der Maschine und setzen die Verarbeitung mit
geringerer Menge fort.

Istaufgrund einer Stérung der Maschi-
\ ne (Motoriiberlastung oder defekte
* Sicherung)die Selbsthaltung des Dreh-
schalters (2)in Stellung ,,I“ unwirksam,
auf keinen Fall den Drehschalter (2) in
der Stellung ,,I” gedriickt halten. Dies
wiirde auf Dauer zur Zerstérung des
Motors fiihren.

MOTORSTORUNG:

Wird der Motor der Maschine Uberfordert, so
unterbricht ein eingebauter Thermoschutz den
Stromkreis und die Maschine steht.
DerDrehschalter (2) (Abb. 1) springtin die Stellung
,0“zurtick. Nach einer Abkihlzeit von ca. 5-10 Min.
ist die Maschine wieder betriebsbereit.

CHECKLISTE BEI STORUNGEN:

Sollte die Maschine nicht funktionieren, prifen

Sie folgende Punkte:

- ist der NetzanschluBstecker am Netz ange-
schlossen?

- ist der Hauptschalter (1) eingeschaltet?

- ist der Drehschalter (2) eingeschaltet?

-- ist ein Materialstau im Zufuhrschacht?
Folgen Sie den Instruktionen bei ,MATERIAL-
STAU IM ZUFUHRSCHACHT*

- ist der Motor Uberlastet worden?

Siehe Beschreibung unter ,MOTORSTO-
RUNG*

- ist eine Phase ausgefallen?

Uberpriifen Sie die drei Phasen-Sicherungen
an der Netzsteckdose und wechseln Sie sie
gegebenenfalls aus.

Wenn keine der Prifpunkte zutreffen, benach-

richtigen Sie bitte unseren Kundendienst.

Im Falle einer Reparatur ist vor dem
\ Offnen der Anlage der Netzstecker
> zu ziehen, sowie der Hauptschalter

M auszuschalten.
\@g=y
-y

WARTUNG

WARTUNG GETRIEBE:

Monatlich missen samtliche Zahnrader, sowie

Kettenrader und die Antriebsketten nachgefettet

werden.
A Vor dem Offnen der Maschine ist die

\ Maschineam Hauptschalter(1)(Abb.1)

* auszuschalten und der Netzstecker

zu ziehen.

Gehen Sie wie folgt vor:

1. Linke und rechte Seitenabdeckung am Gehé&u-
se abmontieren.

2. Die oben beschriebenen Teile mit Hilfe eines
Pinsels, oder einer Fettpresse mit einem han-
delstblichen Schmierfett einfetten.

3. Seitenabdeckungen anmontieren und den
Netzstecker einstecken. Die Maschine kann
wieder in Betrieb genommen werden.

Es diirfen keinerlei bauliche Verdnde-
\ rungen vorgenommen werden!

Y Bei Nichtbeachtung erlischt die Be-
triebserlaubnis.

TECHNISCHE DATEN

Schnittbreite: 4x110 mm
Schneidleistung: 2 Lagen Karton
der Qualitat 3.1

EinlaBhéhe Schneidwerk: 15 mm
Arbeitsbreite Schneidwerk: 425 mm
Schnittgeschwindigkeit: 0,18 m/sec.
Aufnahmeleistung: 3,9 kW
Abgabeleistung: 2,2 kW
AnschluBspannung: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Vorsicherung:
(Sicherung gl, Zuordnungsart 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Breite: 685 mm
Tiefe: 470 mm
Héhe: 950 mm
Gerduschpegel: ca. 68,5 dB(A)
Gewicht: ca. 176 kg
ENTSORGUNG

ENTSORGUNG DER MASCHINE:
Entsorgen Sie die Maschine am Ende
E ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht.
Geben Sie keine Teile der Maschine oder
der Verpackung in den Hausmuill.

SONDERZUBEHOR
STAUBSAUGERANSCHLUSS:

Um die Staubentwicklung bei der
Produktion von Polstermatten zu
verringern, ist der PacMaster S se-
rienmanig mit einem Ansatzstutzen,
J Durchmesser 50mm, passend flr

den Anschlu3 aller gangigen Indus-

triestaubsauger, ausgestattet.

Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzube-
hérteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden Sie sich
bitte an lhren Fachhandler.
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APPLICATIONS:

The PacMaster S is used for the manufacture of

packaging pads made from corrugated board or

other carton materials.

A Only corrugated cartons and similar
/ ! \ materials may be fed into the machine
> for processing into packaging pads!

The use of other materials may result in
bodily injury (e.g. due to splintering of hard
materials etc.), as well as damage to the
machine (e.g. destruction of the cutting
system efc.).

INSTALLATION REQUIREMENTS:

Note: Be certain that three phase current is

available at the point of installation (see TECH-

NICAL DATA for information concerning required

pre-fusing of the electrical outlet).

- Unpackmachine andinstallitin accordance with
the label on the packing film.

- Plug in the machine.

INITIAL START UP

/\\ The machine may only be used for its

A\ intended purpose.

é The mains connection at the machine
must be freely accessible!
Only operate the machine in enclosed
rooms at temperatures between 10°C
and 25°C!
The machine is approved for operation
at an altitude of up to 1000 m above
sea level and relative humidity of up
to 50% with an outside temperature
of 40° C.

POWER SUPPLY CONNECTION:

a) It must be ensured that the loop impedance at
the mains connection point is sufficiently low to
safely activate the upstream overcurrent protec-
tor according to its triggering characteristics in
the pre-set cut-off time.

b) The conductor cross-section of the power
supply line should be of a magnitude so as
to cause a 15% voltage drop in the case of a
machine blockage (inhibit current=6 x nominal
current).

OPERATION

CONTROL PANEL:

1 = Mains Switch (emergency stop) (fig. 1)
The machine is turned on and off with this
switch (switch positions ,|“ and ,,09).

In addition, this switch is used to disconnect

from the mains supply in switch position “0”

in the event of danger.

2 = Selector Switch (fig. 1)

a) ,,Cutting System Forward* (,,1)
Whenthe selector switchis turned to the “I”
position, the cutting system runs forwards
and materials can be fed into the machine.
The switch remains in this position.

b) ,,Stop Cutting System*“ (,,0)

When the selector switch is turned to the
“0” position, the machine is switched off
and the cutting system is brought to a
standstill.

c) ,,Cutting System Reverse“ (,,R“)

When the selector switch is turned to the
“R” position, the cutting system is run in
reverse.
Note: The cutting system and the auxiliary
cutters only run in reverse as long as the
switch is manually held in the ,R" positi-
on.

MAINS SWITCH

/\\ If the machine is to be operated
/ \ without a directly connected vacuum
Y

— cleaner (see under “SPECIAL
/‘ ACCESSORIES”), the user must wear
\ @ | a dust mask!

A &

Y When starting up without a vacuum
cleaner, the dust produced in the
machine when processing the cartons is
led out through a separate opening (3)
(fig. 2) on the rear wall of the housing to
the outside into the working environment
of the operator.

OPERATION:

Proceed as follows to start the machine:

1. Turn the mains switch (1) (fig. 1) to the ,I*
position.

2. Turn the selector switch (2) (fig. 1) to the ,I*

position. The cutting system and the auxiliary
cutters are activated.
Note: If the machine functions properly, the
selector switch remainsinthe | position. Refer
to ,MALFUNCTIONS" if the selector switch
jumps back to the ,,0“ position.

A Due to danger of injury when later
/A\ handling the packaging pads,

existing metal clips and staples must
be removed by means of a suitable
staple remover before cutting into
packaging pads!

CHECKING THE RUNNING DIRECTION:

1. Move the mains switch (1) (fig. 1) to position ,I.

2. Place selector switch (2) (fig. 1) in position ,I“.
The cutting system starts running.

3. Check that the cutting system is running in the
correct direction according to the stipulated
inputdirection of the carton (see direction arrow
fig. 4) and correct the phase sequence at the
power plug if necessary.

/\ Correcting the phase sequence at
y \\ the power plug may only be carried
L out by a qualified electrician!

Now that everything has been correctly assembled

and connected, you can proceed to operating

the machine.

OPERATION

CUTTING CORRUGATED STRIPS

INTO PACKAGING PADS:

- Feed the pre-cut strips to the special cutting
system for the production of packaging pads
through the inlet guide (fig. 4).

- The board is cut into a packaging pad of up
to approx. 425 mm in width depending on the
working width of the cutting system. Overlong
stripsareautomatically cutoff. Thetapemeasure
(4) attached to the inlet guide serves as a guide
for the required width of the packaging pads
(fig. 3).

- Remove the finished packaging pads after
processing is complete fig. 5).

A Never feed more than the maximum
A\ allowable quantity of material into the
L machine (see ,,TECHNICAL DATA*).
If a materials jam should nevertheless oc-
cur, referto,, MATERIALJAMIN THE INLET
CHUTE" under ,MALFUNCTIONS".
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IMPORTANT SAFETY NOTES

<< Themachine may notbe operated by more
than one person at any given time!
The machine was designed for safe operation
by “one person only”.

During the shredding process no other
work may be performed on the machine
(for example cleaning, etc.)!

The machineis notatoy, andis not suitable
for use by children!

The overall technical safety concept of
this machine (dimensions, feed openings,
emergency shutdown devices etc.) does not
provide for any guarantee regarding hazard-
free operation by children.

<<

<< Danger of injury! Keep all
loose articles of clothing, ties,
jewelery, long hair or other loose

objects away from opening!

<< Danger of injury! Never insert fingers into
opening!

In case of danger switch the machine off
with the mains switch, or with the emer-
gency switch, or unplug the machine!

Always unplug the machine from the
mains power supply before opening the
machine!

Repairs may only be performed by trained
personnel!

MALFUNCTIONS

MATERIAL JAM IN THE INLET CHUTE:

If too much material is fed to the machine, blo-
ckage occurs at the cutting system. Turn the
selector switch (2) (fig. 1) to the ,R“ position.
The cutting system runs in reverse and free up
excess materials.

Remove excess materials from the machine and
continue processing with a smaller amount of
material.

. If the selector switch (2) no longer
\ remains in the ,I“ position (due to

» motor overload or blown fuse), do not,
under any circumstances, hold the
selector switch (2) in the ,,I” position
manually. This would eventually result
in destruction of the motor over a
period of time.

MOTOR FAILURE:

If the motor is overloaded, an integrated thermal
release interrupts the power supply and the ma-
chine comes to a standstill.

The selector switch (2) (fig. 1) jumps back to the
,0" position. The machine is once again ready for
operation after a cool-down period of approxima-
tely 5 to 10 minutes.

FAULT CHECKLIST:

If the machine is not functioning properly, you

should check the following:

- Is the unit plugged into the mains power
supply?

- Is the mains switch (1) turned on?

- |Is the selector switch (2) turned on?

- Is there a material jam in the inlet chute?
Follow the instructions under ,MATERIAL JAM
IN THE INLET CHUTE".

- Is the motor overloaded?

Please refer to ,Motor Failure®.

- Is there a phase failure?

Check the three-phase fuse at the power supply
socket, and replace if necessary.

If you still cannotisolate the fault after carrying

outallthese checks, please notify our customer

service department.

Always unplug the machine from the
\ Mmains power supply and turn off the
- Y mains switch before opening the ma-
d=\ chine to carry out any repairs.

MAINTENANCE

GEAR BOX MAINTAINANCE:
The gear wheels, as well as the chain wheels and
drive chains must be greased monthly.
/A The machine must be turned off at the
\ Mmains switch (1) (fig. 1) and unplugged
¥ before the machine is opened.
Proceed as follows:
1. Remove the left side cover and the right side
cover from the housing.

I

2. Greasethe above mentioned parts with abrush
oragrease gun, and a standard, commercially
available grease.

3. Re-install the side covers and connect the
machine to the mains. The machine can be
put back into operation.

No structurel modifications may be
\ carried out!

> In case of non-observance, the opera-
tion permission expires.

5

TECHNICAL DATA
Cutting width: 4x110 mm
Cutting capacity: 2 layers cor. board
quality 3.1

(max. thickness of
cor. boards 18 mm)

Inlet guide
cutting system: 15 mm
Working width
cutting system: 425 mm
Cutting speed: 0,18 m/sec.
Power consumption: 3.9 kW
Power output: 2.2 kW
Supply voltage: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Pre-fusing:
(gl fuse, type 1 assignment)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Width: 685 mm
Depht: 470 mm
Height: 950 mm
Noise level: approx. 68.5 dB(A)
Weight: approx. 176 kg
DISPOSING

DISPOSING OF THE MACHINE:
Dispose of the machine in an
K environmentally sound fashion at the end
of its useful service life. Do not dispose of

any of the parts included in the machine
or its packaging with household trash.

ACCESSORIES
CONNECTION OF VACUUM CLEANER:

In order to reduce the development
of dust during the production of filler
pads, the PacMaster S is fitted with a
connector sleeve, diam. 50 mm, sui-
J table for the connection of all common
industrial vacuum cleaners.

Note: Fororders of special accessories and spare
parts, please contact your dealer.
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DOMAINES D’UTILISATION:

Le PacMaster S est une machine congue pour
la réalisation de matériaux de calage grace a vos

cartonnages ou autres cartons de récupération.
/\ Introduire uniquement du matériel
A comme cartons ondulés ou autres

> cartonnages pour un bon traitement.
L’alimentation d’autres matériels peut
causerdes blessures aux personnes (par
ex. éclats de matériel dur) ou dommages a

l'appareil (par ex. au bloc de découpe).

REMARQUE SUR LE LIEU D’INSTALLATION:

Remarque: Avant linstallation de la machine,

veuillez vous asurer que 'emplacement comporte

bien une prise de courant triphasé (voir détails
sur les précautions électriques nécessaires dans
+CARACTERISTIQUES TECHNIQUES").

- Déballerlamachine etprocéderasoninstallation.
Respecterlesinstructions figurantsurlétiquette
du plastique d’emballage.

- Brancher la machine.

MISE EN MARCHE

/\\ La machine doit uniquement étre utili-
/A\ sée aux fins des possibilités d emploi
prescrites.
Le branchementélectrique de I'appareil
doit étre accessible!
Linstallation doit étre mise en place
obligatoirement dans un local fermé
et tempéreé (10 - 25 °C)!
La machine est homologuée pour étre
utilisée a une altitude de 1000 m au-
dessus du niveau de la mer et dans
une humidité relative ambiante de
50% par une température extérieure
de 40°C.

INDICATIONS POUR

LE RACCORDEMENT RESEAU:

a) Il convient de s’assurer que la résistance de
boucle de la prise d’alimentation soit suffi-
samment faible, afin que le disjoncteur placé
en amont réagisse indépendamment de sa
caractéristique de déclenchement dans le
temps de coupure indiqué.

b) La section du cable d’alimentation de courant
a la prise doit permettre une baisse de tension
maximum de 15% lors du blocage de la ma-
chine (courant de blocage de la machine = 6
x le courant nominal).

UTILISATION

ELEMENTS DE COMMANDE:
1 = Commutateur principal
d’arrét d’urgence (fig.1)

Ce commutateur permet de mettre en marche ou
d'arréter la machine (Position "1”, ou "0”).
En outre, lorsqu'il est placé en position ,0 ce
commutateur assure la coupure du réseau d'ali-
mentation en cas de danger.
2 = Commutateur rotatif (fig. 1)
a) “Marche avant
du bloc de découpe” ("1”)
En tournant ce commutateur en position , I, le
bloc de découpe fonctionne en marche avant et
lamachine peut étre alimentée. Le commutateur
reste dans cette position.
”Arrét du bloc de découpe” ("0”)
En tournant ce commutateur en position ,0%,
la machine est éteinte et le bloc de découpe
s'arréte.
“Marche arriére
du bloc de découpe” ("R”)
En tournant ce commutateur en position ,R",
le bloc de découpe fonctionne en marche
arriere.
Remarque: Ce dernier reste en marche arriére
tant que le commutateur est tenu en position
"R’ (clavier de commande).

b

~

C

~

COMMUTATEUR PRINCIPAL

/\\ Si la machine est utilisée sans
A\ raccordement direct d’un aspirateur (voir
L sous ,,ACCESSOIRES®), I'utilisateur est
/‘\ tenu de porter un masque anti-poussiére!
| @ | Lors d’'une mise en service sans aspirateur, la
A poussiére se formant en cours de traitement

du carton dans la machine est refoulée
vers l'extérieur dans le champ d’action de
l'utilisateur par un orifice séparé (3) (fig. 2)
situé a l'arriere du boitier.

MISE EN SERVICE DE LA MACHINE:

Pour le branchement de la machine, procédez comme

suit:

1. Mettrele commutateur principal (1) (fig.1) en position
"7,

2. Tournez le commutateur (2) (fig.1) en position "1”.

Le bloc de découpe et mise en forme se met en
route.
Remarque: lors d’'un fonctionnement correct de la
machine, le commutateur reste en position”1”. Mais
si le commutateur revient sur la position "0” voir la
rubrique "PANNES”.

\ du maniement ultérieur du matériau de
calage, il convient d’enlever les agrafes
en métal existantes a [Iaide d’une
désagrafeuse avant de découper le
carton!

/\ En raison d’éventuelles blessures lors
/! j 5
a

CONTROLE DU SENS DE ROTATION:
1. Enclencher le commutateur principal (1) (po-

sition ,I%).
2. Positionner le commutateur rotatif (2) en posi-
tion I (fig. 1).

3. Controler le sens de rotation du destructeur en
introduisant un carton dans la machine (selon
la direction de la fleche, fig. 4) si ce carton
n'est pas entraine, changer les phases au
connecteur.

/\\ Les travaux d’échange des pha-

/{ f> ses du connecteur doivent étre
effectués obligatoirement par un
spécialiste!

Aprés une mise en place et un branchement cor-

rects, on peut effectuer la mise en service.

UTILISATION

DECOUPE DE MORCEAUX DE CARTON

EN MATERIEL DE CALAGE:

- Introduire les morceaux de carton dans I'ouverture
du bloc de découpe spécial pour la fabrication de
matériau de calage (fig. 4).

- Conformément & la largeur utile du bloc de découpe,
le carton est découpé en matériel de calage dans une
largeur atteignant 425 mm. Les bandes de carton
débordantes sont automatiquement séparées.
La bande graduée appliquée sur I'ouverture sert
d’orientation pour déterminer la largeur souhaitée
du matériau de calage (4) (fig. 3).

- Enlevez les cartons préparés pour le matériel de
calage (fig. 5).

/\ N’alimentez jamais la machine d’ une
A\ quantité supérieure de matériel a celle
&

”"CARACTERISTIQUES

indiquée ( voir
TECHNIQUES”)!
Simalgré tout trop de matériel est introduit au
bloc de découpe voirles instructions "PANNES”
sous la rubrique "BLOCAGE DU MATERIEL
DANS LA FENTE DINTRODUCTION”.
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE

<< La machine ne doit pas étre utilisée par
plusieurs personnes en méme temps!
La conception des éléments de sécurité
repose sur une mise en service sans danger
pour “L'utilisation de lamachine par une seule
personne”.

Ne pas effectuer d’autres activités sur la
machine (par ex. nettoyage...) durant le
procédé de destruction!

Lamachinen’estpas unjouetetne convient
pas pour étre utilisée par des enfants!

Le concept global de sécurité (dimensions,
orifices d‘alimentation, mises hors circuit de
sécurité, etc.) de cette machine ne fournit
aucune garantie pour une manipulation sans
danger par les enfants.

<< Risquedeblessure!N’approchez
jamais dubloc de coupe les véte-
mentsamples, colliers, cheveux

longs, cravates etc!

<< Risque de blessure! N'introduisez jamais
les doigts dans I'ouverture!

En cas de danger, arréter la machine
par Pinterrupteur principal, ou par
l'interrupteur d’urgence, ou débranchez
la machine!

Débrancher le raccordement réseau avant
d’ouvrir I'installation!

Les travaux de réparation doivent étre
effectués uniquement par un spécialiste!

COMMENT REMEDIER AUX PETITES PANNES

BLOCAGE DU MATERIEL

DANS LA FENTE D‘INTRODUCTION:

Si la machine est "suralimentée”, le bloc de
découpe s’arréte. Tournez le commutateur (2)
(fig.1) jusque dans la position "R”. Le bloc de
découpe se met en marche arriére et libére le
trop de matériel introduit.

Retirez alors ce surplus de matériel et recom-
mencez ce procédé avec une quantité moins
importante de matériel.

Siacause d’un dérangement de la ma-
\ chine (moteursurchargé ou fusible dé-
* fectueux), le maintien du commutateur
(2) dans la position ”’1” est inefficace,
veuillez en aucun cas remettre le com-
mutateur (2) en position ”1”. Le moteur
pourrait subir des dommages.

PANNE DU MOTEUR:

Sile moteur de lamachine devait étre trop sollicité,
une protection thermique intégrée coupe le circuit
électrique et la machine s’arréte.

Le commutateur (2) (fig.1) se remet en position
"0”. Aprés un temps de refroidissement d’environ
5 a 10 minutes la machine est de nouveau préte
a fonctionner.

LISTE DE CONTROLES EN CAS DE PANNE:
Quand l'installation ne fonctionne pas, contréler
les points suivants:

- le connecteur d’alimentation de courant du
destructeur est-il raccordé au réseau?

le commutateur principal (1) est-il enclen-
ché?

le commutateur rotatif (2) est-il enclenché?
L appareil est-il bloqué par un bourrage de
carton?

Suivez alors les instructionss données a la
rubrique “BLOCAGE DU MATERIEL DANS LA
FENTE DINTRODUCTION”

- le moteur a-t-il été en surcharge?

voir description au paragraphe ,Panne mo-
teur”.

'une des phases est-elle hors fonction?
Controbler les fusibles des trois phases a la prise
de courant et les remplacer si nécessaire.
Quand aucun des points de controle n’est
concerné, veuillez consulter notre service
aprés-ventes.

En cas de réparation, débrancher
\ /e raccordement réseau avant
> d’ouvrir l'installation et déclencher

y 7\ linterrupteur principal.
L (O

_4

ENTRETIEN

ENTRETIEN DU JEU D’ENGRENAGES:

Unefois par mois, les roues dentées ainsique les

roues pour chaines et les chaines d’entrainement

doivent étre graissées.

A Il est indispensable de débrancher la

\ machine a l'aide de l'interrupteur prin-

* cipal (1) (fig. 1) et de retirer la prise de

courant avant d’ouvrir la machine.

Procéder comme suit:

1. Démontez la plaque de protection gauche et
la plaque de protection droit du carter.

2. Graissez les pieces mentionnées ci-dessus a
I'aide d’un pinceau ou d’'une pompe a graisse
spéciale.

3. Remettre les plaques de protection et rebran-
chez la machine. La machine est de nouveau
préte a fonctionner.

N effectuer aucune modification sur

\ /a machine!
> En cas de non-observation, notre re-
sponsabilité ne saurait étre engagée.

7

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Largeur de coupe: 4x110 mm
Performances de coupe: 2 piles de cartons
qualité 3.1
Hauteur d’ouverture
du bloc de découpe: 15 mm
Largeur de travail
du bloc de découpe: 425 mm
Vitesse de coupe: 0,18 m/sec.
Puissance absorbée: 3,9 kW
Puissance débitée: 2,2 kW
Tensions de
raccordement: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Fusible:
(fusibles gl, de classe 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Largeur: 685 mm
Profondeur: 470 mm
Hauteur: 950 mm
Niveau de bruit: env. 68,5 dB(A)
Poids: env. 176 kg
ELIMINATION

ELIMINATION DE LA MACHINE:
Enfin de vie, éliminez toujours la machine
E de fagon conforme a l‘environnement. Ne
jetez aucun composant de la machine

ou de son emballage dans les ordures
ménageres.

ACCESSOIRES
RACCORD POUR ASPIRATEUR:

Pour réduire la formation de poussiere
lors de la production du matériau de
calage, le PacMaster S est équipé en
série d'un raccord, d‘'un diametre de
J 50mm, convenantau raccordementde
tous aspirateurs industriels courants.

Notez: Pourles accessoires et pieces détachées,
veuillez contacter votre agent.
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TOEPASSINGSGEBIED:

De PacMaster S is een machine voor het maken
van verpakkingsmatten van uitgesneden stukken
golfkarton of overige kartonnages.

/\\ Aan de machine mogen alleen
A\ materialen zoals golfkarton of andere
4 * kartonnages enz. ter verwerking

worden toegevoerd!

Het toevoeren van andersoortige ma-
terialen kan lichamelijk letsel (bijv. door
het versplinteren van vaste stoffen enz.),
alsmede beschadiging van het apparaat
(bijv. vernieling van het snijwerk enz.) tot
gevolg hebben.

OPSTELLING:
Opmerking: Alvorens met het opstellen te
beginnen gelieve u te controleren of er nabij
de desbetreffende werkplek een draaistroom
aansluiting aanwezig is (gegevens betreffende
de noodzakelijke zekering voor het stopcontact
zie ,TECHNISCHE GEGEVENS").

- De machine uitpakken en metinachtneming van
het op de verpakkingsfolie geplakte informatie-
blaadje opstellen.

- De machine met de netstekker op het elektrici-
teitsnet aansluiten.

INBEDRIJFSTELLING

/\\ De machine mag alleen voor het be-

A\ oogde doel worden toegepast!

d De aansluiting van het apparaat op het
lichtnet moet vrij toegankelijk zijn!
De machine mag alleen in gesloten en
niet te koude of te warme (10-25°C)
ruimten worden toegepast!
De machine is goedgekeurd voor
gebruik tot 1000 m hoogte boven
de zeespiegel en bij een relatieve
luchtvochtigheid tot 50% bij een
buitentemperatuur van 40°C.

OPMERKINGEN MET BETREKKING TOT DE

AANSLUITING OP HET STROOMNET:

a) De lusweerstand van het stopcontact moet
laag genoeg zijn, zodat de voorgeschakelde
overstroombeveiliging veilig opstart in de
ingestelde schakeltijd.

b) De draaddoorsnede van de stroomtoevoer op
de plaats van aansluiting moet zo bemeten zijn
datde spanning bij geblokkeerde machine max.
15% daalt (blokkeerstroom van de machine =
6 x nominale stroom).

BEDIENING

BEDIENINGSORGANEN:
1 = Hoofdschakelaar (noodstop) (Fig. 1)
Met deze schakelaar wordt de machine aan-
en uitgeschakeld (stand ,|“ resp. ,0).
Bovendien verbreekt u in geval van gevaar
de stroomtoevoer door deze schakelaar op
stand ,0“ te zetten.
2 = Draaischakelaar (Fig. 1)
a) ,,Vooruitdraaien snijwerk ,,I*
Zodra de schakelaar op ,|“ wordt gezet,
loopt het snijwerk aan en de machine kan
worden gebruikt. De schakelaar blijft op
deze stand staan.
b) ,,Stop snijwerk* (,,0“)
Zodra de schakelaar op ,,0“ wordt gezet,
wordt de machine uitgeschakeld en het
snijwerk blijft staan.
c) ,,Terugdraaien snijwerk* (,,R*)
Nadat de draaischakelaar op ,R" is gezet,
loopt het snijwerk achteruit.
Opmerking: Het terugdraaien gaat door
zolang de schakelaar op ,R" blijft staan
(tastbedrijf).

HOOFDSCHAKELAAR

/\\ Draag een stofmasker indien u de

A\ machine gebruikt zonder rechtstreeks

L aangesloten stofzuiger (zie onder

A\ »SPECIALE TOEBEHOREN®)!

(, Bij inbedrijfstelling zonder stofzuiger

QY wordt het stof dat ontstaat bij het
verwerken van het karton door een
afzonderlijke opening (3) (Fig. 2) aan de
achterkant van de behuizing afgevoerd,
in het arbeidsmilieu.

MACHINE INSCHAKELEN:
Voor het inschakelen gaat u als volgt te werk:

1. De hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) op ,|“ zetten.
2. De draaischakelaar (2) (Fig. 1) op ,|“ draaien.
Het snijwerk met snijmessen wordt gestart.

Opmerking: Bijgoed lopende machine blijftde
schakelaar op ,|“ staan. Mocht de schakelaar
op ,,0“ terugspringen, gelieve u het hoofdstuk

,STORING* te consulteren.

/\ Wegens kans op lichamelijk letsel
/A\ bij het latere gebruik van de matten

moeten eventueel aanwezige metalen
krammen voor het snijden van de
matten met behulp van een geschikte
krammenlichter worden verwijderd!

CONTROLE VAN DE DRAAIRICHTING:

1. Hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) aanzetten (stand
o).

2. Draaischakelaar (2) (Fig. 1) op ,I“ zetten. Het
snijwerk loopt.

3. De draairichting van het snijwerk overeen-
komstig de voorgeschreven invoerrichting
van de kartonnen dozen (zie richtingspijl Fig.
4) controleren en eventueel door verwisselen
van de fasen op de netstekker corrigeren.

/\\ Het verwisselen van de fasen op
A\ de netstekker mag alleen door een
4 vakman worden uitgevoerd!

Nadat alles op een vakkundige manier opge-

steld en aangesloten is, kan de inbedrijfstelling

geschieden.

BEDIENING

KARTON TOT

VERPAKKINGSMATTEN VERWERKEN:

- Karton door de inlaatopening aan het
speciale snijwerk voor de fabricage van
verpakkingsmatten toevoeren (Fig. 4).

- Hetkartonwordtverwerkttoteenverpakkingsmat
van maximum ca. 425 mm breed. Uitspringende
stroken worden automatisch afgesneden. De
maatlat boven de inlaatopening (4) (Fig. 3)
dient als hulpmiddel om de gewenste breedte
van de verpakkingsmat te bepalen.

- De tot verpakkingsmatten verwerkte kartons
wegnemen (Fig. 5).

/\ Nooit meer dan de aangegeven
/A\ maximale hoeveelheid materiaal (zie

»TECHNISCHE GEGEVENS“) aan de
machine toevoeren!

Mocht er desondanks teveel materiaal in
het snijwerk terechtgekomen zijn, zie bij
~STORING“ onder ,DOORVOER-STO-
RING IN HET TOEVOERKANAAL®.
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSWENKEN

Het apparaat mag niet door verscheidene
personen tegelijkertijd worden bediend!
Het ontwerp van de veiligheidselementen
berust op een veilige bediening in eenmans-
bedrif.

Tijdens het versnipperen mogen geen
andere werzaamheden (b.v. reinigen) aan
het toestel worden uitgevoerd!

Dit toestel is geen speelgoed en mag dus
niet door kinderen worden gebruikt!

De veiligheidstechnische voorzieningen
(afmetingen, toevoeropeningen, veiligheids-
schakelaars enz.) van dit toestel garanderen
opgeenenkele maniereen gevaarloos gebruik
door kinderen.

<< Gevaar voor verwondingen!
Losse onderdelen van kleding,
dassen, sie-raden, lang haar of

andere losse voorwerpen uit
de buurt van de toevoergleuf
houden!

<< Gevaar voor verwondingen! Geen vingers
in de toevoeropening steken!

Bij gevaar de machine met de hoofd-scha-
kelaar of noodschakelaar uitschakelen of
de stekker uit het stopcontact trekken!

Voordat de machine wordt geopend de
stekker uit het stopcontact trekken!
Reparaties mogen alleen dooreen vakman
worden uitgevoerd!

STORING

DOORVOERSTORING

IN HET TOEVOERKANAAL:

Mocht de machine ,overvoerd“worden, blokkeert
het snijwerk. Draai de draaischakelaar (2) (Fig. 1)
dan op ,R". Het snijwerk loopt achteruit en geeft
het teveel ingevoerde materiaal weer vrij.

Haal nu het teruggevoerde materiaal uit de
machine en zet de verwerking met een kleinere
hoeveelheid voort.

. Alswegens een storing van de machine

\ (overbelasting van de motor of defecte
* zekering) de zelfhouding van de draai-
schakelaar (2) op ,,I“ onwerkzaam is,
dan in geen geval de draaischakelaar
(2) op ,,I” ingedrukt houden want dat
zal mettertijd tot vernieling van de
motor leiden.

MOTORSTORING:

Wanneer er van de motor van de machine teveel
wordt gevergd, onderbreekt een ingebouwde
thermische beveiliging het stroomcircuit en de
machine blijft staan.

De draaischakelaar (2) (Fig. 1) springt op ,0“
terug. Na een afkoeltijd van ca. 5-10 minuten is
de machine weer gereed voor het gebruik.

CHECKLIST BlJ STORINGEN:

Mocht de machine niet werken, controleer dan de
volgende punten:

- Is de netstekker op het aangesloten?

Staat de hoofdschakelaar (1) aan?

Is de draaischakelaar (2) ingeschakeld?

Is er een doorvoerstoring in het aanvoer-kan-
aal?

Volg de instructies op bij ,DOORVOER-STO-
RING IN HET AANVOERKANAAL*“

Is de motor overbelast?

Zie beschrijving onder ,MOTORSTORING*

Is er een fase uitgevallen?

Controleer de drie fasen zekeringen van het
stopcontact. Zo nodig de zekeringen vervan-
gen.

Als geen van de bovenstaande punten van
toepassing zijn, gelieve u onze servicedienst
in te lichten.

In geval van reparatie dient voor het
\ openenvande installatie de stekker uit
> het stopcontact te worden getrokken
N en de hoofdschakelaar moet worden

i _ 7 \
\@R2y uitgezet.

ONDERHOUD

ONDERHOUD TANDWIELEN:
Maandelijks moeten alle tandwielen, kettingwie-
len en drijfkettingen worden bijgesmeerd.
/\ Voor het openen van de machine de
/ Y\ hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) afzetten
" en de stekker uit het stopcontact
trekken.
Gaat u als volgt te werk:
1. Linker en rechter zijplaten van de behuizing
demonteren.

2. De boven beschreven onderdelen met behulp
van een kwast of vetpers met een normaal in
de handel verkrijgbaar smeervet invetten.

3. Zijplaten monteren en de stekker in het stop-
contact steken. De machine kan weer in bedrijf
worden gesteld.

Ermogen absoluut geen bouwkundige
\ Veranderingen worden uitgevoerd!

> Bij het niet opvolgen komt de bedrijfs-
vergunning te vervallen.

9

TECHNISCHE GEGEVENS

Snijbreedte:
Snijcapaciteit:

4x110 mm
2 lagen karton
van kwaliteit 3.1

Inlaathoogte snijwerk: 15 mm
Werkbreedte snijwerk: 425 mm
Snijsnelheid: 0,18 m/sec.
Opgenomen vermogen: 3,9 kW
Uitvoercapaciteit: 2,2 kW
Voedingsspanning: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Voorzekering:
(zekering vigns. toewijzingstype 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Breedte: 685 mm
Diepte: 470 mm
Hoogte: 950 mm
Geluidsniveau: ca. 68,5 dB(A)
Gewicht: ca. 176 kg
AFDANKEN

AFDANKEN VAN HET TOESTEL:
Indien u na hopelijk lang en tevreden
K gebruik het toestel wenst weg te
gooien, doe dit dan milieuvriendelijk.
Delen van het toestel of de verpakking

niet wegwerpen met uw gewone
huishoudelijk afval.

SPECIALE TOEBEHOREN
STOFZUIGERAANSLUITING:

Om de stofontwikkeling bij de productie
van opvulmattente verminderen, is de
PacMaster S standaard met een aan-
sluiting (diameter 50 mm) uitgerust, die
J voor het aansluiten van alle gangbare

industrie-stofzuigers geschikt is.

Opmerking: Voor het bestellen van speciale
toebehoren en reserveonderdelen kunt u bij uw
dealer terecht.
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CAMPO DE APLICACION:
La PacMaster S es una maquina concebida para
la produccion de esteras de acolchado y relleno
para embalajes, partiendo de cartén ondulado
recortado a la medida o de otros cartonajes.
/\\ jA la maquina solamente deben in-
/{ f: troducirse materiales como carton
4 * ondulado u otros cartonajes, etc., para
la produccion!
La alimentacion o introduccion de otros
materiales puede serla causa de lesiones
personales (p.ej., debido a las astillas
de materiales sdlidos, etc.), asi como de
dafos en la mdquina (destruccion del
mecanismo de corte, etc.).

COLOCACION:

Nota: Antes de proceder a la colocaciéon e

instalaciéon de la maquina se tiene que verifi-

car que en el respectivo lugar de empleo se
dispone de una conexién de corriente trifasica

(ver bajo “CARACTERISTICAS TECNICAS”

para el fusible previo necesario de la caja de

enchufe de la red).

- Desempaquetar la maquina e instalarla obser-
vando lo indicado en la etiqueta adherida sobre
la lamina de embalaje.

- Conectarlamaquinaalared eléctricaempleando
el enchufe de red.

PUESTA EN SERVICIO

/\\ jLa maquina solamente debe ser em-

A\ pleada para Ia finalidad prescrita!

L jLa conexion alared de lamaquina tie-

ne que ser comodamente accesible!
iLa maquina sdlo se debera usar en
recintos cerrados y con temperaturas
comprendidas entre 10-25°C!
La maquina esta autorizada para su
funcionamiento a una altura de hasta
1000 m sobre el nivel del mar y a una
humedad relativa del aire de hasta el
50% a una temperatura exterior de
40°C.

INDICACIONES PARA

LA CONEXION A LA RED:

a) Sedeberagarantizarque laresistenciade bucle
de la alimentacion de red sea suficientemente
baja, para conectar la instalacién antepuesta
protectora de sobrecorriente, en funciéon de
la caracteristica de activacion, en el intervalo
indicado previamente de desconexion.

b) La seccion de cable de la alimentacion de
corriente en el lugar de conexion tiene que ser
dimensionada, de manera que en el caso de
un bloqueo de la maquina la tensién baje en
15% como maximo (corriente de bloqueo de
la maquina = 6 x corriente nominal).

MANEJO

ELEMENTOS DE MANEJO:
1 = Interruptor principal

(Parada de emergencia) (fig. 1)

Con este interruptor se conecta o desconec-

ta, respectivamente, la maquina (posicién “I”,

6“0").

Ademas en caso de peligro, con este conmutador se

logra una desconexion de la red de alimentacion en la

posicion “0”".

2 = Conmutador giratorio (fig. 1)

a) “Avance del mecanismo de corte” (“I”)

Al girar el conmutador a la posicion ‘I’ se pone
en marcha hacia delante el mecanismo de corte
y se puede proceder a la carga de la maquina. El
conmutador se queda en esta posicion.

b) “Parada del mecanismo de corte” (“0”)
Algirarelconmutadorala posicién “0” se desconecta
la maquina y el mecanismo de corte se para.

c) “Retroceso del mecanismo de corte” (“R”)

Al girar el conmutador a la posicion “R” se pone en
marcha hacia atrds el mecanismo de corte.

Nota: Elretroceso se realiza Ginicamente, mientras se
mantiene el conmutador en la posicién “R” (servicio
palpador a pasos).

INTERRUPTOR PRINCIPAL

directamente conectada (consulte el capitulo
“ACCESORIO ESPECIAL”), el usuario debera
/‘\ ponerse una mascara protectora contra polvo!
| @ ) En el caso de una puesta en servicio sin
QY aspiradora, el polvo producido en la maquina al
trabajar el carton se conducird por una abertura
separada (3) Fig. 2) a nivel de la pared posterior

de la carcasa hacia fuera, al entorno de trabajo
del usuario.

/\\ iSi la maquina se va a utilizar sin aspiradora
AN
v

EMPLEO DE LA MAQUINA:

Proceder de la manera siguiente para la conexién de la

magquina:

1. Conmutar el interruptor principal (1) (fig. 1) a la posicion
“.

2. Conmutar el conmutador giratorio (2) (fig. 1) a la posicién
“I". El mecanismo de corte con las cuchillas de recorte se
pone en marcha. ~ Nota: Cuando la maquina funciona
correcta-mente, el conmutador se queda en la posicion “I”.
Si el conmutador salta a la posicion “0”, se debera leer lo
indicado bajo “FALLO".

manipulacion de las esteras acolchadas,
se deberan extraer las grapas metdlicas
eventualmente atin existentes del material
recortado, empleando para ello un extractor de
grapas apropiado!

/ \\ iDebido al peligro de lesiones durante la ulterior
A\
&

COMPROBACION DEL SENTIDO DE GIRO:

1. Conectar el interruptor principal (1) (fig. 1)
(posicion “I”)

2. Conmutar el conmutador giratorio (2) (fig. 1) a
la posicion “I”. El mecanismo de corte se pone
en marcha.

3. Comprobar el sentido de giro del mecanismo
de corte conforme al sentido de alimentacién
prescrito del cartén (ver la flecha indicadora
de la direccion fig. 4) y, en caso necesario,
corregirlo por medio de un cambio de fases
en el enchufe de red.

/\\ jEl cambio de fases en el enchufe de red
A\ solamente debe ser llevado a cabo por
L un técnico electricista capacitado!

Una vez colocado, instalado y conectado todo

correctamente se puede realizar la puesta en

servicio.

MANEJO

CORTE DE SECCIONES DE CARTON

FORMANDO LAS ESTERAS DE ACOLCHADO:

- Introducir la seccion de cartén por la abertura de
introduccion del mecanismo de corte especial para la
elaboracién de esteras de acolchado (Fig. 4).

- El cartén se corta, en funcién del ancho de trabajo del
mecanismo de corte, en una estera de acolchado de
hasta aprox. 425 mm de ancho. Las tiras de cartén que
sobresalen seran separadas automaticamente. La cinta
métrica (4) (Fig. 3) colocada en la abertura de introduccion
sirve de ayuda para determinar el ancho deseado de la
estera acolchada.

- Retirarlos cartones conlos que se han elaborado las esteras
de acolchado y relleno para embalajes (fig. 5).

/\\ iNo introducir nunca en la maquina mas mate-
A\ rial que la cantidad maximo indicada (ver bajo
L “CARACTERISTI-CAS TECNICAS”)!

Si a pesar de ello, se introduce algu-
na vez demasiado material en el mecanis-
mo de corte, véase lo indicado bajo
“FALLOS” bajo RETENCION DE

MATERIAL EN EL CANAL DE ALIMENTACION”.
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

<< jElaparatono debe seroperado por varias
personas al mismo tiempo!
La concepcion de los elementos de seguri-
dad se basa en un manejo sin peligro en un
,Servicio por una sola persona“.

iDurante el proceso de trituracion no
se deben efectuar otros trabajos en la
maquina (p. ej. limpieza etc.)!

ijLa maquina no es un juguete y no es
apropiada para el empleo y uso por parte
de nifos!

El concepto global en razén de la seguridad
(dimensiones, orificios de alimentacion,
desconexiones de seguridad, etc.) de esta
maquina no incluye ningun tipo de garantia
en cuanto a un manejo inofensivo por parte
de nifos.

<<

<< Peligro de lesion! No acercar a
la apertura de alimentacién pie-
zas sueltas de ropa, corbatas,

bisuteria, cabello largo u otros
objetos sueltos!

<< iPeligrodelesion! Nointroducir los dedos
en la apertura de alimentacion!

iEn caso de emergencia desconectar el
aparato usando el interruptor principal o
el interruptor de emergencia, o extraer la
clavija de red!

Antes de abrir el aparato hay que extraer
la clavija de red!

iLas reparaciones solamente debe efectu-
arlas un técnico especialista!

AVERIA

RETENCION DE MATERIAL

EN EL CANAL DE ALIMENTACION:

En caso de una “sobrealimentacién” de la maqui-
na, se bloquea el mecanismo de corte. En este
caso, girar el conmutador giratorio (2) (fig. 1) a
la posicion “R”. El mecanismo de corte invierte
el sentido del funcionamiento y libera el material
que ha sido introducido en exceso.

Retirar de la maquina el material expulsado y
continuar el trabajo con una cantidad menor.

Si debido a un fallo de la maquina (so-
\ bre-cargadel motoro fusible defectuo-
Y s0) no se puede activar la autorreten-
cion del conmutador giratorio (2) en la
posicion “I”, en ninguin caso se debera
mantener presionado el conmutador
giratorio (2) en la posicion “I”. En caso
dado, ello conduciria con el tiempo a
una destruccion del motor.

FALLO DEL MOTOR:

En caso de una sobrecarga del motor de la maqui-
na, una proteccion térmicaincorporadainterrumpe
el circuito de corriente y la maquina se para.

El conmutador giratorio (2) (fig. 1) salta de nuevo
a la posicién “0”. Tras un tiempo de refrigeracion
de aprox. 5—10 minutos, lamaquina esta de nuevo
lista para la produccién.

LISTA DE CHEQUEO

EN EL CASO DE FALLOS:

En casode que algunaveznofuncione lamaquina,

comprobar lo indicado en los puntos siguientes:

- ¢esta enchufado el enchufe de conexion a la
red?

- ¢esta conectado el interruptor principal (1)?

- ¢esta conectado el conmutador giratorio
(2)?

- ¢Se ha producido una retencién de material
en el canal de alimentacion?
En caso dado, seguir las instrucciones expues-
tas en el parrafo “RETENCION DE MATERIAL
EN EL CANAL DE ALIMENTACION”

- ¢esta sobrecargado el motor?
En caso dado, ver la descripcion bajo “FALLO
DE MOTOR”

- ¢ha fallado una fase?
En caso dado, comprobar los fusibles trifasicos
en la caja de enchufe a la red y cambiarlos en
caso necesario.

Si no encuentra aplicacion ninguno de los

puntos de comprobacion, rogamos informar

a nuestro servicio de asistencia técnica.

jEn caso de una reparacion, antes
\ de abrir la maquina se tiene que des-
> enchufar el enchufe de la red, y se

7\‘ tiene que desconectar el interruptor
\@2y principal!
-

N

MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO DE MECANISMO DE
TRANSMISION:

Mensualmente tienen que engrasarse todas las
ruedas dentadas, asi como las ruedas de cadena
y las cadenas de accionamiento.

A jAntes de abrir la maquina se tiene
 que desconectarla maquinapor medio
> del interruptor principal (1) (fig. 1) y

se tiene que desenchufar el enchufe
de la red!
Proceder de la manera siguiente:
1. Desmontar las cubiertas laterales izquierda y
derecha en la caja.

2. Engrasar las dos piezas arriba descritas con
ayuda de un pincel, o una bomba de engrase
empleando una grasa corriente en el comer-
cio.

3. Montar las cubiertas laterales y enchufar el
enchufe de la red. La maquina se puede poner
de nuevo en marcha.

iNo estd permitido realizar ningun
\ cambio constructivo!

> jEncasode unano-observaciondeloar-
ribaindicado, se pierde la autoriza-cion
del funcionamiento de la maquina!
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de corte: 4x110 mm
Rendimiento de corte: 2 capas de carton
de calidad 3.1
Altura de entrada del
mecanismo de corte: 15 mm
Altura de trabajo del
mecanismo de corte: 425 mm
Velocidad de corte: 0,18 m/seg.
Potencia absorbida: 3,9 kW
Potencia suministrada: 2,2 kW
Tensién de conexion: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Fusible previo:
(Fusible cc, clase de asignacion 1)

400V-415V: 16 A

200V-230V: 25A

Anchura: 685 mm
Profundidad: 470 mm

Altura: 950 mm

Nivel de ruido: aprox. 68,5 dB(A)
Peso: aprox. 176 kg

ELIMINACION

ELIMINACION DE LOS
RESIDUOS DE LA MAQUINA:

Elimine los residuos de la maquina al
final de su vida util respetando siempre
las normas medioambientales. No tire

partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.

ACCESSORIO ESPECIAL
CONEXION PARA ASPIRADORA:

A fin de reducir la formacién de polvo
durante la produccion de esteras de
acolchado y relleno, el PacMaster
S estad equipado de serie con una
J tubuladura con un didmetro de 50

mm, apropiada para la conexion de

todas las aspiradoras industriales
corrientes.

Nota: En el caso de un pedido posterior de acce-
sorios y de una demanda de piezas de repuesto,
rogamos se dirijan a los comercios del ramo.

88034 8 11/12



D

Tradugao das instrugdes de servigo originais
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster S
/iN

CAMPO DE UTILIZACAO:

PacMaster S é uma maquina para fabricar capa-

chos estofados de embalagem de cartao cortado

de papelao canelado ou outras cartonagens.

/\ Na maquina devem unicamente ser

A\ introduzidos materiais como cartées

4 v de papelao canelado ou outras cartona-
gens etc. para serem trabalhados!
A introdugdo de outros materiais pode
causar feridas na pessoa (por exemplo
pelo estilhagamento de materiais solidos
etc.) e danos no aparelho (por exemplo
a destruicdo do mecanismo de corte
efc.).

INSTALAGAO:

Indicacao: Assegurar-se, antes de instalar a ma-

quina, que exista umaligacédo de corrente trifasica

no local de emprego respectivo (indicagoes refe-
rentes a protecgé@o necessaria da ficha de tomada
de rede vide nos “DADOS TECNICOS").

- Desempacotar o aparelho, e instala-lo ao ob-
servar a ficha de indicacao colada na folha de
empacotagem.

- Ligar o aparelho com a ficha de rede a rede de
distribuicao eléctrica.

ENTRADA EM FUNCIONAMENTO

/\\ A maquina so deve ser utilizada cor-
A\ respondentemente a finalidade de
L emprego prescrita!

A ligacéao a rede do aprelho tem de ser
livremente acessivel!

A madéquina deveria unicamente ser
utilizada em locais fechados e tempe-
rados (10 a 25°C)!

A médquina foi admitida para o
funcionamento em uma altitude de
até 1000m acima do nivel do mar, e
uma umidade relativa do ar de até
50%, a uma temperatura externa de
40°C.

I‘NDICAQQES REFERENTES

A LIGACAO A REDE:

a) Cetifique-se de que a resisténcia de anel junto
a tomada de corrente seja baixa o suficiente,
para que o dispositivo de protecgédo de cor-
rente excessiva, conectado a montante, que
depende da caracteristica de exitagdo, possa
ser excitado de modo seguro dentro do tempo
indicado de desligamento.

b) O corte transversal da linha da alimentacéo de
corrente eléctrica no local de ligagao tem que
ser dimensionado de tal modo que a tensao
se baixe de 15% no maximo com a maquina
bloqueada (corrente de bloqueio da maquina
= 6 x a corrente nominal).

UTILIZACAO

ELEMENTOS DE MANEJO:
1 = Interruptor principal
(Emergéncia-desligacao) (fig. 1)
A maquina é ligada resp. desligada com este
interruptor (posicao “I resp. “0°).
Além disso, em caso de perigo é possivel desligar
amaquina da rede de distribuicao ajustando este
interruptor na posicao "0“.
2 = Interruptor giratério (fig. 1)
a) Marcha de avango do
mecanismo de corte (“I)
Ao girar o interruptor para a posicao “I“ o
dispositivo de corte vem a frente e a maquina
pode ser equipada. O interruptor permanece
na posicao referida.
b) Paragem do mecanismo de corte (“0%)
Ao girar o interruptor para a posicao “0“ a
maquina é desligada e o dispositivo de corte
para.
c) Marcha para tras do
mecanismo de corte (“R“)
Ao girar o interruptor para a posicao “R“ o
dispositivo de corte recua.
Indicacdo: A marcha para trds sé acontece
enquanto o interruptor estiver mantido na
posicao “R“ (servigo de contacto).

INTERRUPTOR PRINCIPAL

/\\ Para utilizar a maquina sem um
A\ aspirador directamente conectada (vide
L “ACESSORIOS ESPECIAIS”), o operador
/"’\ deve usar uma mascara de protecgao!
(, Ao tomar a mdquina em funcionamento
QY sem o aspirador, a poeira que levanta com

0 processamento do cartdo na mdquina é
conduzida para fora através de uma abertura
em separado (3) (Fig. 2) na parede de tras

da carcaca, sendo que esta poeira atinge o
espaco de trabalho do operador.

UTILIZAGAO DA MAQUINA:

Para a ligar, proceder da maneira seguinte:

1. Colocar o interruptor principal (1) (fig. 1) na posi¢ao
“I°.

2. Girarointerruptor giratorio (2) (fig. 1) para a posicao

“I“. O mecanismo de corte com a lamina de corte é
arrancado.
Indicacdo: O interruptor fica parado na posi¢do
““quando a maquina funciona correctamente. Se
o interruptor voltar para a posi¢ao “0%, favor de ler
sob o paragrafo “AVARIA®.

/\\ Devido ao risco de ferimento, quando
y \ do manuseio posterior das esteiras,

os grampos de metal eventualmente
existentes devem ser retirados antes
do processo de corte, com o auxilio de
equipamentos adequados!

&

CONTROLO DA DIRECCAO DE MARCHA:
1. Ligar o interruptor principal (1) (fig. 1)

(posicao “I).

2. Colocar o interruptor giratério (2) (fig. 1) na
posicao “I. O mecanismo de corte esta a
funcionar.

3. Controlaradirec¢ao de marcha do mecanismo
de corte correspondentemente a direcgédo de
introdugéo prescrita do cartao (vide a seta de
direccéo na fig. 4), e corrigi-la eventualmente
ao substituir as fases na ficha de rede.

/f/ \\ Otrabalho da substituicdo das fases
y na ficha de rede deve unicamente
ser efectuado por um especialista!

Quando tudo é instalado e ligado devidamente,

pode ser efectuada a colocagcdo em funciona-

mento.

UTILIZACAO

CORTAR PEDAGOS DE CARTAO PARA A PRODUCAO

DE ESTEIRAS COMO MATERIAL DE EMBALAGEM:

- Através da abertura de insercao, inserir o pedago
de cartao no dispositivo especial de cortes, para fins
de producdo de esteiras utilizadas como material de
embalagem (Fig. 4).

- Dependendo da largura Util do dispositivo de corte,
0 cartdo é cortado em esterias de até aprox. 425mm
de largura. Restos de cartdo sdo cortados de modo
automatico. Para auxiliar a orientagdo, com respeito a
largura pretendida da esteira, fazer uso da fita métrica
existente na abertura de insercéo (4) (Fig. 3).

- Tirar os cartdes preparados em capachos estofados
de embalagem (fig. 5).

/\\ Nunca introduzir mais que a quanti-dade
A\ maéxima indicada de material no aparelho
L (vide os “DADOS TECNICOS*)!

Se, apesar disto, tiver chegado demasiado
material no mecanismo de corte, vide no pard-
grafo “AVARIA“sob “CONGESTIONAMENTO
DE MATERIAL NO COMPARTIMENTO DE
INSERCAO".
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INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

<< 0 aparelho nao deve ser manejado por
vdrias pessoas ao mesmo tempo!
Os elementos de seguranca servem para
um manejo sem perigo no ,servigo por um
s6 operador”.

Durante a operacao de corte de papel nao
devem ser realizados outros trabalhos na
maquina (por exemplo limpezas, etc.)!

A maquina ndo é brinquedo e ndo
é apropriada para a utilizacdo por
criancas!

Os aspectos de técnica de seguranga
(dimensoes, aberturas de alimentagéo,
dispositivos de desligamento de seguranca,
etc.) desta maquina ndo implicam qualquer
garantia de manuseio seguro por criangas.

<<

<< Risco de ferimento! Manter
pecas de vestudrios penden-
tes, gravatas, joias, cabelos

compridos ou outros abjectos
pendentes afastados da aber-
tura para alimentac@o!

Risco de ferimento! Nao colocar as maos
na abertura para alimentagéo!

Em caso de perigo, desligar a maquina
no interruptor principal, ou no interruptor
de emergéncia, ou desligar a ficha da
tomada!

Antes de abrir a maquina deve desligar a
ficha da tomada!

Todasas reparacoes devem serexecutadas
por especialistas!

AVARIAS

CONGESTIONAMENTO DE MATERIAL

NO COMPARTIMENTO DE INSERGAO:
Quando a maquina for “sobrealimentada®, o
mecanismo de corte bloqueia. Girar o interruptor
giratorio (2) (fig. 1) para a posicao “R“. O me-
canismo de corte retrocede, e liberta o material
introduzido em excesso.

Tirar o material reconduzido da maquina, e
continuar o trabalho com uma quantidade mais
pequena.

Se, em razdo de uma avaria da maqui-
\ Nna (sobrecarga do motor ou fusivel
* defeituoso), a auto-manutencdo do
interruptor giratério (2) na posigao
“I“ estiver ineficiente, nao manter
premido, de maneira nenhuma, o
interruptor giratorio (2) na posigao
“I“, Isto conduziria por muito tempo a
destruicdo do motor.

AVARIA DO MOTOR:

Se o motor da maquina estiver sobrecarregado,
uma protecgao térmica incorporada interrompe o
circuito, e a maquina esta parada.

Ointerruptor giratério (2) (fig. 1) saltaparatras para
a posicao “0“. Amaquina volta a estar pronta para
entrarem funcionamento depois de um periodo de
arrefecimento de aprox. 5 a 10 minutos.

LISTA DE CONTROLO

NO CASO DE AVARIAS:

Se a maquina nao funcionar, controlar os pontos
seguintes:

- Aficha de ligacdo a rede estd ligada a rede?
O interruptor principal (1) esta ligado?

O interruptor giratério (2) esta ligado?
Existe um congestionamento de material no
compartimento de insergao?

Seguir as instrugdes no paragrafo “CON-GES-
TIONAMENTO DE MATERIAL NO COMPAR-
TIMENTO DE INSERCAO*

- O motor esta sobrecarregado?

Vide a descri¢é@o sob o paragrafo “AVARIA DO
MOTOR*

Uma fase falhou?

Controlar os trés fusiveis fasicos na tomada de
corrente de rede, e substiui-los eventualmen-
te.

Quando nenhuns destes pontos estiverem
correctos, contactar por favor o nosso servico
de assisténcia técnica.

No caso de umareparacao, tirar aficha
\ derede, e desligar o interruptor princi-
— pal antes de abrir a instalacdo.

MANUTENCAO

MANUTENCAO DA ENGRENAGEM:
Todas as rodas dentadas, os carretos e as cor-
rentes de accionamento tém de ser relubrificados
uma vez por més.
/A Desligar a maquina no interruptor
/ Y\ principal (1) (fig. 1), e tirar a ficha de
’ rede antes de abrir a maquina.
Proceder da maneira seguinte:
1. Desmontaracobertura lateral esquerda e direita
no carter.

y

2. Engordurar as pecas descritas em cima com
um pincel ou uma bomba de lubrificagdo com
uma massa lubrificante usual no comércio.

3. Montar as coberturas laterais, e introduzir a
ficha de rede. A maquina pode ser colocada
de novo em funcionamento.

Nao devem ser efectuadas alteracaes
\ na construcéo!

Y O permisso de servico expira-se no
caso de uma nao-observacao.
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DADOS TECNICOS
Largura de corte: 4x110 mm
Capacidade de corte: 2 camadas de
cartao da
qualidade 3.1
Altura de admissao do
mecanismo de corte: 15 mm
Largura de trabalho do
mecanismo de corte: 425 mm
Velocidade de corte: 0,18 m/seg
Poténcia de absorcao: 3,9 kW
Capacidade de descarga: 2,2 kW
Tensao de ligacao: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Proteccao fusivel:
(Prot. mesmo tipo atrib. 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Largura: 685 mm
Profundidade: 470 mm
Altura: 950 mm
Nivel dos ruidos: aprox. 68,5 dB(A)
Peso: aprox. 176 kg

DISPOSICAO
DISPOSICAO DA MAQUINA:
Quando jogar a maquina fora, cuide que a
K disposicao da mesma seja condizente com
as normas de protecdo do meio ambiente.

Nao disponha partes da maquina ou da
sua embalagem no lixo caseiro.

ACESSORIOS ESPECIAIS
LIGACAO DO ASPIRADOR:

Para reduzir o desenvolvimento de
pé durante a fabricagao de capachos
estofados, o PacMaster S esta
equipado em série com bocal, de
J didmetro 50 mm, apropriado para

ligaratodos os aspiradoresindustriais

usuais.

Indicacao: Dirija-se ao seu revendedor especi-
alizado quando quiser encomendar acessorios
especiais e pecas de reposicao.
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MESSA IN FUNZIONE:

Il PacMaster S € una macchina per produrre
elementi imbottiti per imballaggio da cartoni
ondulati tagliati.

/\\ La macchina deve essere alimentata
/{ j 5 esclusivamente con cartoni ondulati,
&  cartonaggi, ecc.!

L‘impiego della macchina con altrimateri-
alipuo avere graviconseguenze come per
esempio ferite a persone (p. es. causate
da schegge di materiali duri, ecc.) e danni
alla macchina (p. es. distruzione della
taglierina, ecc.).

INSTALLAZIONE:

Avvertenza: prima dell'installa-zione ci si deve

assicurare che sul luogo d‘impiego sia presente

una presa di corrente trifase (per indicazioni
concernenti i prefusibili della presa di rete vedi
+DATI TECNICI®.).

- Disimballare |‘apparecchio ed eseguire
I'installazione seguendo le avvertenze riportate
sull‘adesivo apposto sul foglio d‘imballaggio.

- Collegare I'apparecchio alla rete elettrica tramite
la spina del cavo di alimentazione.

MESSA IN FUNZIONE

/\\ La macchina deve usata sono confor-

A\ memente all‘impiego previsto!

L I collegamento alla rete dell‘appa-rec-
chio deve essere sempre libera-mente
accessibile!

La macchina deve essere impiega-
ta solo in locali chiusi e temperati
(10-25°C)!

L'uso della macchina é consentito
fino ad un’altitudine di 1000 m sopra
il livello del mare e ad un’umidita
atmosferica relativa del 50% ad una
temperatura esterna di 40°C.

AVVERTENZE PER IL COLLEGAMENTO ALLA RETE:

a) La resistenza del doppino della presa d’ali-
mentazione deve essere abbastanza bassa
da provocare la risposta sicura dell'interruttore
di protezione contro le sovracorrenti installato
a monte entro il tempo predefinito di spegni-
mento in base al comportamento di risposta
dell'interruttore stesso.

b) La sezione dei conduttori dell‘alimentazione di
corrente locale deve essere dimensionata in
modo che conlamacchinabloccata latensione
diminuisca dimax. 15% (corrente dibloccaggio
della macchina = 6 x corrente nominale).

uso

ELEMENTI DI COMANDO:
1 = Interruttore generale
(arresto d‘emergenza) (fig. 1)
Questo interruttore serve per inserire e dis-
inserire la macchina (posizione ,I“ e ,,0%).
Nella posizione “0” quest’interruttore serve
anche a separare I'apparecchio dalla rete
d’alimentazione in caso di pericolo.
2 = Interruttore girevole (fig. 1)
a) ,,Funzionamento
in avanti taglierina“ (,,1“)
Ruotando linterruttore in posizione “I”
la taglierina si sposta in avanti e si pud
caricare la macchina. Linterruttore resta
in questa posizione.
b) ,,Arresto taglierina“ (,,0“)
Ruotando linterruttore in posizione “0”
la macchina si spegne e la taglierina si
ferma.
c) ,,Funzionamento
indietro taglierina“ (,,R“)
Ruotando linterruttore in posizione “R” la
taglierina si sposta indietro.
Avvertenza: il funzionamento all‘indietro
ha luogo solo finché linterruttore viene
mantenuto in posizione ,R* (funzionamento
a tasto).

INTERRUTORE GENERALE

A Se la macchina viene utilizzata senza
/N aspirapolvere (consultare il punto
L “ACCESSORI SPECIALI”), I'operatore
deve indossare
antipolvere!
Nell'uso senza aspirapolvere, la polvere
che si forma durante la lavorazione del
cartone viene convogliata all’esterno
nellarea di lavoro  dell'operatore
attraverso un’apertura separata (3)
situata sulla parete posteriore del corpo
esterno (fig. 2).

una maschera

IMPIEGO DELLA MACCHINA:

Per inserire la macchina procedere come

segue:

1. Disporre [l'interruttore generale (1) (fig. 1) in
posizione ,|“.

2. Ruotare [interruttore girevole (2) (fig. 1) in

posizione ,|“. La taglierina con le lame di taglio
si avviano.
Avvertenza: se il funzionamento della macchi-
na e corretto, l'interruttore rimane in posizione
»1“. Se linterruttore ritorna in posizione ,0“ si
prega di leggere le indicazioni sotto ,ANOMA-
LIE".

/\ Onde evitare lesioni durante Ila
A\\ successiva manipolazione degli
& elementi imbottiti, rimuovere i punti

metallici con un utensile idoneo
prima di eseguire il taglio!

CONTROLLO DEL SENSO DI SCORRIMENTO:

1. Inserire linterruttore generale (1) (fig. 1) (po-
sizione ,I%).

2. Disporre linterruttore girevole (2) (fig. 1) in
posizione ,I“

La taglierina si avvia.

3. Controllare il senso di scorrimento della tagli-
erina in base alla direzione di alimentazione
del cartone (vedi freccia di direzione fig. 4) e
se necessario correggere mediante inversione
delle fasi sulla spina di rete.

/\\ L‘inversione delle fasi sulla spina di
A\ rete deve essere eseguita esclusi-
L vamente da uno specialista!

Dopo aver eseguito a regola d‘arte tutti i lavori di

installazione e collegamento si puo effettuare la

messa in funzione della macchina.

uso

TAGLIO DELLE STRISCE DI CARTONE PER

PRODURRE ELEMENTI IMBOTTITI PER IMBALLAGGIO:

- Inserire un pezzo di cartone nell’apertura
d’'ingresso della taglierina speciale per produrre
elementi imbottiti per imballaggi (fig. 4).

- Dal cartone si ricava un elemento imbottito che, a
seconda dellalarghezza dilavoro dellataglierina, pud
essere largo fino a ca. 425 mm. Le strisce di cartone
sporgenti vengono tagliate automaticamente. Per
ottenere la larghezza desiderata ci si pud orientare
guardando il metro (4) applicato sull'apertura
d’ingresso (fig. 3).

- Rimuovere i cartoni trasformati in elementi
imbottiti per imballaggio (fig. 5).

/\ Non alimentare mai una quantita di ma-
A\ teriale superiore alla quantita massima
consentita (vedi ,,DATI TECNICI*).

Se tuttavia nella taglierina vi dovesse es-

sere una quantita eccessiva di materiale,

vedi, ANOMALIE“sotto, INCEPPAMEN-

TODELMATERIALENEL CASSETTODI
ALIMENTAZIONE".

&
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

L‘apparecchio non deve essere usato
contemporaneamente da piu persone!

La disposizione degli elementi di sicurezza si
basa su un uso esente da pericoli in ,Funzio-
namento con un solo operatore*.

Durante il procedimento di trinciatura e
proibito altri lavori alla macchina /ad es.
interventi di pulizia ecc.)!

Questa macchina non é un giocattolo e
non & pertanto adatta all’'uso da parte di
bambini!

La concezione di sicurezza della macchina
(dimensioni, aperture di alimentazione,
interdizioni di sicurezza ecc.) non prevede una
manipolazione sicura da parte dei bambini.

<<

<< Pericolo di lesioni! Evitare
I‘avvicinamento alla bocca
d‘immission di parti di indu-

menti, cravatte, monili, capelli
lunghi o altri oggetti sciolti!

Pericolo di lesioni! Non avvicinarsi con le
dita alla bocca d‘immissione!

lin casi di pericolo disinnestare la mac-
china mediante I‘interruttore principale,
oppure tramite il pulsante d‘emergenza o
staccando la spina!

Innanzil‘apertura dellamacchinastaccare
la spina!

Eventuali riparazioni andranno eseguite
esclusivamente da personale specializzato!

ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO

INCEPPAMENTO DEL MATERIALE

NEL CASSETTO DI ALIMENTAZIONE:

In caso di ,alimentazione eccessiva“ della mac-
china la taglierina si blocca. Ruotare l‘interruttore
girevole (2) (fig. 1) in posizione ,R". La taglierina
giraall‘indietro e sblocca nuovamente il materiale
in eccesso.

Rimuovere il materiale in eccesso dalla macchi-
na e continuare la lavorazione con una minore
quantita di materiale.

Se in seguito ad un‘anomalia della
. macchina (sovraccarico del motore
> o fusibile difettoso) I'interruttore gi-
revole (2) non rimane nella posizione
I in nessun caso si deve mantenere
premuto I‘interruttore girevole (2)
nella posizione ,I“. A lungo andare
cio potrebbe causare la distruzione
del motore.

ANOMALIE AL MOTORE:

In caso di condizione di sovraccarico del motore
della macchina, una protezione termica integrata
interrompe il circuito di corrente e la macchina
si ferma.

Linterruttore girevole (2) (fig. 1) ritornain posizione
,0“ Dopo un periodo di raffreddamento di circa
5 — 10 minuti la macchina & nuovamente pronta
all‘uso.

LISTA DI CONTROLLO

IN CASO DI ANOMALIE:

Se la macchina non dovesse funzionare si prega
di controllare i punti seguenti:

- La spina di collegamento alla rete ¢ inserita
in una presa di rete?

L‘interruttore generale (1) € inserito?
L‘interruttore girevole (2) € inserito?

Nel cassetto di alimentazione & presente un
accumulo di materiale?

Attenersi alle istruzioni del punto ,INCEPPA-
MENTO DEL MATERIALE NEL CASSETTO
DI ALIMENTAZIONE".

Il motore ¢ in condizione di sovraccarico?
Vedi la descrizione sotto ,ANOMALIE AL
MOTORE*.

E saltata una fase?

Controllare, e se necessario sostituire, i tre
fusibili di fase sulla presa di rete.

Se tutti i controlli suddetti danno esito nega-
tivo, si prega di chiamare il nostro servizio
assistenza clienti.

Se sideve eseguire unariparazione, pri-
\ \ madiaprire I'impianto si deve estrarre
— laspinadallapresadirete e disinserire
A [interruttore generale.
L [O] D

_4

MANUTENZIONE

MANUTENZIONE INGRANAGGIO:

Una volta al mese occorre ingrassare tutte le
ruote dentate, le ruote a catene e le catene di

trasmissione.

A Prima di aprire la macchina si deve

\ disinserire la macchina tramite

* Iinterruttore generale (1) (fig. 1) ed
estrarre la spina del cavo di alimenta-
Zione dalla presa di rete.

Procedere come segue:

1. Smontare i coperchi laterali sinistro e destro

della cassa.

2. Ingrassare le parti sopra descritte con I‘ausilio
di un pennello o di uningrassatore a pressione
con un grasso normalmente reperibile in com-
mercio.

3. Montare i coperchi laterali e inserire la spina
del cavo di alimentazione in una presa di rete.
Si pu0 ora rimettere in funzione la macchina.

E assolutamente vietato apportare
\, modifiche costruttive!

» In caso di non osservanza decade
I‘'omologazione della macchina.

15

DATI TECNICI
Larghezza di taglio: 4x110 mm
Capacita di taglio: 2 strati di cartone

di qualita 3.1

Altezza di ingresso
taglierina: 15 mm
Larghezza di lavoro
taglierina: 425 mm
Velocita di taglio: 0,18 m/sec.
Potenza assorbita: 3,9 kW
Potenza erogata: 2,2 kW

Tensione di allacciamento: 400V/50Hz

230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Prefusibili:
(fusibile gl. tipo di assegnazione 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Larghezza: 685 mm
Profondita: 470 mm
Altezza: 950 mm
Livello di rumorosita: circa 68,5 dB(A)
Peso: circa 176 kg
SMALTIMENTO

SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:
Smaltire la macchina nel rispetto
K del’ambiente al termine della durata
d‘utilizzo. Non gettare partidellamacchina
o dell'imballaggio nei rifiuti domestici.

ACCESSORI SPECIALI

COLLEGAMENTO ASPIRAPOLVERE:

Per ridurre la generazione di polvere
durante la produzione ditappetiimbot-
titi, il PacMaster S € dotato diserie diun
bocchettone di aspirazione, diametro
J 50 mm, adatto per il collegamento di
tutti gli aspirapolvere industriali piu
frequentemente usati.

Avvertenza: per le ordinazioni di accessori spe-
ciali e di pezzi di ricambio si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore autorizzato.
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ZKOnoz XPHzHz:

To PacMaster S eival €éva pnxavnua yia

TNV KATAOKEUN TIPOOTATEUTIKMOV €VOEUATWV

ouokeuaoiag arnd KOUPEVO KUPATOELDES XApTOVL

i dAAa €idn xapToviou.

A To pnxdvnua emiTpénmeral va

y \ TPOHOdOTEITAI POVO HE KUMATOEISEG

4 ' XapTovikaiaAAamapopoia idn xapToviold
K.Am.!
H xprijon daAAwv UAlkov pmopel va
TPOKAAEDEL Tpaupatiopolq (r.X. Aoyw
OpUHMATIONOU OTEPEWYV UAIKOV K.ATL)
Kat {nULEG 0To pUnxavnua (r.x. BAGRn tou
KOTITIKOU UNXAVIOHOU K.ATL).

TOMNOOETHZH:

Znpeinon: Mplv and Tnv TornoBEon, BeBalwbeite

6Tl undpxel mapoxn TpidacikoU pelNATOG OTO

ONHEI0XPNONG TOU INXAVIHATOG (YIaTANpopopieg

OXETIKA [e TNV amnapaitntn acpdAela Tng npidag,

BAéme «TEXNIKA STOIXEIA»).

- Adalpéote To unxAavnua and Tn cuokeuaaoia Kat
£YKATaoTAOTE TO OUMPWVA UE TIG 0dNYieg oy
eival KoOA\nuéveg oTo GIAU cuokeuaoiag.

- Zuvdéote TO $I§ TOU pnyavripatog otnv
npica.

NMPQTAPXIKH AEITOYPIIA

/\\ To upnxdvnpa emiTpémeral va
/ Xpnoipomolgitar poOvo yia ToOV
L nmpoBAemduevo okomo xpnong!
H mpifa Tou punxavAparog mpémel va
gival eukoAa mpoaoiTh!
To unxdvnua emTpENETAl Va XPNOIYO-
ToIgiTal HOVO OE KAEIOTOUG XWPOUG HE
eheyxopevn epuokpacia (10-25°C)!
H xprion Tou pNXavipaTog ETITPEMETAL
HOVO oOe MePIOXEG pE UYPOMETPO £wG
1000 p KOl Og OXETIKI Vypaoia £wg
50% ko eEWTEPIKN Oepokpacia 40°C.

ZHMEIQZEIZ A THN ZYNAEZH ZTO AIKTYO:

a) Na eEaopaAioeTe va eival n avrtiotaaon Bpdxou
OPKETA XounAn omv mpiCatpopodooiag £T1at
®OTE T0 00OTNUA TIPOOTACIAG OTO UTEEPEVTAQT
VO EVEPYOTIOIEITAL EVTOG TOU TIPOBIaYEYPOAUUEVOY
Slaotpatog onoolveeong.

b) Ot aywyoi Tng mapoxnq pelpatog oTo onpueio
olvdeong MPEMEL va €XOUV TETOLA dLATOWN,
WOTE TO WMAOKAPLOMEVO HNXAvNUa va pnv
npokaAel mtwon g tdong dvw Tou 15%
(pelpa ppaypol pnxavripatog = 6-mAAdcio Tou
OVOUaoTIkoU peUATOR).

XEIPIZMOZ

XEIPIZTHPIA:
1 = AiakonTng Aeitoupyiag

(€kTAKTNG avaykng) (eik. 1)

Me auté Tov dlakdmtn avoiyel Kal kAeivel To

unxavnua (8éon «I» 1§ «O» avtiototxa).

ExTOG auToU pe To Siakomm auTto emTuyxavetal oe

niepimtwon kivdovou otn 6€on "0 namoolvdeon amnod

10 ikTuOo TPOPOBOTIaG.

2 = EmAoyéag (eik. 1)

a) «Tpopodoacia KOMTIKOU PnxaviopoU» («l»)
‘Otav yupvdte Tov emAoyéa otn 6éon "I o
KOTTIKOG pnxaviopdg Tibetal oe Aettoupyia kat
propeite va Tpopodomoete 10 unxdvnua. O
emAoyéag oTabepornoleital otn 6€on autr).
«ZTAPATNHO KOTITIKOU PNXavigpou» («O»)
‘Otav yupvate Tov emiAoyéa otn Béon "0
QTIEVEQYOTIOIEITAL ) PMXAVT| KAl OKIVITOTIOIETAL
0 KOTITIKOG PNXaVIOPOG.

«AvaoTpodn KomTIkoU pnxaviopou» («R»)
‘Otav yupvdte Tov emAoyéa ot Béon "R o
KOTITIKOG punxaviopdg Kiveitat avanoda.
Znpeiwon: MNa mv avaotpodn g kivnong
TPEMEL va KpaTroeTe Tov eiAoyéa ot BEon
«R» (0 emhoy€ag emoTpEPel aUTONATA).

B

=

-

Y

DiaxonTng Aermoupyiag

/\\ Edvmpénetn umyxavii va AEIToupynoe1 Xwpig
y \ auecga guvbedepévn NAEKTPIK oKOUTA
L (BAéne EIAIKA EZAPTHMATA) mpénet o

VS XPNomMG va @opaél NAoKa TPOOTAGiOGg

(, and okovn!

QY 1 mepintoon Aemoupyiog Xwpig NAEKTPIK
okouma 1 okévn mou dnuuoupyeital Katd my

enegepyacia Tou xaptoviou odnyeital péow

Xxwpiatou avoiypatog (3) (ek. 2) omv dmobev

TOU MEPIBANHATOG IPOG Ta €@ OTO TEPIBAAAOV
€PYQOAIC TOU XEIPLOTN.

XPHZH TOY MHXANHMATOZ:

Ia va BEoeTE TO UNXAVNHA OE AELTOUPYia, EvepynoTe

WG e&Ne:

1. Tupiote Tov dlakomtn (1) (etk. 1) oTn BEON «l».

2. lupiote tov emhoyéa (2) (eik. 1) otn 6€on
«l». O KOMTIKOG UNXAVIOMOG Kal Ta payxaipta
TIPOKATAPKTIKNG KOTG TiBevTal oe Aettoupyia.
Znpeiwon: Epooov To unxdvnuaAettoupyeionotd,
o0 emhoyéag pével o B€on «l». Av o emhoyéag
eMOTPEPEL auTOpaTa 0Tn BEon «O», dlapdote v
napaypado «ANQMAAIEZ».

KOTA TOV METEMEITA  XEIPIOMO  TOU
TPOOTATEVTIKOU UAIKOU, TO oUppaTa
CUPPAPNG TIOU EVOEXOMEVWG UTIAPXOUV
mpéNEL va apaipedolv mpwv v Ko e
KAaT@AAnAo anocuppanTiko!

/\\ la va anogeuxBouv mbavoi TpavpaTiopoi
/! j 5

Eik. 1

EAErXOz KATEYOYNZHZ TPO®OAOZIAZ:

1. Avoi€te Tov dakomtn (1) (etk. 1) (B€an «I»).

2. lupiote Tovemhoyéa(2) (eik. 1) otn B€on «I». O
KOTITIKOG MUNXAVIoUOg TiBeTal oe Aettoupyia.

3. BePBawwbeite 6TLN KOTITIKOG UNXAVIOMOG KLveiTal
oUpdwva Pe TNV KatelBuvon eloaywyng
Tou xapTovioUu (BAéme BEAOG oTnv elk. 4).
Evoexouévwg aANd&te Tnv katelBuvon pe
avaotpodn Twv GACEWV OTOV PEULATOANTITN
(d13).

/\\ H avaotpo¢n ¢docswv oTov

A\ PEUMATOARTTN EMTPEMETAI VA YiVEl
& H6vo ané nAekTpoAdyo!

Av OAa éxouv TomoBeTtnBei kal ouvdebei

owoTd, Uropeite va B€oete TO Unxdavnua oe

Aettoupyia.

XEIPIZMOZ

KOMH MPOZTATEYTIKQN ENOEMATQN

ANO TIZ AQPIAEZ XAPTONIOY:

- Tpopobomote T Awpibeg xaptoviol amomo
AVolypa E100YQYNG OTO EIBIKO unXavnua Kotme yio
TNV KATAOKEUT| TIPOCTOTEUTIKQV EVOENATOV (EIK. 4).

- To xoptovt kéBetal, avdAoya pe TO MAATOC KOTMG
TOU pnxaviopol komg ot Awpibeg mep. 425 xA.
Ta mpoekéxovta koppdTia Tou ¥aptoviol koBovral
autopata. Zav fonnpa yia 1o embupodpevo MAATOG
eEutmpetei To PETPO OTO Gvotypa 10660u (4) (elk. 3).

- Apalp€oTe Ta ETOLUA IPOOTATEUTIKA EVOELATA (ELK.
5).

/\ MnTpododoTeiTETOUNXAVNHAPETEPIOGOTEPO
A\ uNiKOano Ty péyloTnpoBAendpevnmoadTnTa
&

(BAéme «TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA»)!
AvkataAdbogéxettpopodotnBeiunepBoAikn
Mo0ATNTA UAIKOU OTOV KOTITIKO UNXAVIOUO,
BAéme TIg 0dnyieg yia «OPAKAPIZMA
ArQroy TPO®0OAOQZIAZ» otnv napdypado
«ANQMAAIEZ».

Eik. 4
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AZIOAOIEZ OAHTIIEZ AZ®AAEIAZ

0 xelpiopog Tng pnxavig emTpénetal va
yiveTal yovo amo €va dropo kdbe popd!
Hdatagn twv ototyeiwv aopaleiag aoiletal
oe aodaAr xprion cwpudwva pe Tov Xelplopd
and €va dtopo*.

Kata tnv diadikacia Tepayiopol dev
emiTpémovTal omoleodnmoTe AAAeg
eneypdoeiq oto pnxdvnpa (.. kabdpioya
KAT.)!

H pnxavn aut) ev eivon magvidt kot dev
evbeikvutal yia my xprjon and noudia!

H OUVOAKT KaTaOKEULT) avaQEPOLEVN O€
Béuata aopaheiag (6laoTaoelg, avoiyuata
TPOPOdOOiag, amevepyoToion oe MEPMTWON
kv60vou KAT.) Tng pnxavig auvtig dev
oupmep\apBaveteyyinon yloakiviuvoxelplopo
ano nabia.

<< Kivbuvog tpaupartiopot! Kabe
alwpoUyEVa QVTIKEIPEVA OTWG
€idn pouxiopou, ypapareg,

KOGUAHATA, HaKPUG paAlid
1 dAha Auta avrikeipeva va
BpiokovTaipakpudamoTodvolypa
Tpo$0d00iag Tou uNXAvAPATOG.

@ << KivBuvogtpaupariopod! MnBdalete Taxépia
A

0ag KovTd aTo dvolypa Tpododoaiag.

¢ mepinTwan KIvdUvou oBROETE aPEoWG TO
MNXAVNHa QMo TOV YEVIKO SIAKOMTN KIVOUVOU
d 3 1 Tpapn&re To kaAwdio amo Tnv mpila!

AN <<

MNpiv avoiéte To pnydvnua, Tpapire To
kaAwdio mapoxng amo Tnv mpila!

Tuydv emokeuéq emTpéneTalva ekreAolvTal
povov armo £131k0 Texvith!

AEITOYPIrIKH ANQMAAIA

®PAKAPIZMA ArQroy TPO®0OAOZIAZ:

AV TO unxAavnua TpopodotnOei e uriepROALKN
MooOTNTA UAIKOU, O KOTITIKOG MNXAVIOPOG
0a ¢ppakdapel. Nupiote Tov emAoyEa (2) (eLK.
1) otn 6€on «R». O KOMTIKOG UNXAVIOHOG
Klveital Topa avdnoda, aneleubepwvovtag
TO TAEOVAOA TOU UALKOU.

Adalpg€ote 10 TMAedvVaoua arnd To unxdavnua
Kal ouvexiote Tnv epyacia pe HIKPOTEPN
MoooTNTA.

Av umnidpyxel avwpalia oTo pnxavnua
\ (urepBipuavonToukivnTipankapévn
* aoddAeia), eiaitiag Tng omoiag o
emAoyéaqg (2) dev pével otn B€on
«I», dev mMpémel o Kapia mepinTwon
va KpaTAoeTe Tov emhoyéa (2) otn
0éon «I» pe Tn Bia. AlapopeTikd, Ba
mpokAnO¢ei {nuid oTov KIVNTHPA.

BAABH KINHTHPA:

2 eMePIMTWOon 1ou To Pnxavnua tpopodotnOei
He umepPBoAlKy moodTINnNTA UALKOU, O
EVOWUATWHEVOG BepHooTATNG Ba dlakoYel
TO KUKAWHA pelATOG KAl TO pnxdavnua 6a
OTAMATNOEL

O eruhoyéag (2) (k. 1) eToTpEPeL auTOUATA
ot 6€on «O». Metd amnd 5-10 Aentd, o
Klvntnpag 6a €xel KPUWOEL KAl TO pNnXavnua
Ba eival maAL €Tolo yia Aettoupyia.

KATAAOIOZ EAEMXQN A ANQMAAIEZ:

Av 1O unxavnua dev Aettoupyei, eAEyETe Ta

egng:

- eival 1o ¢1g Tou KaAwdiou Tpododoaciag
ouvdeuEvo oTnV Tpila;

- efval o diakontng Aegitoupyiag (1)
avolxTtog;

- Bpioketal o emAoy£ag (2) otnv KAtdAANAn
Béon;

- untdpxel ¢pakdpioga oTov aywyod
Tpododooiag;
Av 6xl, akolouBnote TIG 0odnyieg yla
®PAKAPIZMA AIFQroy TPO®OAOZIAZ»

- éxel unepBbeppavOei o KiIvnTAPAG;
BAéne tnv meptypadn tng mapaypddou
«BAABH KINHTHPA»

- undpxel mpoBAnpa oTig pdoeig:
EAEYETE TIG TPLPaOIkEG aoddAAeleg oTOV
peupaToddTn SLIKTUOU Kal eVOEXOUEVWG
aAAGETE TEG.

Av dev umopeite va AUOETE TO TIPORANHA pe

TIG TAPATIAVW 0dNYiEG, E1OOTOINCTE TO THAMA

e&unnpéTnong meAaTwv TNG £TAIPIAG HAG.

Mpiv va avoi§eTte TOo pnxdvnpa yia
\ EMoKeun, TpaBR&Te 10 ¢Ig amd TRV
) pifa ka1 kAsioTe Tov S1akémTn
M\ \siToupyiag.

2YNTHPHZzH

ZYNTHPHZH MHXANIZMOY KINHZHZ:
Kda6e pva npémnel va Anaivovtal Ta ypavadla, ot
aAuooTtpoxoli kat ol aAucideg kivnong.
A Mpiv va avoi&eTe To unxdvnua, kAeiote
. Tov diakonTn (1) (eik. 1) kai TpaBrR&Te TO
b g1 ané Tnv mpila.
Evepynote wg €&ng:
1. Adalpéote 10 aploTepd Kat Se&i KAAUppa amnod
TO OWMA TOU PNXAVHHATOG.

I

2. Aimdvete Ta mapandvw avadepdpeva
eEaptpaTa He ypAaoo Tou epmopiou, Xpnot-
HoTolVTAG €va TIVEAO 1) AMAVTIKO TILOTOAL

3. TomoBetnote Ta MAAivd KaAUppata kat
ouvdéate To dIg otV npila. To unxdavnua eivat
TAAL €TOLUO Yia Aettoupyia.

Aev emTpéneTal va yivouv eneppdoeig
\ OTNV KOTAOKEUN Tou pnxaviparog!

b AlapopETIKA, aKUPQVETAI N ddela
Xpnong.

17

TEXNIKA ZTOIXEIA

4x110 mm
XAPTOVL 2 OTpOHA-
Tog motdtntag 3.1

MAdTog Komng:
lkavoTnTa Komng:

‘Yyog avoiypatog
KOTITIKOU [NXaviopou: 15 mm
MAdrog epyaciag
KOTITIKOU [nXaviopou: 425 mm
TaxuTnTa KomAg: 0,18 m/sec.
KaravaAwon pedpatog: 3,9 kW
Amnod1d6pevn 10XUG: 2,2 kW
Tdon oUvdeong: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
AcgdAeia:
(AopdAela katnyopiag 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
MAarog: 685 mm
Bdbog: 470 mm
“Yyog: 950 mm
Z1d0un BopuPou: niepirnou 68,5 dB(A)
Bdpog: niepinou 176 kg

AIAGEZH
AIAOEZH THZ MHXANHZ ZTA ATOPPIMMATA:
H &1406eon g pnyavig ota anoppippata Katd
™ AnEn me 8iapkelag {wng mg va yivete katd
TPOMO PIAKS TIPOG TO TEPIBAAAOV. Mn TeTdTe

eEopmuaTa ™G UNXovng 1 G cuokevaciag
0TO OIKIOKG OmoppiupaTa.

EIAIKA NTAPEAKOMENA
ZYNAEZMOX ANAPPOOH:HE SKONHE:

MNa va anogpeuxBei n dnuloupyia
okOVNG KATA TNV KATAOKEUN TWV
MPOOTATEUTIKOV evBeddTwy, TO
PacMaster S eival epodlaouévo pe
J €vav ouvdeopo Siapétpou 30 mm,

OTOV OTo{0 UmnopoUv va ouvdeBouv

oMol ol ouvnBelg Blounxavikoi avap-
podNTipeg OKOVNG.

Inueiwon: Ma v napayyeAia mapeAko-pévwy
KAl avTOANGKTIK®YV, arotabeite ota eldIKEUIEVA
KATAOTAMATA TIWANONG.

88034 8 11/12



Overszettelse af den originale brugsvejledning
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
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/iN

ANVENDELSESOMRADE:
PacMaster S er en maskine til fremstilling af
emballeringsmatter af tilskaret bglgepap eller
andet kartonmateriale.
Maskinen ma kun anvendes til bearbe-
\ jdning af materialer af bolgepap eller
andet karton!
Anvendelse af andre materialer kan
resultere i personskader (f.eks. nar faste
materialer splintres el.lign) samt beska-
digelse af maskinen (f.eks. odeleeggelse
af knivene el.lign.).

OPSTILLING:

Bemeerk: Inden opstillingen af maskinen skal

De forvisse Dem om, at der pa opstillingsstedet

forefindes entrefaset stramtilslutning (oplysninger

om de nadvendige forsikringer af netstikdasen, se

»TEKNISKE DATA®).

- Pak maskinen ud og stil den op som beskrevet
padenvejledning, der er pakleebet emballerings-
folien.

- Slut maskinens netstik til stramnettet.

IDRIFTSATTELSE

/ Maskinen ma kun bruges til de anven-
\ delsesformal, den er beregnet til!

Der skal veere fri adgang til maskinens
nettilslutning!

Maskinen bor kun anvendes i lukkede
og tempererede (10-25°C) rum!
Maskinen er godkendt til drift i hojder
pa op til 1000 m over havet med en
relativ luftfugtighed pa maks. 50% og
ved en udetemperatur pa 40°C.

HENVISNINGER

VEDRQRENDE NETTILSLUTNINGEN:

a) Der skal sgrges for, at slgjfemodstanden ved
elforsyningsstikkontakten er tilstraekkelig lav,
sd den installerede overstramsbeskyttelse
kommer til at reagere sikkert indenfor den
fastlagte nedlukningstid i afhaengighed af dens
udlgserkarakteristik.

b) Stromforsyningsledningens tveersnit pa
tilslutningsstedet skal veere dimensioneret
saledes, at speendingen falder maks. 15 %,
nar maskinen er speerret (maskinens speerre-
stram = 6 x maerkestrom).

BETJENING

BETJENINGSELEMENTER:
1 = Hovedafbryder (nedstop) (fig. 1)

Med denne afbryder teendes og slukkes for

maskinen (position ,I“ eller ,,0%).

| en faresituation opnas med denne afbryder

i position ,,0“ ogs4, at forbindelsen til elforsy-

ningsnettet afbrydes fuldsteendigt.

2 = Drejekontakt (fig. 1)

a) ,,Knive fremad“ (,,1*)
Nardrejekontakten drejesiposition I, gar
knivene i gang og maskinen kan forsynes
med materiale. Kontakten bliver i denne
position.

b) ,,Knive stop* (,,0“)

Nar drejekontakten drejes i position ,0,
slukkes for maskinen og knivene stand-
ser.

c) ,,Knive tilbage“ (,,R*)

Nar drejekontakten drejes i position ,R",
karer knivene bagleens.

Bemeerk: Knivene vil kun kere baglens
sa leenge drejekontakten holdes i position
,R" (tastfunktion).

HOVEDAFBRYDER

Nér maskinen skal benyttes uden

A\ en direkte tilsluttet stovsuger (se

under ,EKSTRA TILBEHOR*), s& skal

\ brugeren baere en stovmaske!

| @ Ved en ibrugtagning uden stovsuger

Ae fores det stov, som opstir ved

forarbejdning af kartonerne, i maskinen

gennem en seerskilt dbning (3) (fig.

2) pa kabinettets bagside ud og ind i
operatorens arbejdsomgivelser.

ANVENDELSE AF MASKINEN:

Teend for maskinen pa falgende made:

1. Stil hovedafbryderen (1) (fig. 1) i position ,,I*.

2. Drej drejekontakten (2) (fig. 1) i position ,I*
Knivene starter.
Bemaerk: Nar maskinen arbejder rigtigt, vil
kontakten blive stdende i position ,I“ Hvis
kontakten springer tilbage i position ,,0%, sa lees
venligst afsnittet ,FEJL".

/ For at undga risiko for tilskadekomst
A\ ved den efterfolgende héandtering
af emballeringsmétterne skal evt.
metalklammer fjernes inden matterne
skeeres!

KONTROL AF FUNKTIONSRETNING:

1. Sl& hovedafbryderen (1) (fig. 1) til (position
#9).

2. Stil drejekontakten (2) (fig. 1) i position ,I*.
Knivene gar igang.

3. Kontrollér, at knivenes funktionsretning er i
overensstemmelse med kartonens foreskrevne
indfgringsretning (se retningspilen fig. 4). Hvis
ikke, sa korrigér gennem faseombytning ved
netstikket.

/\ Faseombytningen ved netstikket ma
A\ kun udfores af en fagmand!

Nar maskinen er opstillet og tilsluttet korrekt, kan
De tage maskinen i brug.

BETJENING

SKZRING AF KARTONSTRIMLER

TIL EMBALLERINGSMATTER:

- For kartonstrimlerne ind gennem den
nederste indfgringsabning til specialknivene til
fremstilling af emballeringsmatter (fig. 5).

- Svarende il tilskeeringens bredde skeeres
kartonen til en emballeringsmatte, som er op
til ca. 425 mm i bredden. Kartonstrimler, som
rager ud over kanten, skeeres automatisk
af. Som hjeelp til at se emballeringsmattens
bredde tjener det maleband, som er anbragt
ved indfgringsabningen (4) (fig. 3).

- Fjern emballeringsmatterne (fig. 5).

/ Lzeg aldrig mere karton i maskinen
A end den anforte maks. maengde (se

» TEKNISKE SPECIFIKATIONER*)!
st deralligevel erkommet formeget ma-
teriale i maskinen, sa lzes afsnittet,,FEJL*
underoverskriften ,MATERIALE-OPHOB-
NING | INDFORINGSKANALEN®.
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VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER

<< Apparatet ma kun betjenes af én person
ad gangen!
Sikkerhedselementerne er konstrueret til
farefri betjening i ,enmandsdrift".

Under makuleringen ma der ikke gennem-
fores andet arbejde pa maskinen (f.eks.
rengoring)!

Maskinen er ikke noget legetaj og den er
ikke egnet til at born bruger og benytter
den!

Hele denne maskines sikkerhedstekniske
konstruktion (dimensioner, tilfaringsabninger,
sikkerhedsafbrydelsesmekanismer osv.)
indeholder ikke nogensomhelst garanti for
en farefri handtering gennem bern.

<<

<< Fare for kveestelser! Lostsid-
dende beklaedningsgenstande,
slips, smykker eller lignende

ma ikke komme i nerheden af
papirspraekken!

Fare for kvaestelser! Stik ikke fingrene ind
i papirspraekken!

| tilfeelde af fare slukkes der for maskinen
pa hovedafbryderen, ngdafbryderen eller
ved at traekke stikket ud!

Treek stikket ud, for maskinen abnes!
Reparationer ma kun foretages af en
servicetekniker!

FEJL

MATERIALEOPHOBNING

| INDFORINGSKANALEN:

Hvis maskinen overfodres*, blokererknivene. Drej
sadrejekontakten (2) (fig. 1) iposition,,R“. Knivene
karer bagleens og frigiver det overskydende
materiale.

Tag det tilbagefarte materiale ud af maskinen og
fortsaet bearbejdningen med en mindre meengde
materiale.

Safremt der er fejl ved maskinen
\ (over-belastning af motoren eller
* defekt sikring) og drejekontakten (2)
derfor springer ud af position ,,I, ma
De under ingen omstaendigheder selv
holde drejekontakten (2) fast i postion
1. Det vil pa laengere sigt odelaegge
motoren.

MOTORFEJL:

Séafremt maskinens motor overbelastes, vil et
indbygget termorelae afbryde stramkredsen og
slukke for maskinen.

Drejekontakten (2) (fig. 1) springertilbage i position
,0“. Efter en afkelingstid p& ca. 5-10 minutter er
maskinen igen Klar til brug.

CHECKLISTE VED FEJL:

Safremt maskinen ikke fungerer, kontrollér da

felgende punkter.

- Er netstikket sluttet til stramnettet?

- Er hovedafbryderen (1) slaet til?

- Er drejekontakten (2) slaet til?

- Er der materialeophobning i indfgrings-kana-
len?
Folg anvisningerne under ,MATERIALE-
OPHOBNING | INDFORINGSKANALEN*

- Er motoren overbelastet?
Se beskrivelsen under ,MOTORFEJL"

- Er en fase faldet ud?
Kontrollér de tre fasesikringer i stikdasen og
skift dem evt. ud.

Hvis fejlenikke skyldes et af ovennasvnte punk-

ter, sa kontakt venligst vores kunde-service.

Safremt der skal udfores reparationer
\ pa maskinen, skal netstikket traekkes
* ud og hovedafbryderen slas fra, inden

A der dbnes for maskinen.
€k

VEDLIGEHOLDELSE

VEDLIGEHOLDELSE AF GEARET:
Hver maned skal samtlige tandhjul, keedehjul og
drivkeeder smgres med fedt.

A Indenmaskinenabnes, skal der slukkes
/ Y\ formaskinen med hovedafbryderen (1)
 (fig. 1) og netstikket traekkes ud.
Ga frem pa folgende made:
1. Afmontér kabinettets venstre og hgjre sides-

keerm.

y

2. Smear de farnaevnte komponter med alminde-
lig smorefedt ved hjeelp af en pensel eller en
fedtspraijte.

3. Montér sideskaermene igen og saet netstikket
i. Maskinen er nu igen Klar til brug.

Der m& ikke foretages nogen former
\ for konstruktionsmaessige aendringer
\ af maskinen!
Overholdes denne anvisning ikke,
annulleres driftstilladelsen.

19

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Skaerebredde: 4x110 mm
Skeereeffekt: 2 lag karton,
kvalitet 3.1
Indferingshgjde knive: 15 mm
Arbejdsbredde knive: 425 mm
Skaerehastighed: 0,18 m/sek.
Optagen effekt: 3,9 kW
Afgivet effekt: 2,2 kW
Tilslutningsspaending: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Forsikring:
(Sikring gl, klasse 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Bredde: 685 mm
Dybde: 470 mm
Hajde: 950 mm
Stojniveau: ca. 68,5 dB(A)
Veegt: ca. 176 kg
BORTSKAFNING

BORTSKAFNING AF MASKINEN:
Nar maskinens levetid er omme, s&
K bortskaf den pa miljgvenlig made. Ingen
dele af maskinen eller emballagen mé

bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

EKSTRA TILBEHOR
STOVSUGERTILSLUTNING:

For at reducere stovdannelsen under
produktionen af emballeringsmatter, er
PacMaster S som standard udstyret
med en studs, 50 mm i diameter, der
J passer til tilslutning af alle geengse

industristevsugere.

Bemeerk: Ved bestilling af ekstra tilbeharsdele
eller reservedele bedes De henvende Dem til
Deres forhandler.
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BRUKSOMRADE:
PacMaster S er en maskin til fremstilling av
foringsmatter for emballasje bestaende av tilskaret
bolgepappkartong eller annen kartonasje.
/\\ For bearbeiding ma maskinen kun
/ I\ mates med materialer som bolgepapp-
* kartonger eller annet kartonasjemate-
riale osv.!
Tilforsel av andre materialer kan forarsa-
ke personskader (f.eks. som folge av
splintring av faste materialer osv.), samt
skader pa maskinen (f.eks. odeleggelse
av skjeereverket osv.).

OPPSTILLING:

Anmerkning: Sorg for oppstillin-

gen for at det finnes en trefasetilkobling

pa bruksstedet (for informasjoner vedr. den
nedvendige forhandssikring pa stikkontakten,
se ,TEKNISKE DATA").

- Pakk ut apparatet og sett det opp, oglegg merke
til anmerkningslappen som er satt pa inn-pak-
kingsfolien.

- Tilkoble apparatet til nettet med nettpluggen.

BRUK

/\ Maskinen ma kun brukes i henhold til
/{ f 5 det definerte bruksformalet!
Apparatets nettilkobling ma veere fritt
tilgjengelig!
Maskinen bor kun brukes i lukkede og
tempererte rom (10-25°C)!
Maskinen er godkjent for drift i en
hoyde inntil 1000 over havet og en
RF inntil 50% ved en utetemperatur
pa 40°C.

ANMERKNINGER VEDR. NETTILKOBLING:

a) Det ma sikres at slgyferesistansen pa stikkon-
takten er tilstrekkelig lav for & fa det foranko-
plede overstramsvernet sikkert til & reagere
innen den foregitte utkoblingstiden avhengig
av utlgsningskarakteristikken.

b) Stremtilferselens ledningsdiameter pa opps-
tillingsstedet ma veere dimensjonert slik at
spenningen synker med maks. 15%, dersom
maskinen blokkerer (maskinens blokkerstram
= 6x nominell strom).

BETJENING

BETJENINGSELEMENTER:
1 = Hovedbryter (nadstopp) (fig. 1)
Med denne bryteren slas maskinen av hhv.
pa (posisjon I, hhv. ,09).
Dessuten kan man ved fare koble maskinen
franettetmed denne bryterenibryterstillingen
L0%
2 = Dreiebryter (fig. 1)
a) ,,Fremlop skjeereverk (,,1%)
Ved dreining av bryteren i posisjon ,I*
gar skjeereverket fremover og maskinen
kan mates. Bryteren blir stdende i denne
posisjonen.
b) ,,Stopp skjaereverk” (,,0°)
Nar bryteren dreies i posisjon ,0“ kobles
maskinen ut og skjeereverket stopper.
c) ,,Returlop skjaereverk” (,,R*)
Ved dreining av bryteren i posisjon ,R“ gar
skjeereverket bakover.
Anmerkning: Returlep foregar kun sa
lenge bryterenholdesiposisjon,,R* (rykkvis
drift).

HOVEDBRYTER

/\\ Hvis maskinen skal drives uten
A\ direkte tilkoblet stovavsug (se under
é — ,SPESIALTILBEHOR"), mdoperatoren
AR\ ha pé stovbeskyttelsesmaske!
(, Ved igangsetting uten stovavsug fores
A stovet som oppstar ved bearbeiding

av kartongen | maskinen gjennom
en separat dpning (3) (fig. 2) i
husets bakvegg utover i operatorens
arbeidsomréade.

Q

BRUK AV MASKINEN:

For & sla maskinen pa, fremga pa felgende

maéte:

1. Sett hovedbryteren (1) (fig. 1) i posisjon ,I*.

2. Drei dreiebryteren (2) (fig. 1) i posisjon ,I*.
Skjeereverket med tilskjeererknivene startes.
Anmerkning: Narmaskinen kjgrer korrekt, blir
bryteren stdendeiposisjon,|“. Dersom bryteren
hopper tilbake i posisjon ,,0%, vennligst sla opp
under ,FEIL".

/\ Péa grunn av farer for skader ved en

A\ senerehandteringavféringsmatterma

é eventuelt eksisterende metallstifter
fiernes med egnet stiftfjerner for
mattene skjeeres!

KONTROLL AV DREIERETNINGEN:

1. Sla pa hovedbryteren (1) (posisjon ,I) (fig.
1).

2. Sett dreiebryteren (2) (fig. 1) i posisjon ,I“
Skjeereverket er i gang.

3. Kontrollérskjeereverkets dreieretningihenhold
til kartongens foreskrevne materetning (se ret-
ningspilenfig. 4), korrigér evt. med faseveksling
pa nettpluggen.

/\\ Arbeidet med faseveksling pa nett-
A\ pluggen ma kun gjennomfores av
4 en fagmann!

Nar alt er korrekt oppstilt og tilkoblet kan igang-

settingen begynne.

BETJENING

SKJZAERING AV KARTONGSTYKKER

TIL FORINGSMATTER FOR EMBALLASJE:

- Tilfer kartongstykkene for fremstilling av féringsmatter
for emballasje gjennom inngangséapningen il
spesialskjeereverket (fig. 4).

- Kartongen skjeeres i en inntil ca. 425 mm
bred féringsmatte tilsvarende skjeereverkets
arbeidsbredde. Kartongstykker som star utover
skjeeres av automatisk. Som orienteringshjelp
for foringsmattens enskede bredde benyttes
ved dette malebandet (4) (fig. 3) som er
plassert ved innlepsapningen.

- Ta ut kartongene som er bearbeidet til férings-
matter for emballasje (fig. 5).

A Mat aldri apparatet med mer materiale
A\ enn den oppgitte maksimalmengden
d (se ,,TEKNISKE DATA“)!
Dersom allikevel mer materiale
har kommet inn i skjaereverket, se
+~MATERIALOPPHOPING | TILFOR-
SELSSJAKTET" under ,FEIL".
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VIKTIGE SIKKERHETSHENVISNINGER

Apparatet ma ikke betjenes av flere perso-
ner samtidig!

Sikkerhetsinnretningene er konstruert for
risikofri betjening av én person.

Mens oppkuttingen foregar ma det ikke
utfores andre arbeider (f.eks. rengjoring
0.l.) pa maskinen!

Maskinen er ikke noe leketoy og er ikke
egnet for barn!

Det sikkerhetstekniske totalkonseptet (mal,
mateapninger, sikkerhetsutkoblinger osv.) pa
denne maskinen gir ingen garanti for at den
kan handteres farefritt av barn.

<<

<< Fare for personskader!
Hold lgse deler av kler,
slips, smykker, langt

hér og andre lose gjenstander
borte fra innferingsapningen!

<< Fare for personskader! Grip ikke inn i
innforingsapningen med fingrene!

Itilfelle avfare sl&s maskinenav, enten med
hovedbryteren eller med nad-av-bryteren,
eller ved a dra ut stopslet!

For maskinen dpnes ma stapslet dras ut!
Reparasjoner ma bare utfores av fagfolk!

FUNKSJONSFEIL

MATERIALOPPHOPING

| TILFORSELSSJAKTET:

Dersom maskinen er ,overféret”, blokkerer
skjeereverket. Drei i s& fall dreiebryteren (2) (fig.
1) i posisjon ,R“. Skjeereverket kjgrer bakover, og
frigir materialet som er til overs.

Fjern det tilbakefgrte materiale fra maskinen, og
fortsett bearbeidelsen med mindre materiale.

\ Dersom den automatiske lasingen av

_ dreieknappen ikke virker som folge av
\ en feil p4 maskinen (overbelastning av
motoren eller defekt sikring), hold un-
deringen omstendighet dreie-bryteren
(2) i posisjon ,,I*. Over tid forer dette
til at motoren odelegges.

MOTORFEIL:

Dersom maskinens motor overbelastes, avbryter
eninnebyggettermobeskyttelse stramkretsen, og
maskinen stopper.

Dreiebryteren (2) (fig. 1) hopper tilbake til posisjon
,0“. Etter en nedkjolingstid pa ca. 5-10 min. er
maskinen pa nytt driftsklar.

SJEKKLISTE VED FEIL:

Dersom motorenikke fungerer, kontrollérfolgende
punkter:

- er stikkontakten tilsluttet nettet?

er hovedbryteren (1) slatt pa?

er dreiebryteren (2) slatt pa?

finnes en materialopphoping til tilfor-selssjak-
tet?

Folg instruksjonene under ,MATERIAL-OPP-
HOPING | TILFORSELSSJAKTET*

er motoren overbelastet?

Se beskrivelsen under ,MOTORFEIL"

har en fase falt ut?

Kontrollér de tre fasesikringer pa stikkontakten,
og bytt dem ut ved behov.

Hvis ingen av kontrollpunktene passer, venn-
ligst kontakt var kundeservice.

Ved behov for en reparasjon ma nett-
\ Pluggen trekkes ut og hoved-bryteren
= slés av for anlegget dpnes.

VEDLIKEHOLD

VEDLIKEHOLD AV GIRET:
Alle tannhjul, kjedehjul og drivkjeder ma etters-
mgres hver maned.
/A For maskinen apnes, ma den slas
\ av med hovedbryteren (1) (fig. 1), og
" nettpluggen trekkes ut.
Fremga pa folgende mate:
1. Demontér det venstre og hayre sidedekselet
pa huset.

a

2. Paforvanligsmerefett pa de ovenfor beskrevne
deler ved hjelp av en pensel eller en fettpres-
se.

3. Montér sidedekslene pa nytt, og sett nett-
pluggen i kontakten. Maskinen kan tas i drift
igjen.

Det ma ikke foretas byggemn ige

TEKNISKE DATA

Skjeerebredde: 4x110 mm
Skjeereytelse: 2 lags kartong
av kvalitet 3.1

Inngangshoyde skjaereverk: 15 mm
Arbeidsbredde skjaereverk: 425 mm
Skjeerehastighet: 0,18 m/sek.
Opptaksytelse: 3,9 kW
Utleveringsytelse: 2,2 kW
Nettspenning: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Forhandssikring:
(Sikring av samme tilordningstype 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Bredde: 685 mm
Dybde: 470 mm
Hoyde: 950 mm
Stoyniva: ca. 68,5 dB(A)
Vekt: ca. 176 kg
DEPONERING

DEPONERING AV MASKINEN:
Ta hensyn til miliget nar maskinen
E deponeres etter at den er utbrukt. Ikke
kast deler av maskinen eller emballasjen
i husholdningsavfallet.

SPESIALTILBEHOR
STOVSUGERTILKOBLING:

For & minske stgvutviklingen under
pro-duksjon av féringsmatter, er Pac-
Master S standardmessig utstyrt med
etmunnstykke med en diameter pa 50
J mm som passer for tilkobling av alle

vanlige industristgvsugere.

forandringer!
> Dersom dette ikke folges, bortfaller
driftstillatelsen.
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Anmerkning: For etterbestilling av ekstra til-
behgrsdeler eller ved behov for reservedeler,
vennligst kontakt faghandelen.
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ANVANDNINGSOMRADE:
PacMaster S ar en maskin som tillverkar for-
packningsvadd av tillskuren wellpappkartong eller
annan kartong.
A Maskinen far endast matas med well-
/ \ pappkartong eller annan kartong som
4 * bearbetningsmaterial!
Matning av annat material kan leda till
personskador (t ex genom att hdrda
material splittras) eller maskinskador
(t ex att skdrverket forstors).

UPPSTALLNING:

Anvisning: Sakerstall fére uppstaliningen att det

finns en trefasanslutning pa platsen (angaende

uppgifter om ratt sakring for uttaget, se "TEK-

NISKA DATA”).

- Packa upp maskinen och stéll upp den enligt
anvisningarna som Kklistrats pa férpacknings-
folien.

- Anslut maskinen till natet.

IDRIFTTAGNING

/\ Maskinen far endast anvédndas till det
/{ f 5 féreskrivna dndamaélet!
Maskinens néatanslutning maste vara
ldtt atkomlig!
Maskinen far endast anvédndas i slutna
och tempererade rum (10-25°C)!
Maskinen far anvédndas upp till 1000
m o6ver havet och med en relativ
luftfuktighet pa upp till 50 % vid en
utomhustemperatur pa 40°C.

ANVISNINGAR

ANGAENDE NATANSLUTNING:

a) Sékerstall att slingresistansen i uttaget ar
tillrackligt lag for att det forkopplade over-
stromsskyddet skall 16sa ut sakert inom den
féregivna frankopplingstiden beroende pa
utlésningsegenskaperna.

b) Matarkabelns ledartvarsnitt maste pa an-
slutningsplatsen vara dimensionerad pa
ettsadant satt att spanningen sjunker med max
15 % vid blockerad maskin (maskinens block-
eringsstrdm = 6 x den nominella strdmmen).

HANDHAVANDE

MANOVERORGAN:

1 = Huvudstrombrytare (N6dstopp) (fig. 1)
Maskinen slas pa resp slas av med den hér
brytaren (lage "I” resp "0”).

Med den har brytaren sker aven en bortkopp-
ling fran férsdrjningsnatet med brytarlédget”0”
om nagon fara intraffar.

2 = Vridstromstallare (fig. 1)

a) “Framatkorning skarverk” (”1”)
Nér stromstéllaren vrids till lage "1” gar
korverket framét och maskinen kan matas.
Strémstéllaren skall vara kvar i det har
laget.

b) ”Stopp skarverk” (”0”)
Nér stromstallaren vrids till lage "0” stdngs
maskinen av och skarverket stannar.

c) ”Bakatkorning skarverk” ("R”)
Nér stromstéllaren vrids till lage "R” gar
skarverket bakat.
Anvisning: Bakatkdrningen sker bara sa
lange som stromstallaren halls kvar i lage
"R” (manuell drift).

HUVUDSTROMBRYTARE

/\\ Om maskinen skall anvédndas utan
/{ji en direkt ansluten dammsugare
(se under ”“SPECIALTILLBEHOR”)
A~ maste anvéndaren béra en
{ @ | dammskyddsmask!

Q Anvédnds maskinen utan dammsugare
B férs det damm som bildas i maskinen nér
kartongen bearbetas genom en separat
6ppning (3) (fig. 2) pa baksidan av hdljet

ut till anvdndarens arbetsmiljé.

MASKINENS ANVANDNING:

Gor sa har for att sl& pa maskinen:

1. Stéll huvudstrombrytaren (1) pa lage "I” (fig. 1).

2. Vrid stromstallaren (2) till 1age ”1” (fig. 1). Skar-
verket med sina tillsk&rningsknivar startar.
Anvisning: Om maskinen gar pa ett korrekt
sétt stannar strémstallaren kvar i det har l1aget.
Om stromstallaren skulle hoppatillbakattill lage
”0”, las d& mer under "STORNING”.

/\ For att undvika skador nér vadden
A senare skall hanteras  mé&ste
\ eventuella metallhdftklammer tas
bort fére tillskdrningen med hjélp av
en borttagare!

&

KONTROLL AV ROTATIONSRIKTNING:

1. Sl& pa huvudstrémbrytaren (1) pa lage "I”
(fig. 1).

2. Stall vridstromstallaren (2) pa lage "I” (fig. 1).
Skarverket gar.

3. Kontrollera att skarverket har sammarotations-
riktning som den féreskrivna inmatnings-rikt-
ningen av kartong (se riktningspilen, fig. 4) och
andra riktningen i natkontakten vid behov.

/\ Arbetet med att byta faser i nét-
A kontakten far endast utféras av en
behérig elektriker!

Idrifttagandet kan ske néar allt ar uppstallt och

anslutet pa ett korrekt satt.

HANDHAVANDE

SKARNING AV KARTONGBITAR

TILL FORPACKNINGSVADD:

- Mata in kartongbiten genom
inmatningsdppningen i specialskarverket for
tillverkning av férpackningsvadd (fig. 4).

- Kartongen skérs motsvarande skarverkets
arbetsbredd i en upp till ca. 425 mm bred
vadd. Kartongremsor som sticker ut skérs av
automatiskt. Som orienteringshjalp fér den
onskade bredden pa vadden finns mattbandet
vid inmatningsdppningen (4) (fig. 3).

- Ta bort vadden (fig. 5).

A Mata aldrig in mer material i maskinen
A\ &n den tillitna maximala médngden (se
4 ”"TEKNISKA DATA”)!

Om det dnda skulle ha kommit in fér
mycket material i skdrverket, se "STOR-
NING” under "MATERIAL-STOCKNING

I INMATNINGSKANALEN”.
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

<< Apparaten far inte anvandas av flera
personer samtidigt!
Sékerhetsorganen &r byggda for att kunna
garantera riskfri ,enmansmandvrering®.

Medan papperet rivs sonder far inga
andra arbeten (t.ex. rengéring) utforas pa
maskinen!

Maskinen &r ingen leksak och ér inte [am-
pad att anvéndas och brukas av barn!
Hela maskinens sékerhetstekniska koncept
(dimensioner, tillférseléppningar, sdkerhets-
frankopplingar etc.) innehaller inga som helst
garantier fér ofarlig hantering av bamn.

<< Skaderisk! Lost atsittande
klader, slips, smycken, langt
har och andra losa foremal

maste hallas borta fran inmat-
ningséppningen!

<< Skaderisk! Stick inte in fingrarna i inmat-
@ nings6ppningen!
/\ << Om fara uppstar: Stoppa omedelbart
/ maskinen genom att sla fran huvudstrom-
brytaren, trycka Nodstopp eller dra ur
nétsladden!

Dra ur nétsladden innan maskinen dppnas!
Reparationer far endast utféras av fackman!

STORNING

"MATERIALSTOCKNING | INMATNINGSKA-
NALEN”.

Om maskinen skulle "6vermatas”, s& blockerar
skérverket. Vrid da stromstallaren (2) till lage "R”
(fig. 1). Skarverket gar da baklédnges och friger
darmed det material som matats in for mycket.
Tautdettillbakamatade materialet urmaskinen och
fortsatt bearbetningen med en mindre mangd.

\ Om vridstrémstéllaren (2) inte sjélv

_ héller sig kvar i ldge ”I”, p& grund av
> maskinstérning (6verbelastning eller
defekt sékring), s& hall aldrig kvar
vridstrémstéllaren (2) i lage ”I”. Det
kommer i férldngningen att leda till att
motorn férstérs.

MOTORSTORNING:

Om maskinens motor éverbelastas, sa bryter ett
inbyggt termoskydd strémkretsen och maskinen
stannar.

Vridstromstéllaren (2) (fig. 1) hoppar tillbaka till
lage ”0”. Maskinen é&r driftklar igen efter en av-
kylningstid pa 5-10 min.

CHEKLISTA VID STORNINGAR:

Kontrollera féljande punkter, om maskinen inte

skulle fungera:

- Ar néatkontakten ansluten?

- Ar huvudstrombrytaren (1) paslagen?

- Ar vridstrémstallaren (2) paslagen?

- Ar det materialstockning i inmatningskana-
len?
Folj i sa fall instruktionerna under ” MATERIAL-
STOCKNING | INMATNINGSKANALEN”

- Ar motorn 6verbelastad?
Se beskrivningen under "MOTORSTOR-
NING”.

- Har en fas fallit bort?
Kontrollera de tre fassékringarna vid uttaget och
byt vid behov ut dem.

Kontakta var kundtjanst om ingen av kontroll-

punkterna gav resultat.

Om maskinen ska repareras, maste
\ nédtkontaktendras uroch huvudstréom-
> brytaren slas av innan den éppnas.

UNDERHALL

UNDERHALL AV VAXEL:
Samtliga kugghjul, kedjehjul och drivkedjor maste
fettas in en gang i manaden.

A Innan maskinen éppnas maste den slis
\ aVv via huvudstrémbrytaren (1) (fig. 1)
* och nétkontakten maste dras ur.
Gor sa har:
1. Demontera kapans vanstra och hégra sidor.

I

2. Fetta in de ovan beskrivha delarna med ett
vanligt smorjfett, antingen med hjalp av en
pensel eller med en fettspruta.

3. Monteratillbaka sidorna och sattinatkontakten.
Maskinen kan tas i drift igen.

Inga férédndringar i form av om-bygg-
\ nationer far géras!
| s4 fall dras drifttillstdndet in.

23

TEKNISKE DATA

Skarbredd: 4x110 mm
Skérkapacitet: 2 lager kartong
av kvalitet 3.1

Inmatningshdéjd, skarverk: 15 mm
Arbetsbredd, skarverk: 425 mm
Skarhastighet: 0,18 m/s
Ineffekt: 3,9 kW
Uteffekt: 2,2 kW
Anslutningsspéanning: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Forsékring:
(sékring enl tilldelningssétt 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Bredd: 685 mm
Djup: 470 mm
Héjd: 950 mm
Ljudniva: ca 68,5 dB(A)
Vikt: ca 176 kg
AVFALLSHANTERING

AVFALLSHANTERING AV MASKINEN:
Avfallshantera maskinen nér det har bru-

K kats fardigt pa ett miljovanligt satt. Slang
inga maskindelar eller férpackningen i
hushallssoporna.

SPECIALTILLBEHOR
DAMMSUGARANSLUTNING:

PacMaster S é&r standardméssigt
utrustad med ett anslutningsrér, med
50 mm diameter, som passar forattan-
slutaallavanligaindustridammsugare,
J detta foratt minska dammutvecklingen

sa mycket som mojligt under sjalva

vaddproduktionen.

Anvisning: Kontakta fackhandeln vid bestélining
av specialtillbehér och reserv-delar.
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KAYTTOALUE:
PacMaster S -laitteet on tarkoitettu pakkauspeh-
musteiden valmistamiseen leikatusta aaltopahvis-
ta tai muista pahvilaatikoista.
Koneella saa tydstda ainoastaan ma-
\ teriaaleja kuten aaltopahvia, muuta
pahvia, kartonkia tms.!
Muiden materiaalien syéttdminen konee-
seen voi aiheuttaa henkilbvahinkoja (esim.
kiinteiden materiaalien rikkoutuessa jne.)
sekd vaurioita laitteeseen (esim. leikkuu-
koneiston rikkoutuminen jne.).

ASENNUS:

Ohje: Varmista ennen asennusta, etté

asennuspaikalla on kolmivaihevirtaliitanta

(ks. tarvittavan verkkopistorasian sulakkeen tiedot

kohdasta TEKNISET TIEDOT).

- Ota laite pakkauksesta ja aseta se paikalleen
paketin paalla olevan tarran ohjeita noudatta-
en.

- Liita laite verkkovirtaan pistokkeella.

KAYTTOONOTTO

/ Konetta saa kadyttaa ainoastaan méaari-
A\ tetysséa kéyttotarkoituksessa!
Laitteen verkkoliitinnédn tulee olla
helppopéésyinen!
Konetta saa kdyttad ainoastaan sul-
jetuissa ja ilmastoiduissa tiloissa
(10-25°C)!
Koneen kéytto on sallittu
sijoituspaikassa, joka on korkeintaan
1000 m merenpinnan yldpuolella
suhteellisen ilmankosteuden ollessa
enintddan 50% ja ulkolampétilan 40°C.

OHJEITA VERKKOLITANTAA VARTEN:

a) On varmistuttava siitd, etta virransydttorasian
silmukkavastus on riittdvan alhainen, jotta
eteen kytketty ylivirtasuoja riippuvaisuudessa
laukeamisominaisuuksistaan varmastilaukeaa
maaratyssa katkaisukytkentdajassa.

b) Liitdntapaikan virtakaapelin poikkipinnan tulee
olla siten mitoitettu, ettd koneen ollessa lukit-
tuna jannite laskee korkeintaan 15 % (koneen
lukitusvirta = 6 x nimellisvirta).

KAYTTO

KAYTTOOSAT:
1 = Paakytkin (hatakytkin) (kuva 1)

Talla kytkimella kone voidaan kytke& paalle

ja pois paalta (asento | tai 0).

Lisaksi talla kytkimella erotetaan vaaratilan-

teessa kone verkkojannitteestda kytkimen

ollessa asennossa ,0".

2 = Kéaantoékytkin (kuva 1)

a) Leikkuukoneiston eteenpainkéytto (l)
Kun kytkin kdannetéan asentoon , I, leik-
kuukoneisto kdy eteenpdin ja koneeseen
voidaan syo6ttad tyostettdvad materiaalia.
Kytkin pysyy tdsséa asennossa.

b) Leikkuukoneiston pyséytys (0)

Kun kytkin kd&dnnetaén asentoon 0%, kone
kytkeytyy pois paélta ja leikkuukoneisto
pyséhtyy.

c) Leikkuukoneiston taaksepainkaytté (R)
Kun kytkin kd&nnetdan asentoon R
leikkuukoneisto kay taaksepain.

Ohje: Taaksepainkayttd toimii ainoastaan
niin kauan, kun kytkinta pidetaan asennos-
sa R (nykayskaytto).

PAAKYTKIN

Jos konetta on tarkoitus kéyttad
A\ ilman siihen vélittomasti
liitettyd imuria (katso otsikosta
\ »ERIKOISVARUSTUS®), tulee koneen
| @ kéyttdjan kdyttdd hengityssuojainta!
Ae Jos konetta kdytetddn ilman imuria,
pahvin tydstdssé syntyva pdly johdetaan
koneen takaseindssa sijaitsevan erillisen
aukon (3) (kuva 2) kautta ulos ja siten
kéyttdjén tyéskentelyalueelle.

KONEEN KAYTTO:

Kytke kone péaalle seuraavasti:

1. K&anna paakytkin (1) (kuva 1) asentoon I.

2. Kaanna kaantokytkin (2) (kuva 1) asentoon I.
Leikkuukoneisto ja leikkuuterd kdynnistyvét.
Ohje: Jos kone toimii asianmukaisesti, kytkin
pysyy asennossa |. Jos kytkin ponnahtaa takai-
sin asentoon 0, lue ohjeet kohdasta HAIRIO.

/\ Loukkaantumisvaaran
A\\ pakkauspehmusteita
késiteltdessad on pahveista
poistettava  mahdollisesti  niissa
olevat metalliliittimet sopivan
liittimenpoistajan avulla ennen kuin
pahvi tyostetddn pehmusteeksi!

takia
mydéhemmin

Kuva 1

KAYTTOSUUNNAN TARKISTAMINEN:

1. Kytke paékytkin (1) (kuva 1) paalle (asento
).

2. Aseta kaantokytkin (2) (kuva 1) asentoon I.
Leikkuukoneisto toimii.

3. Tarkista leikkuukoneiston kayttésuunta pahville
maaritetyn sydttdsuunnan mukaisestija (katso
suuntanuolikuva 4) ja aseta tarvittaessa oikein
verkkopistokkeen vaihevaihdon avulla.

/\ Verkkopistokkeen vaihevaihtotéitd
A saa tehdd ainoastaan ammatti-
henkilot!

Kun kaikki osat on asennettu ja liitetty asianmu-

kaisesti, kone voidaan ottaa kayttéon.

KAYTTO

PAHVISUIKALEIDEN LEIKKAAMINEN
PAKKAUSPEHMUSTEIKSI:

- Sy6téd pahvisuikale syoéttdaukosta  erikoi
sleikkuukoneistoon, jossa se tyOstetadan
pakkauspehmusteeksi (kuva 4).

- Pahvi leikataan leikkuukoneiston tyéleveyden
mukaisesti enintddn n. 425 mm leveaksi
pakkauspehmusteeksi. Sen ylitse ulottuvat
pahvisuikaleet erotetaan  automaattisesti.
Mittausapuna pakkauspehmusteen halutun
leveyden arvioimiseksi toimii syéttdaukon
reunaan sijoitettu mittanauha (4) (kuva 3).

- Poista valmiit pakkauspehmusteet (kuva 5).

/ Al4 koskaan syéti laitteeseen maksi-
A\ mimééardaéd enempédé materiaalia (katso

TEKNISET TIEDOT)!

Jos laitteeseen kuitenkin pdédsee
likaa materiaalia, katso kohdat HAIRIO
ja MATERIAALITUKOS SYOTTO-KUI-
LUSSA.

Kuva 4

Kuva 5
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TARKEAT TURVAOHJEET

<< Laitetta ei saa kayttdd monta henkil6a
yhtéaikaa!
Turvalaitteet on suunniteltu siten, ettd kayttd
on vaaratonta vain, kun laitetta kaytta4 yksi
henkild.

Silppuamisvaiheen aikana kaikki muut
tyot koneella ovat kiellettyja (esim. puh-
distus)!

Kone ei ole leikkikalu eika sité ole missaan
nimessa tarkoitettu eiké se sovellu lasten
kéyttoon!

Tamén koneen kokonaissuunnittelu tur-
vatekniseltd kannalta (mitat, syéttdaukot,
turvakatkaisimet jne.) ei takaa minkaanlaista
vaaratonta kasittelyd lasten kayttdessé
konetta.

<< Loukkaantumisvaara! Irralliset
vaatekappaleet, kravatit, korut,
pitkat hiukset tai muut irralliset

esineet on pidettavé loitolla
syéttdaukosta!

<< Loukkaantumisvaara! Ald pane sormiasi
syottéaukkoon!

Vaaratilanteessa kone on kytkettava pois
paéltd padkatkaisijalla tai Hata-Seis-kyt-
kimella tai irrotettava pistoke pistorasi-
asta!

Pistoke on irrotettava pistorasiasta ennen
koneen avaamista!

Korjaustyot saa suorittaa vain alan am-
mattimies!

HAIRIO

MATERIAALITUKOS SYOTTOKUILUSSA:

Jos koneeseen on sy6étetty liikaa materiaalia, leik-
kuukoneisto jumiutuu. K&anna kaantokytkinta (2)
(kuva 1) asentoon R. Leikkuukoneisto toimii taak-
sepdin ja vapauttaa ylimaaraisen materiaalin.
Poista takaisinsy6tetty materiaali koneesta ja jatka
tydstéa pienemmalla maaralla.

Jos koneen héirién vuoksi (moottorin
\ Vlikuormitus tai vioittunut sulake)
\ kadntokytkimen (2) itsepito ei toimi
asennossal, dla missdéan tapauksessa
pidéd kadantokytkintéd (2) vékisin asen-
nossa I. Tdmé aiheuttaisi ajan mittaan
moottorin rikkoontumisen.

MOOTTORIN HAIRIO:

Jos koneen moottoria kuormitetaan liikkaa, asen-
nettu lampdlaukaisin katkaisee virtapiirin ja kone
pyséhtyy.

Kéaantokytkin (2) (kuva 1) kdantyy takaisin
asentoon 0. Kone on jalleen kayttévalmis n. 5-
10 minuutin jaédhtymisajan jalkeen.

TARKISTUSLUETTELO

HAIRIOIDEN YHTEYDESSA:

Jos kone ei toimi, tarkista seuraavat kohdat:
onko verkkopistoke liitetty virtaverkkoon?
onko paakytkin (1) kytkettyna paalle?

onko kaantokytkin (2) kytkettyna paalle?
onko syo6ttékuilussa materiaalitukos?
Seuraa kohdan MATERIAALITUKOS SYOT-
TOKUILUSSA ohjeita.

onko moottori ylikuormittunut?

Katso kuvaus kohdasta MOOTTORIN HAI-
RIO

onko joku vaihe jaényt pois?

Tarkista verkkopistorasian kolmivaihesulakkeet
ja vaihda ne tarvittaessa.

Ellet 16yda vikaa tarkistusluettelon avulla, ota
yhteytta asiakaspalveluumme.

Ennen korjaustéiden aloittamista ja
\ laitteen avaamista verkkopistoke on
\ jrrotettava ja paékytkin Kkytkettivi
3 Pois pélta.

HUOLTO

KONEISTON HUOLTO:
Kaikki hammaspy®éréat, ketjupyorat ja kayttoketjut
on voideltava kuukausittain.
A Ennen koneen avaamista kone on
. kytkettdvd pois pd&éltd pédakytkime-
\ st (1) (kuva 1) ja verkkopistoke on
irrotettava.
Menettele seuraavalla tavalla:
1. Irrota kotelon vasemman- ja oikeanpuoleiset
sivusuojukset.

2. Voitele ylla mainitut osat siveltimen tai rasva-
puristimen avulla tavallisella voitelu-aineella.

3. Asenna sivusuojukset ja kytke verkkopistoke.
Kone on valmis kayttéénotettavaksi.

Koneeseen ei saa tehda mitédén raken-
\ teellisia muutoksia, muutoin kéyttélu-
’ pa raukeaa!

25

TEKNISET TIEDOT

4x110 mm
2-kerroksiselle
pahville laatua 3.1

Leikkuuleveys:
Leikkuuteho:

Leikkuukoneiston

syottokorkeus: 15 mm
Leikkuukoneiston
tyoleveys: 425 mm
Leikkuunopeus: 0,18 m/s
Ottoteho: 3,9 kW
Antoteho: 2,2 kW
Liitantajannite: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz
Sulakkeet:
(sulake gl, jarj.tapa 1)
400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Leveys: 685 mm
Syvyys: 470 mm
Korkeus: 950 mm
Melutaso: n. 68,5 dB(A)
Paino: n. 176 kg

KONEEN HAVITTAMINEN
KONEEN HAVITTAMINEN:

Havita kone sen kayttéian paatyttya ym

K péristdnsuojeluméaarayksid noudattaen.
Al4 heita mitaan koneen tai pakkauksen
osia talousjétteisiin.

ERIKOISVARUSTUS
IMURILITANTA:

Jotta pélyn syntymisté voitaisiin va-
hent&& pehmusteiden valmistuksessa,
PacMaster S -laitteissa on vakiova-
rusteena liitdnnat, jotka (halkaisija 50
J mm) sopivat kaikkiin yleisiin teollisu-
usimureihin.

Ohje: Kaanny myyjaliikkeen puoleen erityisva-
rusteiden jalkitilauksia ja varaosia koskevissa
asioissa.
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ZAKRES ZASTOSOWANIA:

PacMaster S jest maszyng do produkcji mat do
wypetniania opakowan z przycietej tektury falistej i
innych kartonow.

A Do maszyny mozna doprowadzac¢ w celu
A przetwarzaniawytgcznie takie materiaty,
d > jak tektura falista lub inne kartony itp. !

Doprowadzanie innych materiatdw moze
powodowac doznanie obrazeri przez 0so-
by (np. wskutek odpryskiwania twardych
materiatowitp. ) oraz uszkodzenia urzgdzenia
(np. zniszczenie mechanizmu tngcego
itd.).

USTAWIENIE:

Wskazowka: Upewni¢ sie przed ustawieniem, ze w

miejscu ustawieniaznajduje sie przytacze tréjfazowego

pradu przemiennego (dane na temat wymaganego

bezpiecznika gniazda sieciowego znajdujg sie w

»,DANYCH TECHNICZNYCH").

- Wypakowac urzadzenie i ustawi¢ zgodnie ze wska-
zowkami przyklejonymi na folii opakowania.

- Podtgczy¢ wtyczke sieciowg urzadzenia do sieci
elektrycznej.

URUCHOMIENIE

/\ Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie
/ \ zgodnie z przewidzianym celem zasto-

sowania!

Przytgcze sieciowe urzgdzenia musi by¢
tatwo dostepne!

Maszynapowinnaby¢ uzywanawytgcznie
wzamknietych pomieszczeniach o regu-
lowanej temperaturze (10-25°C)!
Maszyna przeznaczona jest do pracy
na wysokosci do 1000 m nad poziomem
morza i wzglednej wilgotnosci powietrza
do 50% przy temperaturze zewnetrznej
rownej 40°C.

WSKAZOWKI DO PODLACZENIA DO SIECI:

a) Nalezy zagwarantowac, aby opor petli pragdowe;j
w gniazdku zasilajgcym byt na tyle niski, aby byt w
staniewsposobniezawodnywyzwoli¢ znajdujacysie
wczesniejwobwodzie zabezpieczenie nadmiarowo-
pradowe zaleznie od jego charakterystyki
wyzwalania.

b) Przekréj przewodu zasilania elektrycznego w
miejscu przytgczenia musi by¢ tak dobrany, aby
przy zablokowanej maszynie napiecie spadto o
maks. 15 % (prad blokowania maszyny = 6 x prad
zZnamionowy).

OBSLUGI

ELEMENTY OBSLUGI:
1 = gtéwny przetacznik
(WYL.AWAR.) (rys. 1)
Maszyna jest wigczana lub wytgczana za pomoca,
przetacznika (potozenie ,|* lub ,0%).
Ponadto przetgcznik ten w potozeniu ,0“ umozliwia
w sytuacji zagrozenia odtgczenia zasilania.
2 = pokretto (rys. 1)
a) ,,Bieg do przodu
mechanizmu tngcego® (,,1)
Poobrdceniu pokrettawpotozenie ,|“ mechanizm
tnacy pracuje i mozna doprowadzi¢ materiat do
maszyny. Przetacznik pozostaje w tym samym
potozeniu.
»Zatrzymanie mechanizmu tnagcego*“ (,,04)
Po obréceniu pokretta w potozenie ,0“ nastgpi
wytgczenie maszyny i zatrzymanie mechanizmu
tngcego.
»Bieg mechanizmu tnacego do tytu“ (,,R“)
Po obroceniu pokretta w potozenie ,R"
mechanizm tngcy pracuje do tytu.
Wskazoéwka: Biegdotytuodbywasie tylkowtedy,
gdy przetacznikznajduje sie wpotozeniu ,R* (tryb
impulsowania).

b

-

C

~

GLOWNY PRZELNCZNIK

/\ W przypadku uzytkowania maszyny bez
y. \ bezposrednio przytgczonego odkurzacza
L (patrz ,,WYPOSAZENIE SPECJALNE*),

Vi "’\ uzytkownik ma obowigzek noszenia maski
’ ochronnej!
U

| i

x W W przypadku uruchomienia urzadzenia
bez odkurzacza powstajgcy w nim przy
przetwarzaniu kartonu kurz odprowadzany
jest na zewngatrz do otoczenia pracy operatora
poprzez oddzielny otwor (3)(rys. 2) znajdujgcy
sig na tylnej Scianie.

UZYTKOWANIE URZADZENIA:

W celu wiaczenia nalezy postepowa¢ w nastepujacy

Sposob:

1. Ustawi¢ gtowny przetgcznik (1) (rys. 1) w ustawieniu
Wl

2. Obraci¢pokretto(2)(rys. 1)wpotozenie,,|“. Uruchami-
any jest mechanizm tngcy z nozem przycinajgcym.
Wskazdwka: Przy poprawnie pracujgcej maszynie
przetgcznikpozostajewpotozeniu,|“. Jesliprzetacznik
powrdci do potozenia 0, sposob postepowania jest
podany w punkcie ,ZAKLOCENIE.

wzgledu na niebezpieczenstwo

A Ze

VAN ‘ e eeest

/ \ doznania obrazen przy poézniejszym

L przetwarzaniu mat do wyktadania nalezy
usungc¢ ewentualne zszywki przed cigciem
za pomocg odpowiedniego urzgdzenia do
usuwania zszywek!

KONTROLA KIERUNKU BIEGU:

1.Wigczy¢ gtowny przetacznik (1) (rys. 1) (potozenie
o).

2. Ustawi¢ pokretto (2) (rys. 1) w potozenie ,I“. Me-
chanizm tngcy pracuje.

3. Sprawdzi¢ kierunek biegu mechanizmu tngcego
zgodnie z przepisowym kierunkiem wciggania
kartonu (patrz strzatka kierunku rys. 4) i ewentu-
alnie skorygowa¢ poprzez zmianeg faz na wtyczce
sieciowe;.

/\\ Zmianafaznawtyczce sieciowejmoze
A\ byé dokonywana wytgcznie przez
d specjaliste!

Po prawidtowym ustawieniu i podfgczeniu mozna

dokonac¢ uruchomienia.

OBSLUGI

CIECIE KAWALKOW KARTONU .

NA MATY DO WYKLADANIA OPAKOWAN:

- Doprowadzi¢ kawatek kartonu przez otwor wlotowy
do specjalnego mechanizmu tngcego do wytwarzania
mat do wyktadania opakowan (rys. 4).

- Karton ciety jest, odpowiednio do szerokosci roboczej
mechanizmu tngcego, na maty o szerokosci do ok.
425 mm. Wystajace paski kartonu sg automatycznie
usuwane. Dla lepszej orientacji w zgdanej szerokosci
maty na otworze wlotowym umieszczona zostata skala
(4) (rys. 3).

- Odebra¢ karton przygotowany do mat do wyktadania
opakowan (rys. 5).

/\\ N{'g_]dy nie do;_Jr.ovKaqzaé do maszyny wiecej
y \ niz podanej ilosci maksymalnej (patrz
»DANE TECHNICZNE®)!
Jeslipomimo tegowmechanizmie tngcym zna-
jdzie siezaduzo materiatu, patrz,,ZAKLOCENIE*
w punkcie ,ZATOR MATERIALU W OTWORZE
DOPROWADZAJACYM®.

&
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WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

<< Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane
przez kilka oséb jednoczesnie!
Elementyzabezpieczajace sgskonstruowane
tak, abymozliwa byta bezpieczna ,jednooso-
bowa“ obstuga urzadzenia.

Podczas procesu rozdrabniania przy
maszynie nie wolno wykonywag¢ innych
prac (np. oczyszczania itp.)!

Maszyna nie jest zabawka i dlatego nie
jest przeznaczona dla dzieci!

Koncepcja bezpieczenstwa maszyny (wy-
miary, otwory doprowadzajace, wytgczniki
bezpieczenstwaetc.) nie przewiduje zadnych
gwarancjidotyczacychbezpiecznego uzycia
przez dzieci.

<<

<< Zagrozenie doznaniem
obrazen! Luzneczg$ciodziezy,
krawaty, bizuterig, dfugie

wiosy i inne luzne przedmioty
nalezy trzyma¢ z daleka od ot-
woru wpustowego maszyny!

<< Zagrozenie doznaniem obrazen! Nie
siegac palcami do otworu wpustowego!

W razie niebezpieczefistwa maszyne
wytgczyé wytacznikiem gtéwnym,
wytgcznikiem awaryjnym lub wyjaé
wtyczke z gniazdka sieciowego!

Przed otwarciem maszyny nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka sieciowego!
Pracenaprawcze mogaby¢wykonywane
wyfacznie przez specjalistow!

ZAKLOCENIE

ZATOR MATERIALU

W OTWORZE DOPROWADZAJACYM:

Jesli maszyna zostanie ,zatkana“, mechanizm
tngcy zablokuje sig. Obradci¢ przetgcznik obro-
towy (2) (rys. 1) w potozenie ,R“. Mechanizm
tngcy pracuje wstecziponownie zwalnianadmiar
materiatu.

Wyciggna¢ cofniety materiat z maszyny i
kontynuowac ciecie mniejszg iloscig materiatu.

Jesli ze wzgledu na zaktécenie
\ maszyny (przecigzenie silnika lub
\‘ uszkodzony bezpiecznik) automa-
tyczne zatrzymanie pokretta (2) w
potozeniu,,l“bedzie nieskuteczne, w
zadnym wypadku nie przytrzymywac
pokretta (2) weisnietegowpotozeniu
»1“. Spowodowatoby to trwate usz-
kodzenie silnika.

ZAKLOCENIE SILNIKA:

W razie przecigzenia silnika wbudowany bezpi-
ecznik termiczny przerywa obwaod elektryczny i
maszyna zatrzymuje sie.

Pokretto (2) (rys. 1) powraca do potozenia ,,0“.
Po czasie chtodzenia ok. 5-10 minut maszyna
jest ponownie gotowa do pracy.

LISTA KONTROLNA W RAZIE ZAKLOCEN:
Jedli urzadzenie przestanie dziata¢, sprawdzi¢
nastepujgce punkty:

- Czy do sieci podtgczona jest wtyczka
zasilajgca?

Czy gtéwny przetacznik (1) jest wigczony?
Czy pokretto (2) jest wtgczone?

Czy nastgpit zator materiatu w otworze
doprowadzajgcym?

Postepowa¢ zgodnie z instrukc-
jami ,ZATOR MATERIALU W OTWORZE
DOPROWADZAJACYM*

Czy silnik jest przecigzony?

Patrz opis w punkcie ,ZAKLOCENIE SILNI-
Nastgpito wytgczenie jednej fazy?
Sprawdzi¢ bezpiecznikitrzech faz w gniezdzie
sieciowymiwrazie potrzebywymienic¢ uszkod-
zony bezpiecznik.

Jesli zaden z punktéw kontroli nie stanowi
rozwigzania przyczyny zakiécenia, nalezy
zawiadomi¢ nasz serwis.

W przypadku naprawy przed otwor-
\ zeniemurzgdzenianalezywyciggnaé
g wtyczke sieciowg oraz wytgczyc
B\ gtowny przetagcznik.

KONSERWACJA

KONSERWACJA PRZEKLADNI:

Co miesigc nalezy nasmarowac¢ wszystkie

kota zebate oraz kota fancuchowe i tancuchy

napedowe.

A Przed otworzeniem maszyny nalezy

\ Wytgczyc urzgdzenia na gftownym

] przetgczniku (1) (rys. 1) iwyciggngc
wtyczke sieciowg.

Postepowac w nastepujgcy sposob:

1.Zdemontowac prawg i lewg ostone obu-
dowy.

2. Nasmarowac¢ opisane powyzej czesci za
pomocg pedzelka lub smarownicy, uzywajgc
dostepnego w handlu smaru.

3. Zamontowac¢ ostony boczne i podtaczy¢
wtyczke sieciowg. Mozna ponownie wigczy¢
maszyne.

Nie mozna dokonywac jakichkolwiek

\ zmian konstrukcyjnych!

YW razie nieprzestrzegania
powyzszychzalecenwygasawaznosé
dopuszczenia do obrotu.

27

DANE TECHNICZNE
Szeroko$¢ ciecia: 4x110 mm
Wydajnos$¢ ciecia: 2 warstwa kartonu
jakosci 3.1

Wysokos¢ otworu

wlotowego mech.

tnacego: 15 mm

Szerokosé robocza

mechanizmu tnagcego: 425 mm

Predko$¢ ciecia: 0,18 m/s

Pobo6r mocy: 3,9 kKW

Moc oddawana: 2,2 kW

Napiecie

przytaczeniowe: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

Bezpiecznik na zasilaniu:
(bezpiecznik tego samego rodzaju 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Szerokosé: 685 mm
Gtebokosé: 470 mm
Wysokosé: 950 mm
Poziom hatasu: ok. 68,5 dB(A)
Ciezar: ok. 176 kg

UTYLIZACJA
UTYLIZACJA MASZYNY:

Po uptynieciu okresu uzytkowania maszyne
nalezy zutylizowa¢ w sposob nieszkodliwy
dla $rodowiska. Nie wyrzuca¢ czgsci

maszyny lub opakowania razem z odpadami
i Smieciami z gospodarstw domowych.

WYPOSAZENIE SPECJALNE
PRZYLACZE ODKURZACZA:

Abyzmniejszy¢pylenieprzywytwarza-
niu mat do wyktadania, urzgdzenie
PacMaster S jest wyposazone seryj-
nie w koncowke o srednicy 50 mm,
J pasujgcg do przytgczy wszystkich
odkurzaczy przemystowych.

Wskazoéwka: W celu pézniejszego zamowienia
wyposazenia specjalnego oraz zamowienia
czesci zamiennych, nalezy zwrocic¢ sie do nas-
zego przedstawiciela handlowego.
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ROZSAH POUZITi:

PacMaster S je stroj k vyrobé& obalovych tlu-

micich materialt z nafezané vinité lepenky nebo

jinych kartondzi.

A Ke zpracovani se do stroje mohou

/ \ vkladat pouze materialy jako jsou

4 * kartony z vinité lepenky nebo jiné
kartonaze atd.!
VloZeni jinych materiali mizZe vést k
poranéni osob (napr. ulomky pevnych
materiald atd. ) a jejich nasledkem muze
rovnéZ dojit k poSkozeni stroje (napr.
zniceni rezaciho ustroji).

POSTAVENI:

Upozornéni: Predinstalacise presvédcte, Ze se

v prislusném misté nasazeni nachazi trojfazova

pripojka (udaje o potfebné predifazené pojistce

sitové zasuvky viz ,TECHNICKE UDAJE®).

- Strojvybalte a postavte jejzadodrzovanipokynt
uvedenych na nalepce, nalepené na balici
folii.

- PFipojte stroj sitovou zastrcku do sité.

UVEDENI DO PROVOZU

/\\ Stroj se smi pouZivat pouze podle

A\ pFedepsaného uéelu pouZiti!

4 Sit'ova pripojka stroje musi byt volné
pFistupna!
Stroj se ma pouZivat pouze v
uzavienych a temperovanych mist-
nostech (10-25°C)!
Provoz stroje je povolen do
nadmorské vysky 1000 m a relativni
vihkosti vzduchu do 50% pf¥i vnéjsi
teploté do 40°C.

UPOZORNENI K SITOVE PRiIPOJCE:

a) Jenutnézajistit, aby byl odpor smy&ky napajeci
zasuvky dostate€né nizky, aby bylo zajisténo,
Zebude pouZité zafizeninadproudové ochrany
v zavislosti na jeho vypinaci charakteristice
bezpedné reagovat v zadaném Case.

b) Priifezvodicu ptivodu proudu v misté pripojeni
musi byt dimenzovan tak, aby pfi zablokova-
ném stroji pokleslo napéti o max. 15 % (blo-
kovaci proud stroje = 6 x jmenovity proud).

OBSLUHA

OBSLUZNE PRVKY:
1 = Hlavni vypinaé
(nouzové vypnuti) (obr. 1)
Pomocitohotovypinace se strojzapne, popf.
vypne (poloha I, popt. ,0%).
Mimoto Ize v poloze ,0“ tohoto spinace
dosahnout v nouzovém pripadé oddéleni
od napajeci sité.
2 = Otoc¢ny prepinac (obr. 1)
a) ,Chod Fezaciho ustroji dopfedu®
(»1%)
P¥i oto&eni prepinace do polohy ,1“ bézi
fezaci ustroji vpred a do stroje muze byt
vkladan material natezani. Prepinacvtéto
poloze zUstava.
b) ,,Stop fezaciho ustroji“ (,,0)
P¥i otoCeni prepinace do polohy ,0“ se
stroj vypne a fezaci Ustroji zGstane stat.
c) ,,Zpétny chod fezaciho ustroji“ (,,R*)
P¥i oto¢eni prepinace do polohy ,R“ bézi
fezaci ustroji obracené(zpét).
Upozornéni: Zpétny chod trva pouze
tak dlouho, jak dlouho je pfepinac drzen
v pozici ,R“ (taktovaci provoz).

HLAVN VYPINAC

/\ Pokud ma byt stroj provozovan
/ bez prFipojeného vysavace (viz

\

\ »ZVLASTNI PRISLUSENSTVIi*), musi
A 7\ uzivatel nosit ochranou masku proti
‘ prachu(respirator)!
\,,,. Pri uvedeni do provozu bez vysavace
je prach vznikly ve stroji pri zpracovani
kartonu veden otvorem (3) (obr. 2) na
zadni strané télesa pristroje do vnéjsiho
prostiedi, do pracovniho prostoru
uZivatele.

Q

NASAZENi STROJE:

P¥i zapnuti postupujte nasledovné:

1. Nastavte hlavnivypinac (1) (obr. 1) do polohy
e

2. Otocte otocny prepinac (2) (obr. 1) do polohy
»|“. Rezaci ustroji s fezacim noZem se spus-
ti.
Upozornéni: Pfi spravné bézicim stroji
zlistane prepinac nastavenvpoloze ,|“. Skodi-
li prepinac zpatky do pozice ,,0“, &téte prosim
dale v odstavci ,PORUCHA".

/\ Kvali nebezpecCi poranéni pFi
\ o . . : P
/ \ pozdéjsimanipulacis rohoZimusibyt
d eventualni kovové sponky z kartonu
odstranény pomoci vhodného
nastroje jesté pred rozrezanim!

KONTROLA SMERU OTACENI:

1. Zapnéte hlavni vypina¢ (1) (obr. 1) (poloha
o).

2. Nastavte oto¢nyprepinac (2) (obr. 1) dopolohy
,|I“. Rezaci ustroji se rozb&hne.

3. Zkontrolujte smérchoduftezaciho ustrojipodle
predepsaného sméru vtahovani kartonu (viz
Sipkasmeéruobr.4)aevent. jej prostrednictvim
zameény faze na sitové zastréce opravte.

/\\ Prace spojené se zaménou faze
A\ na sit’'ové zastréce smi provadét
4 pouze odbornik!

Je-livSechno spravné nainstalovanoapripojeno,

muze nasledovat uvedeni do provozu.

OBSLUHA

ROZREZANi KUSU KARTONU

NA OBALOVE TLUMIiCi ROHOZE:

- Kus kartonu zavést do vstupniho otvoru
specialniho fezaciho ustroji pro vyrobu
obalové tlumici rohoZe (obr. 4).

- Karton se rozfezava podle pracovni Sifky
fezaciho ustroji az na 425 mm 8irokou rohoz.
Pfesahujici pruhy kartonu jsou automaticky
odstranény. Jako orientaéni pomicka pro
poZzadovanou Sitku rohoze zde slouzi na
vstupnim otvoru umisténé méfici pasmo (4)
(obr. 3).

- Odeberte kartony upravené na obalové tlumici
rohoZe (obr. 5).

mnoZstvi materialu neZ uvedené
nejvétsi mnozstvi (viz ,,TECHNICKE
UDAJE*)!

Dostane-li se presto do fezaciho ustroji
prilis mnoho materidlu, vizu,,PORUCHA*
podbodem ,, NAHROMADENI MATERIA-
LU V PRIVODNI SACHTE",

/\ Nedavejte do stroje nikdy vétsi
/{ j !
a

Obr. 4

88034 8 11/12



Preklad originalniho navodu na provoz
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster S
/N

DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

<< Stroj nesmi byt soucasné obsluhovan
vice osobami!
Rozmisténi bezpetnostnich prvki je dimen-
zovano pro bezpe€nou obsluhu ,jednim
Clovékem®.

Vpriibéhutezaciho procesu se nesmina
stroji provadét zadné jiné prace (napf.
¢Gisténi apod.)!

Stroj neni Zadna hracka a neni vhodny k
tomu, aby ho pouzivaly déti!
Celkovabezpecnostné technicka koncepce
(rozméry, privodni otvory, bezpecnostni
vypinani atd.) tohoto stroje nezarucuje
bezpe€nou manipulaci od déti.

<< Nebezpedi poranéni! Volné
Gasti odévu, kravaty, Sperky,
dlouhé vlasy nebo jiné voiné
predmétymusejibytudrzovany
v bezpecné vzdalenosti od
pfivodniho otvoru!

<< Nebezpeciporanéni! Nestrkejte prstydo
pfivodniho otvoru!

Vpfipadénebezpec€ivypnétestrojhlavnim
vypinaéem, nouzovym vypinaéem nebo
vytahnéte sit'ovou zastréku!

Pred otevienim stroje vytahnéte sit'ovou
zastréku!

Opravy sméji byt provadény pouze od-
bornikem!

PORUCHA

NAHROMADENI

MATERIALU V PRiVODNi SACHTE:

Dojde-li k preplnéni stroje, zablokuje se fezaci
ustroji. Otocte oto¢ny prepinac (2) (obr. 1) do
polohy ,R*. Rezaci Ustroji se rozb&hne pozpatku
a prili§ mnoho vloZzeného materialu opé&t uvolni.
Odebertevraceny material ze stroje a pokracujte
ve zpracovani s mensim mnoZstvim.

Je-li na zakladé poruchy stroje
. (pFetiZzeni motoru nebo vadné pojist-
\‘ ky) samodrZeni otoéného prepinace
(2) v poloze ,,I“ neuc¢inné, nedrzte v
Zadném pripadé oto¢ny prepinac (2)
pritlaceny do polohy ,,I1*. Trvale by to
mohlo vést ke zni¢eni motoru.

PORUCHA MOTORU:

Bude-limotor stroje pretizeny, prerusivestavéna
tepelna ochrana proudovy obvod a stroj se
zastavi.

Otocny prepinac¢ (2) (obr. 1) skoCi zpatky do
polohy ,0“. Po dobé ochlazeni cca 5-10 minut
je stroj opét pripraven k provozu.

KONTROLNi SEZNAM PRI PORUCHACH:
Jestlize stroj nefunguje, zkontrolujte nasledujici
body:
- Je sit'ova zastrcka pfipojena na napajeci
sit*?
- Je zapnuty hlavni vypinaé (1)?
- Je zapnuty oto€ny prepinac (2)?
- Doslo k nahromadéni materialu v pfivodni
Sachte?
Postupuijte podle instrukci u ,NAHROMADENI
MATERIALU V PRIVODNi SACHTE*.
- Je motor pretizeny?
Viz popis v kapitole ,PORUCHA MOTORU".
- Doslo k vypadku néktere faze?
Zkontrolujte pojistky téchto tfi fazi na sitové
zasuvce a eventualné je vyméiite.
Jestlize se porucha netyka zadného kon-
trolnihobodu, uvédomte prosimnasiservisni
sluZzbu.

\ V pfipadé opravy vytahnéte pred
\ otevienim zafizeni sit’ovou zastréku
- » a rovnéZz vypnéte hlavni vypinaé.

UDRZBA

UDRZBA PREVODOVKY:

V8echna ozubena kola a rovnéz fetézova kola

a hnaci fetézy musite kazdy mésic dodatecné

namazat.

A Pred otevienim stroje jej vypnéte

\ hlavnim vypinacem (1) (obr. 1) a

' vytahnéte sit'ovou zastréku.

Postupujte nasledovné:

1. Odmontujte levy a pravy boc¢ni kryt télesa
stroje.

a

2.Vy8e popsané soucasti namazte pomoci
Stétce nebo mazaciho lisu mazacim tukem,
ktery je bézné k dostani v obchodé.

3. Namontujte boc¢ni kryty a zastréte sitovou

zastréku. Stroj Ize opét uvést do provozu.

Nesméji byt provedeny Zadné
\ konstrukéni zmény!

\ PFi nedodrZeni zanika povoleni k
provozu.

29

TECHNICKE UDAJE
Rezna §irka: 4x110 mm
Rezny vykon: 2 vrstvy kartonu
kvality 3.1
Vstupni vyska
Ffezaciho ustroji: 15 mm
Pracovni Sirka
Ffezaciho ustroji: 425 mm
Rezna rychlost: 0,18 m/sek.
Prikon: 3,9 kKW
Odevzdany vykon: 2,2 KW
Pripojovaci napéti: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

PredfFazena pojistka:
(pojistka stej. druhu pfifazeni 1)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Sirka: 685 mm
Hloubka: 470 mm
Vyska: 950 mm
Uroveii hladiny hluku: cca. 68,5 dB(A)
Hmotnost: cca. 176 kg
LIKVIDACE

LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
E vzdy s ohledem na Zivotni prostredi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
PRiIPOJKA VYSAVACE:

Aby se pfi vyrobé tlumicich rohoZi
omezila tvorba prachu, je zafizeni
PacMaster S sériové vybaveno
pripojovacim hrdlem o priiméru 50
J mm, vhodnym pro pfipojeni vSech
béznych pramyslovych vysavacu.

Upozornéni: Pri dodate¢ném objednavani dild
zvlaStniho pfisluSenstvi a potfeb& nahradnich
dili se prosim obratte na Vaseho odborného
prodejce.
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ALKALMAZASI TERULET:
APacMaster S leszabott hullamlemezkartonbol
vagy egyéb karton anyagokbdl csomagolasicélu
pérnéz()lapok eldallitasara szolgalo geép.
A gépbe feldolgozas céljara csak
\ olyan anyagokat szabad adagolni,
mint a hullamlemez kartonok vagy
egyéb karton anyagok, stb.!
Masjelleglianyagok bejuttatasa szemé-
lyi sériiléseket okozhat(pl. azaltal, hogy
szilard anyagok szilankosodnak, stb.) és
ennekakésziiléken bekbvetkezd sériilés
(pl. a vdgodszerkezet tbnkremenetele)
lehet a kbvetkezménye.

FELALLITAS:

Tajékoztatas: A feldllitas eldtt gy6z6djon

meg arrol, hogy az illet6 alkalmazasi he-

lyszinen van-e haromfazisa csatlakozo

(A haldzati dugalj sziikséges eldtét biztositékara

vonatkozé adatokat nézze meg a ,MUSZAKI

ADATOK" részben).

- Csomagolja ki a készliléket, és a csoma-
golofoéliara raragasztott tajékoztatd felirat
figyelembe vételével allitsa fel.

- Csatlakoztassa a késziiléket az elektromos
halozatra a halézati dugvillaval.

UZEMBE HELYEZES

/ A gépetcsak az elbirt rendeltetésnek
A\ megfeleléen szabad hasznalni!

A késziiléek halézati csatlakozojanak
szabadon hozzaférhetének kell
lennie.
A gépet csak zart és temperalt
(10-25°C) helyiségekben hasznalja!
A gépet olyan iizemeltetésre
engedélyezték, ahol a tengerszint
feletti magassag max. 1000 m, a
levegé relativ nedvességtartalma
max. 50 % és a kiils6 homérséklet
40°C.

A HALOZATI CSATLAKOZTATASRA

VONATKOZO TAJEKOZTATASOK:

a) Az aramellaté dugaszoloaljzatnal elég alac-
sony legyen a hurokellenallas, hogy az elé-
kapcsolt tularamvédd berendezést, annak
kioldasi karakterisztikajatol figgden, az elére
megadottlekapcsolasiidébenbiztonsagosan
miikddésbe hozza.

b) A csatlakoztatas helyén az arambevezetés
vezeték-keresztmetszetét ugy kell dimen-
zionalni, hogy a gép leallitott allapotaban
a feszliltség max. 15%-kal csdkkenjen (a
gép ledllitasi aramerdssége = 6x névleges
aramerdsség).

KEZELES

KEZELO ELEMEK:
1 = Fékapcsolo6 (vész-ki) (1. abra)
Ezzel a kapcsoloval kapcsoljuk be ill. ki a
gépet (,1“ill. ,0“ allas).
Tovabba ez a kapcsold, veszély esetén
a ,0“ kapcsolodllasban kilonvalasztja az
aramellato halozatot.
2 = Forgokapcsolo (1. abra)
a) ,Vagoszerkezet elérejaratas® (,,1%)
A kapcsolot az ,I* allasba forgatva a
vagoszerkezet elérefelé megy és a gép-
be adagolni lehet. A kapcsol6 ebben az
allasban marad.
b) ,,A vagoszerkezet leallitasa“ (,,0“)
A kapcsolét a ,,0“ allasba forgatva a gép
kikapcsol és a vagodszerkezet megall.
c) ,,Vagoszerkezet
visszafelé jaratas“ (,,R“)
A kapcsolot az ,R” allasba forgatva a
vagoszerkezet hatrafelé megy.
Tajékoztatas: A visszafelé jaratas csak
addig torténik, amig a kapcsoloét ,R* po-
ziciéban tartjuk (Iéptetéses lizemmaod).

FOKAPCSOLO

a gépet koézvetleniil
A\ csatlakoztatott porszivo nélkiil kell
miikédtetni (lasd a ,,KULONLEGES
TARTOZEKOK“ c. részt), akkor
| @ hasznaléo személynek porvédé
maszkot kell viselnie!
Porszivo nélklili izembe helyezésnél a
karton feldolgozasanal keletkez6 port
a gépben a haz hatfalan lévé kiilén
nyilason(3)(2. abra) keresztiil kivezetik
a kezelé munkakoérnyezetébe.

A GEP ALKALMAZASA:

A bekapcsolast a kovetkezdképpen kell elvé-

gezni:

1. Allitsa a fékapcsolot (1) (1. abra) ,1“ allasba.

2. Forgassa a forgokapcsoloét (2) (1. abra) ,I1“
allasba. A leszabOkéses vagoszerkezet in-
dul.
Tajékoztatas: Ha a gép megfelelden jar, a
kapcsolo 1 allasban marad. Ha a kapcsolo
visszaugrana ,0“ pozicidba, kérjiik nézzen
utana ennek az ,UZEMZAVAR* fejezetben.

A parnazolapok késébbi kezelése
A\soran keletkezé6 sériilésveszély

miatt a lap leszabasa el6tt erre
alkalmas kapocskihuzo segitésével
tavolitsa el az esetleg meglévo
fémkapcsokat!

1. abra

A FORGASIRANY ELLENORZESE:

1. Kapcsolja be a fékapcsolot (1) (1. abra)
(,1“ allas).

2. Allitsa a forgdkapcsolot (2) (1.
L allasba. A vagoszerkezet jar.

3. Ellendrizze a vagoszerkezet forgasiranyat a
karton el6irt behtuzasiiranyanak megfeleléen
(lasd az iranyitott nyilat a 4. abran), és adott
esetben allitsa at a hal6zati dugvillan fazisc-
serével.

/\\ A halozati dugvillan a faziscsere
/{ f 5
&

abra)

miiveletét csak szakember vé-
gezhetiel!
Ha mindent szakszertien elhelyeztek és csatla-
koztattak, megtérténhet az lizembehelyezés.

KEZELES

KARTONDARABOK LEVAGASA

CSOMAGOLASI CELU PARNAZOLAPOKKA:

- A kartondarabot a beereszté nyilason
keresztul adagolja be a csomagolasi célu
parnazolapok eldallitasara szolgald specialis
vagoszerkezetbe (4. abra).

- Akartontavagoszerkezetmunkaszélessegétol
figgden max. kb. 425 mm széles parnazolapra
vagjak. A kiallé kartoncsikokat automatikusan
levagjak. A parnazolap kivant szélessegérol
segit tajékozdédni a bevezetd nyilason
elhelyezett mérdszalag (4) (3. abra).

- Vegye ki a csomagolasi célu parnazélapokka
elokészitett kartonokat (5. abra).

mennyiségnél soha ne adagoljunk
tobb anyagot (lasd ,,MUSZAKI ADA-
TOK*“)!

Ha mégis tul sok anyag kerlilt volna a
vdgoszerkezetbe, olvassa el az ,,UZEM-
ZAVAR* részt az ,ANYAGTORLODAS AZ
ADAGOLOAKNABAN* cimsz6 alatt.

2 A késziilékbe a megadott maximalis

3. abra

&

4. abra

5. abra
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FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

<< Akésziiléket nem szabad tobb személy-
nek egyidejiileg iizemeltetnie!
Abiztonsagi elemek (igy vannak méretezve,
hogy ,egyszemélyes lizemeltetésnél bizto-
sitsak a veszélytelen hasznalatot.

A feldarabolasi miivelet kozben sem-
milyen mas munkat (pl. tisztitast) nem

szabad a gépen végezni!
<< A gép nem jatékszer, nem alkalmas
& arra, hogy gyerekek miikodtessék és
hasznaljak!

A gép altalanos biztonsagtechnikai
koncepcioja(méretek, hozzavezetd nyilasok,
biztonsagi lekapcsolasok, stb.) egyaltalan
nem garantalja azt, hogy a gyerekek
veszélytelenil kezelhetik.

<< Sériilésveszély! Alazaruhada-
rabokat, nyakkenddt, ékszert,
hosszuhajatésegyéblazatar-

gyakattartsuktavolabevezet6
nyilastol!

<< Sériilésveszély! Nenyuljunkbe azujjaink-
kal a bevezeto nyilasba!

Veszély esetén azonnal kapcsoljuk ki
a gépet a fokapcsoléval vagy a vész-
kapcsoloval, vagy hiizzuk ki a halézati
dugot!

Miel6tt felnyitnank a gépet, ki kell huzni
a halézati dugot!
Akésziilékenjavitasokatcsak szakember
végezhet!

UZEMZAVAR

ANYAGTORLODAS AZ ADAGOLOAKNABAN:
Ha a gépet ,tuletetnék”, akkor a vagoszerkezet
blokkol. Forgassa a forgékapcsolot (2) (1. abra)
,R“ allasba. A vagoszerkezet visszafelé jar, és
a bevezetett anyagfelesleget Ujra felszabaditja.
Vegye ki a visszajuttatott anyagot a gépbdl, és
kisebb mennyiséggel folytassa a feldolgozast.

Ha a gép iizemzavara (a motor
\ tulterhelése vagy meghibasodott
* biztositék) miatt a forgékapcsolé (2)
Ontartasa ,,1“ allasban nem hatasos,
semmi esetre se tartsa lenyomva a
forgokapcsolot (2) ,,1* allasban.
Eztartésanamotorténkremenetelét
eredményezné.

A MOTOR UZEMZAVARA:

Ha a gép motorjat tulterheljik, akkor egy beépi-
tett hévédelem megszakitja az aramkort és a
gép leall.

A forgokapcsolo (2) (1. abra) ,,0“ allasba ugrik
vissza. Kb. 5-10 perc h{ilésiid6 utan a gép ismét
Uzemkeész.

ELLENGRZO LISTA,

UZEMZAVAROK ESETERE:

Haagépnem mikddne, ellenérizze akdvetkezd

pontokat:

- Ra van csatlakoztatva a halézati dugvilla a
hal6zatra?

- Be van kapcsolva a fékapcsolo (1)?

- Bevan kapcsolva a forgékapcsolé (2)?

- Anyagtorlédas van az adagoléaknaban?
Kovesse az ,ANYAGTORLODAS AZ ADA-
GOLOAKNABAN® részben szerepld Utmutata-
sokat.

- Tulterhelték a motort?

Lasd a ,MOTOR UZEMZAVAR* fejezetben
szerepld leirast.

- Kiesett egy fazis?

Ellen6rizze aharomfazis biztositékaita halozati
dugaljnal és adott esetben cserélje ki azokat.

Ha az ellendrzési pontok egyike sem hely-

tallo, kérjiik értesitse veviszolgalatunkat.

\ Javitas esetén a berendezés kinyita-
y \ saeléttkikellhuzniahalozatidugvillat
& és ki kell kapcsolni a kikapcsolot.

KARBANTARTAS

A HAJTOMU KARBANTARTASA:
Havonta el kell végezni az 6sszes fogaskerék
és lanckerék valamint a hajtolancok utanzsiro-
zasat.
A A gép kinyitasa el6tt a gépet a
. fékapcsoloval (1) (1. abra) ki kell
b kapcsolni, és a halozati dugvillat ki
kell huzni.
A kovetkezdképpen jarjon el:
1. Szerelje le a készililékhazon a baloldali és
jobboldali oldalburkolatot.

2. Zsirozzabe afentleirtalkatrészeketecsetvagy
zsirzoprés segitségével a kereskedelemben
kaphato kenbzsirral.

3. Szerelje le az oldalburkolatokat és dugja be a
halbzatidugvillat. Agépetismétizembe lehet
helyezni.

Semmiféle szerkezeti valtoztatast
\ nem szabad végezni!
Y Ennek figyelmen kiviilhagyasa
esetén az iizemeltetési engedély
megsziinik.
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MUSZAKI ADATOK
Vagasi szélesség: 4x110 mm
Vagasi teljesitmény: 2 réteg 3.1

mindségi karton

A vagoszerkezet

beeresztési magassaga: 15 mm

A vagoszerkezet

miikodési szélessége: 425 mm

Vagasi sebesség: 0,18 m/s.

Felvett teljesitmény: 3,9 KW

Leadott teljesitmény: 2,2 KW

Csatlakoztatasi

fesziiltség: 400V/50Hz
230V/50Hz
415V/50Hz
220V/60Hz
200V/50Hz
200V/60Hz

El6tét biztositék:
(Azonos hozzarendelés( biztositék)

400V-415V: 16 A
200V-230V: 25A
Szélesség: 685 mm
Mélység: 470 mm
Magassag: 950 mm
Zajszint: kb. 68,5 dB(A)
Suly: kb. 176 kg
MEGSEMMISITESE

A GEP MEGSEMMISITESE:
Ha lejart a gép élettartama, akkor a
K gépet mindig kornyezetbarat médon
semmisitse meg. A gép vagy a

csomagolas semelyik részét ne tegye a
haztartasi szemét kdzé.

KULON TARTOZEK
PORSZiVO CSATLAKOZO:

A parnazoélapok gyartasakor a
porképzddés csokkentése érdekeé-
ben a PacMaster S szériaszerlien
felvan szerelve egy 50 mm armeérdji
J ratétcsonkkal, amely minden jara-
tos ipari porszivo csatlakozoéjahoz

illeszkedik.

Tajékoztatas: Kulontartozék alkatrészek utan-
rendelése és potalkatrész igény esetén kérjik
forduljon szakkeresked®jéhez.
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OBNACTb NPUMEHEHUA:

Yctpoicteo PacMaster S - 570 MalLmHa no M3roToBneHuio
(HMKCHPYIOLLMX YMAKOBOYHBLIX MATOB M3 Hape3aHHOro
ro(pUPOBAHHOrO KapTOHa MMM MPOYMX KAPTOHaXHbIX
U3nenui.

/\\ B paHHOe yCTPOWCTBO JOMXHbI NOAABaTLCA
A\ ANA nepepaboTKu TOMbKO ropUpPOBaHHbIA
& ' KApPTOH UK NPOYME KapPTOHaXHbIE U3genms!

Ecnu B ycTpoiicTBo 6yayT nopaBaTtbes
Kakue-nMbo MHble MaTepuansl, TO 3T0
MOXeT NPUBECTY K TPAaBMMPOBAHHIO NepcoHana
(Hanp1Mep, 0CKONKaMM1 TBEPALIX MaTepHarnos),
a TaKkxe BbI3BaTb NOBPEX-AEHME YCTPOACTBA
(Harp1mep, paspyLLEHUE PEXYLLEr0 MexaH3ma
unp.).

YCTAHOBKA:

MpumeyaHme: Mepe ycTaHOBKOM yCTPOMCTBA yOeANTECH,
4TO Ha MecTe yCTaHOBKM MMeeTCs BO3MOXHOCTb
NOAKMIOYEHNA YCTPOCTBA K CETU TPexdasHoro Toka
(napameTpbl BXOJHOTO NPefoXpaH1Tens Ans CeTeBou

BBO/[ B SKCIMNYATALUIO

/\ [laHHOe yCTPOMCTBO JOMKHO UCNOMb30-BaThCS

/ \ CTPOro Nno HasHayeHuio!

4 CeTeBas po3seTka fo/KHa 6bITb Pacnonoxexa
TaK, 4T06bI O LUTENCENbHO| BUIKM YCTPOACTBA
MOXHO 6bIn0 nerko fo6paTbes.
YCTPOACTBOM MOXHO NONb30BATLCSA TONBKO
B 3aKPbITbIX NOMELEHUAX C YCTAHOBNEHHLIM
TemnepartypHbiM pexumom (10-25°C)!
MawumHy paspeluaeTcs 3KCniyaTupoBartb
Ha BbicoTe A0 1000 m Hap, ypoBHEM MODS,
npyU OTHOCUTENbHOI BNAXHOCTU BO3AyXa
0o 50% v Temneparype go 40°C.

YKA3AHWUA MO NOAKNIOYEHWUIO K CETU:

a) Heobxoaumo y6eauTbecs, 4TO WneidoBoe
conpoTmeneHne CeTun Ha POo3eTke MOAKI0YEeHUs
MaLLMHbI JOCTATOYHO HM3KOe, Y4TOObI He MOBAMATL
Ha Bpems cpabaTbiBaHUs YCTPONCTBA OTKIIOYEHUS!
MaLUUHbI NPY NPEBbILWEHNN AOMNYCTUMON BEANYMHBI
noTpe6asemMoroToka, KOTOPOE IMEET ONPEaENEHHYIO
XapaKTepuUCTUKy.

po3eTku Bl HaineTe nog 3aronoskom "TEXHUYECKNE ~ 6) MonepeyHoe ceyeHne CeTeBOro MpoBoAa Ha MecTe
OAHHBIE"). NOAKMOYEHNA AOMKHO ObiTb Takum, 4TOObI Npu
- Pacnaky#Te ycTporCcTBO M yCTaHOBUTE ero, cobniopas 610KMPOBKE YCTPOWCTBA HanpsXeHue nagano
yKa3aHus, NpuBeeHHbIE B HAKMNerke Ha yNakoBOYHOW Makc. Ha 15% (Tok 6MOKMPOBKM yCTpoWHCTBa =
TIeHKe. 6-KpaTHbIA HOMUHASBHBIY TOK).
- C nomowbio LITENCENbHOW BUAKWA MOJKNIOYUTE
YCTPOWCTBO K CETU 3NEKTPONUTaHNS.
OBCJ1TY>)KUBAHUE
QNEMEHTbI YIIPABJNIEHUA: /\ Ecnn MaluuHa pabGoTaeT 6e3
1 = rnaBHblif BblKNOYaTenb A HenocpeAcTBEHHO NOACOEANHEHHOTO
(aBapwuiiHbIi BbiKnoyaTens) (puc. 1) & \ nbinecoca (cm. ”OCOBbIE

C nomoLLblo AaHHOrO BbIKMIOYATENS YCTPOWCTBO
BKII0HAETCA M BbIKMIOYAETCA (COOTBETCTBEHHO
nonoxenus "I nnmn "0°).
B cnyyae onacHOCTM B JanbHenwem MalivHa
OTKJ/II04AETCS 0T ANEKTPOCETH NPY YCTAaHOBKE 3TOM0
BbIK/IO4ATENS B MONOXeHue "0“.
2 = NOBOPOTHLIN BbIKMOYaTenb (puc. 1)
a) “BpaweHnue pexyuero
MeXaHu3Mma B NnpsAMOM Hanpasnexuun™ (“1¢)
Mpu nosopoTe 3TOro nepeksyarens B
nonoxexue " pexyLumin MexaH13m BpaLLaeTcs
BMEPEL, ¥ MaLLIMHY MOXHO 3arpyXaTb KapTOHOM.
I'IepeKmOHaTenb OCTaeTCs B 3TOM MOJIOXEHUWN.
”OcTaHoBKa pexyuiero mexaHusma“ ("0)
MpunoBopoTe nepeknoyaTens B nonoxexue "0
MallnHa OTKJIIDYaeTCq n pe>Ky|.|.|,|/||7| MEXaHn3M
0CTaHaB/MBAETCS.
”BpalyeHue pexyuero
mexaHuama B o6paTHoM Hanpasnenuu” ("R")
MpunoBopoTe nepeknioyatens B nonoxenve "R*
PEeXyLLMA MexaH13M BpaLLaeTcs Ha3aa,
Mpumevanue: BpaweHne B obpaTHOM
HanpasfeHUM NPOJ0IKAETCA TOSIbKO A0 TEX NOP,
noKa BblKo4aTe b yAepXXKMBAETCA B MOMNOXKEHUN
"R* (CTapT-CTOMHbIN PeXum).
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TaBKbif BbIKMIOaTENb

//*\ NPUHAANEXHOCTU*), To nonb3oBaTenb
[ | AOJIKEH HOCUTD NblNIe3almnTHYI0O Macky!

\ ' Mpv BBOAE MalVHBLI B 3KChayaTaumio 6es
mbiiecoca BO3HMKalowas npu nepepabdoTke
KapToHa MbiNb BLIBOAWTCS HApPyXy uepes
ocoboe oteepctve (3) (puc. 2) B 3amHein
CTEHKEe MalUUHbI.

OKCMNYATALMSA YCTPOUCTBA:

[lnA BKMIOYEHUA YCTPOMCTBA MOCTynamTe cnepyoLmm

obpazom:

1. lNepesegunTe rnaeHbIM BelkoYatens (1) (puc. 1) B
nonoxexue 1.

2. ToBOPOTHbIN BbIKMOYaTENb (2) (pUC. 1) ycTaHoBUTE

TaKxe BNonoxeHve " nponsongeT 3anyck pexyLyero
MexaHuama 1 3aKPOMHbBIX HOXEN.
Mpumeyanue: EcnvycTpoiicTBo paboTaeT npaBmibHO,
TO MOBOPOTHBIY BLIKIOHATESb OCTAETCS B MONIOXKEHNM
”|“. Ecnvt OH NepenpeIru-BaeT Ha3ap B nofioxeHue "0,
TO MPUYMHY 3TOr 0 Bbl CMOXETE YCTaHOBUTL, MPO4NTaB
copepxanue pasgena "HEMCMNPABHOCTb".

/\ Bo nsbexaHue TpaBMUPOBaHUSA
A npu nocnepyioweMm obpaweHun ¢
d \yrlaKOBO'-IHbIMM Maramu, nepep pes3Kow

KapTOHa HY)XHO MPU MOMOLLU MOAXOASALLEr0

MHCTPYMEHTa yAanuTh BO3MOXHO
nmMmewLwimecsa B HeM MeTaninyeckue
ckpenku!

Puc. 1

Puc. 2

KOHTPO/1b HAMPABJIEHUA BPALLEHWSA:

1. BKNIO4MTEYCTPOMCTBOCTOMOLLBIOT IABHOr OBbIKOYATENA
(1) (puc. 1), nepesens ero B nonoxexue "I,

2. YCTaHOBMTE MOBOPOTHbLIA BbiKMoYaTeNb (2)
(puc. 1) Bnonoxerue "l: pexyLLMid MexaHn3m Ha4He T
paboTatb.

3. MpoKOHTpONMpYATe HanpaBfieHWe BpalleHus
PexyLLero MexaH1ama, To ecTb criefyet y6enuTses,
4TOKapTOH BTArMBAETCA BYCTPOACTBO B HAMPABNEHMH,
YKa3aHHOM CTpenikon (puc. 4). B npoTueHoM cnydae
M3MEHUTE HanpasfeHWe BPALLEHUA PEXYLLEro
MeXaHW3ma, NOMEHsB (hasbl B LLITENCENLHON BUTKE.

/\\ MomeHsTb (hasbl B WTENCENbHON BUIKe
A\ MOXET TONbKO KBanu(uLuUpoBaHHbIN
& cneyuanucr!

Ecnn ycTponcTBO KBANUULMPOBAHHO YCTaHOBNEHO

¥ MOAKIIOYEHO, TO MOXHO MpUCTYNaThb K BBOAY €ro B

aKcnayaraumio.

OBCJY>XUBAHUE

PE3KA KAPTOHA HA
MSArKUE YNAKOBOYHbIE MATbI:
3anycTuUTb KYyCOK KapTOHa BO BMYCKHOE OTBEpCTWE
crneunanbHOro  pexyliero  MexaHuama  ans
N3roTOBNIEHNS MATKMX YNAKOBOYHbBIX MATOB (puUC. 4).
KapTOH paspes3aeTcs, B COOTBETCTBUWM C paboyeit
LUMPVHOW PEXYLLEro MexaHusma, Ha msarkue matbl
LMpVHO [0 npumMepHo 425 mMMm. BbicTynaiowime
noniochbl KapToHa aBToOMaTuyeckn oTpesaioTcs. [Ans
OPVEHTUPOBKM MO XeNaeMon LWMPUHE MATKOro maTta
CNYXUT NHeNKa Ha BMNyCKHOM oTBepcTvu (4) (pwc.
3).
- OTnoxuTe B CTOPOHY roTOBbIE (HMKCUPYIOLLME MaTbl
(puc. 5).

/\ HukorgaHe BBOAMTE BYCTPOHCTBO KONMYECTBO
A KapToHa, NpeBbiWaiolee MakCUManbHo
a \ [ONyCTUMOE KONIMYECTBO, NpUBEAEHHOE B
"TEXHUYECKUX JAHHbIX*!

Ecnu B pexyLLnit MexaHn3M BCe-Taku nonasno
CIULLKOM MHOTO KapToHa, TO MOCTynanTe Tak,
Kak onucaHo B pasgene "HEMCIMPABHOCTbL"
nog 3aronoskom "KAPTOHHAA MPOBKA B
3ArPY304HOM CTBOIJE".
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Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
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BAXXHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BESOIMNMACHOCTHU

Annapar fONXeH MCrOnb3a0BaTbCs OJHOB
PEMEHHO TONbKO OAHUM YenoBeKoM!
YKadaHHble efeMeHTbI MPefoCTOPOXHOCTH
o60CcHOBaHHLI 6eaonacHoi pabote ¢
annaparom TObKO OAHOr0 YenoBeka.

Bo Bpems npouecca uaMenbyeHus Ha
npubope He paspewaetcs NPOBOAUTL
Hukakue ppyrue paboTel (Hanpumep,
4ncTUTL €ero)!

MawwnHa He urpyuwka, OHa He
npegHasHa4yeHa U He paccyuTaHa Ha
netei!

KOHCTPYKLMS 1N MCMONHEeHWe MallWHbI C
TOYKW 3peHUst TeXHUKU Be30nacHoCTYH
(pa3mepbl, BXOL4HbIE OTBEPCTUS, 3ALUNTHBIE
ONOKMPOBKN 1 T. [1.) 3TON MalUWHbI He
[Al0T HUKaKoW rapaHTui 6e3onacHoro
06palLeHs C Hell fieTeil.

<< OnacHoCTb TpaBMupoBaHms!
He nopHocute 6nuako «k
BXOZHOMY N1aay rancTyku, caucaioluue
YKPaLeHns, ANUHHBIE BONMOCHI UNK
[pyrve HeaakpenneHHbIe npeaMeTbl,
OHM MOTYT BbITb BTAHYTH! BHYTpb!

<< OnacHocTb TpaBmupoBanuga! He BcTas
NAlTe nanblbl BO BXOAHO! naa.

B cnyyae 0nacHoCTH BbIK/IOYMTE MALIMHKY MU
MIOMOLLY TIaBHOTO UM aBaPHiHOO BbIK loyaTenel,
WNW BBITALLMTE BUNKY M3 PO3ETKY!

lepep 0TKpbIBaHMEM MALLINHKN HEO6XOAUMO
BbITALUTL CETEBYIO BUNKY M3 podeTku!
PemoHT npubopa ponxeH npos
OANTLCA TONbKO KBANM(ULUPOBAHHBIM
cneyuanuctom!

HEWUCIMPABHOCTb

KAPTOHHAS NMPOBKA B 3ArPY304HOM
CTBOIJE:

Ecnu, B pesynbTarte nogasuu B yCTPOMCTBO CANULLKOM
60/bLLOr0 KONMYECTBA KAPTOHA, B HEM 06pa3oBanach
npobka, TO pexywun MexaHuam Onokupyetcs.
MoBepHUTE MOBOPOTHLIA BbiKNOYaTenb (2) (puc.
1) B nonoxenne "R pexyLini MexaHuam HadHeT
BpaLlaTsca B 06paTHOM HarnpasneHUn U BbIMyCTUT
Ha3ap NULLHWA KapTOH.

V13BnekuTe BhILLEA LN 0OPaTHO KAPTOH M3 yCTPONCTBA
“npogosmKanTe nepepaboTKy, Noaasas B yCTPOMCTBO
MeHbLLEe KONIM4ecTBO MaTepuana.

Ecnu B pesynbTaTe BO3HMKHOBEHMA B

\ YCTpoOiCTBE HeucnpaBHOCTW (Hanpumep,

) npu neperpyske pABuraTens Munu
neperopeBwem npegoxpaHutene)
MEeXaHW3M CaMOyAepXaHus NOBOPOTHOro
Bblknoyatens (2) B nonoxexun "I He
cpabatbiBaeT, TO HU B KOEM Cyyae Henb3ss
yZAepXuBaTb €ro B 3TOM NONOXKEHUU PYKOiA!
Takoe o6cnyxusaHue NPMBOAUT TOJNbKO K
paspyLeHuio Asuratens.

HEWCMPABHOCTb IBUIATENA:

Ecnu nBuraTens yctporcTea paboTaeT c neperpy3Kon,
TO BCTPOEHHAa cuUcTemMa TennoBOW 3aluThl
pasmblkaeT 3NeKTPUYecKylo Lenb W yCTPOMCTBO
0CTaHaBNMBAETCH.

MoBOPOTHBIN BEIKNIOHATEN (2) (PUC. 1) NepeckaknBaeT
Hasap B nonoxenue "0 Mo ncteveHnn 5-10 MuUHyT,
HE0H6X0AMMbIX BIA0XNKAEHAABUr aTenNs,yCTPOMCTBO
MO>XHO CHOBA BBOZMTb B 9KCMIyaTaLuio.

MEPEYEHb BO3MOXXHbIX

NMPUYMH HEUCMPABHOCTEM:

Ecnu ycTpoiicTso He paboTaeT, To cnegyeT NpoBeCTH

MPOBEPKY MO CrEeAyoLLUM NyHKTam:

- BcraeneHa nu wrencenbHas Bunka B po3eTky?

Bknto4eHo n1 yCTPOMCTBO C MOMOLLbIO FNaBHOrO

Bbiknioyatens (1)?

NepeBeneH nW NOBOPOTHLIA BbIKNioyaTens (2) B

NONOXEHWEe BKNOYEHNA?

He obpasosanacb N1 B yCTPOWCTBE KapTOHHas

npo6ka?

B aTom cnyyae noctynaiTte Tak, Kak OMMCaHO

nog 3aronoskom "KAPTOHHAA MPOBKA B

3ArPY304HOM CTBOJIE".

He neperpencs nv geuratens?

CmoTpuTe TeKCT nNof 3aronoBKOM

"HEMCINPABHOCTb OBUI ATENA".

- MoxeT 6bITb BbiNana ogHa 13 gas?
[pOKOHTPONMPYITE TPEX(a3HLIE NPEAOXPAHNTENN
B CETEBOM PO3ETKE M NP HEOOXOAMMOCTH 3aMeHNTE
UX.

Ecnu HM oguH M3 NYHKTOB He noaTBepAuncs, To

coobwute o HeucnpasHocT B Cnyx6y cepsuca

Hawei hupmbl.

B cny4ae Heo6x04UMOCTH PeMOHTa nepes
\ OTKpblBaHMeM YCTpoiicTBa 0653aTenbHO
) OTCOEMHUTE BUNKY OT PO3ETKU K
B\ BbIKNIOYUTE YCTPOWCTBO C NOMOLWbio
EpY NTABHOTO BbIK/IOYATENS.

TEXOBCITY>XXUBAHUE

TEXOBCNY>XVBAHUE PE[JYKTOPA:
E>xemecsayHO He06x0AMMO CMa3bIBaTh BCE LLIECTEPHH,
a TakXe LienHble 3BE300YKM W MPUBOQHLIE LiEnu
pepykTopa.
Mepes TeM kak OTKPbITb YCTPOWCTBO
\ CleayeT BbKNOYUTb €ro C MOMOLbIo
' rnaBHoro BbiknoyaTtens (1) (puc. 1) u
OTCOEAMHUTb WTENCeNbHYI0 BUNKY OT
po3eTkH.
MpoBoauTe cMasky crnegytoLm o6pasom:
1. CHuMMKTE NeByto Mnpasyto GOKOBbIE CTEHKM Kopryca
ycTpoWcTBaa.

2. OnucaHHble Bhille peTanu cMaxbTe nobon U3
MMEIOLLIMXCA B NPOJAXKE KOHCUCTEHTHBIX CMA3O0K,
BOCMOMb30BABLUMCL A1 9TOr0 KMCTOYKOW MK
creumanbHbIM LUNPULEM.

3. YcTaHoBWTe Ha MeCTO M 3akpenute 60KOBblE
CTEHKV Kopnyca. Tenepb yCTPOICTBO MOXHO CHOBA
BBOZMTb B 9KMNnyaTaumio.

Hu B Koem cnyyae Henb3s M3MEHATb
. KOHCTpyKUMio ycTpoiicTeal

> ViHaue aHHynMpyeTCA NPaBo Ha rapaHTuiiHOe
o6cnyxuBaHue.
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TEXHUWYECKHUE OAHHbIE
Lnpuna pesanus: 4x110 mm
MpounssoauTEeNnbHOCTL
pesaHus: 2-CNOMHBIA KapTOH

KayecTso 3.1
BeicoTa 3arpy3o4Horo
OTBEPCTUSA pexyLiero

MexaHusma: 15 mm
Pa6ouas wupuna
pexyujero mexaHuama: 425 Mm
CkopocCTb pesaHus: 0,18 m/cek
MoTpebnsemas MOWHOCTD: 3,9 kBt
OTpaBaemas MOLHOCTb: 2,2 kBT
MapameTpbl ceTu: 400B/50I"y
230B/50My,
415B/50M"y
220B/60My
200B/500y
200B/60IMy

BxopgHoit npefoxpaHuTens:
(NpenoxpaH1Teslb NOCT., BUA pasMeLLeHus 1)

400B-415B: 16 A
200B-230B: 25A
OnuHa: 685 Mm
Wwupmna: 470 Mm
BeicoTa: 950 Mm
YpoBeHb wyma: oK. 68,5 06
Bec: oK. 176 Kkr
YTUNINU3ALUUSA

YTUITU3ALUSA MALLUHDI:
o okOHYaHWMM cpoka 3KchayaTauun
Kymnmsmpyme MalWKrHy C  Yy4eToM
akonormn. He knaamTe getany MallnHbl

nIn ee ynakoBkuM npocTo B ,EI,OMaLIJHVIVI
MyCcop.

CMNMEUNANDBbHBIE
NMPUHAANEXHOCTH
ONEMEHT NOKMOYEHMSA MbINECOCA:

Ons Toro 4Tobbl COKPATUTL KOMMYECTBO
nbinK, 06pasyloLWwencs NP 1aroToBNEHNM
(hUKCUPYIOLLMX YNaKOBOYHbIX MaToB,
ycTporcteo PacMaster S uarotosnsetca
J CepurHO ¢ naTpybKoM-HacanKov (auameTp
| 50 mMm), NpUrogHLIM ANs NOAKMIOYEHMS
n060ro NPOMBILLNEHHOT O Mblnecoca.

Mpumeyane: Ecnu nospHee Bl 3axotuTe 3akasatb
K Bawemy ycTpoiicTBy Kakyt-nubo cneuuanbHyto
MPUHAANEXHOCTL MM BO3HUKHET HE0OX0OMMOCTb B
3anacHbIx geTansx, To obpalianTech, noxanyicra, B Ty
opranu3aumio, roe Bel npuobpenu Bale ycTponcTso.
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SCHALTBILD / WIRING DIAGRAM / PLAN DE MONTAGE
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DIAGRAMA ELECTRICO / ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO
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Konformitatserklarung
Certificate of Conformity

Attestation de

Conformité

Certificado de Conformidad

C€

Bezeichnung der Maschine:
Type of machine:
Description de la machine:
Descripcion de la maquina:

Modell / Model / Modele / Modelo:
Typ / Type / Type / Tipo:

Artikel-Nr. / item number /
numéro d‘article / nimero de la pieza:

Serien-Nr. / serial number /
numéro de série / nimero de serie:

Baujahr / year of manufacture /
année de production / afio de produccion:

Datenshredder
Document Shredder
Destructeur de Document
Destructora de Documentos

PacMaster S
347-41S

347901-347910

siehe Typenschild / see name plate
voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

siehe Typenschild / see name plate /
voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

Hiermit wird bestatigt, dass vorgenanntes Produkt den Anforderungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG sowie der
EMV-Richtlinie 2004/108/EG einschlieRlich allen bis heute verdffentlichten Anderungen bzw. Nachtragen entspricht. Das
vorgenannte Produkt entspricht folgenden harmonisierten bzw. nationalen Normen:

We do hereby certify that the above mentioned product meets the requirements set forth in EEC-Guidelines 2006/42 and
EMC 2004/108/EEC including all changes and addendums to date thereto. The above mentioned product meets the following

harmonized and national standards:

Nous Vous Confirmons que le produit cité ci-dessus correspond

aux exigences des directives 2006/42/CEE ainsi qu’ a la

directive CEM 2004/108/CEE, ci-inclus toutes les modifications ainsi que tous les suppléments publiés jusqu’a ce jour. Le

produit mentionné correspond aux normes citées ci-apres:

Confirmamos que los productos arriba citados cumplen las exigencias de las directivas 2006/42/CEE y CEM 2004/108/
CEE, incluidas todas las modificaciones publicadas hasta la fecha. Los productos citados corresponden con las siguientes

normas:

Harmonisierte Normen / harmonized standards
normes harmonisées / normas armonizadas

EN ISO 12100:2011-03

EN ISO 13857:2008

EN 349:1993+A1:2008

EN 1088:1995+A2:2008
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-4-2:2009

EN 61000-4-5:2006

Nationale Normen / national standards
normes national / normas nacional

CE-Bevollmachtigter / authorized person of CE / personne autorisée de la CE / persona autorizada por CE:
Ingmar Schmidt; Bergheimer Strafe 6-12; D-88672 Markdorf / Germany

@ MARTIN YALE

Postfach / p.o.box 1420
D-88672 Markdorf / Germany

39
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e/

ppa. K. Grtindmann
Leiter Technik

Head of Technical Dpt.
Responsable Dép. Technique
Jefe del Departamento Técnico
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MARTIN YALE Industries
251 Wedcor Avenue
Wabash, IN 46992
www.martinyale.com

MARTIN YALE INTERNATIONAL GmbH
Bergheimer StraBe 6-12

88677 Markdorf / Bodensee
www.martinyale.de, www.intimus.com

MARTIN YALE Africa

S & B House, 7 Loveday Street
Marshall Town, Johannesburg
P. 0. BOX 1291, Houghton 2041
www.martinyale.co.za

MARTIN YALE International

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way
Crawley, West Sussex, RH10 9NN
www.intimus.co.uk

MARTIN YALE International S.A.R.L.
40 Avenue Lingenfeld

77200 Torcy

www.martinyale.fr

MARTIN YALE Ibérica S.L.
C/Maestrat, n° 26

Pol. Indus. Les Salines
08880 Cubelles (Barcelona)
www.martinyale.es

Martin Yale Italia srl
Via A. Manzoni, 37
20052 Monza (M)
www.martinyale.it

MARTIN YALE Nordic
Rotebergsvégen 1
S-192 78 Sollentuna
www.martinyale.se

MARTIN YALE Beijing

Room 2003 D Building

Guojiang No 2 Dong Sanhuan Bei Lu
Chaoyang District, Beijing 100027
www.martinyale.com.cn

@ +1/260 563-0641
fax +1/260 563-4575
info@martinyale.com

& +49/(0) 7544 60-0 -
fax +49/(0) 7544 60-248 @i
vertrieb@ marﬁnya|e.de EN SO 9001

@ +27/(0) 11 838 72 81
fax +27/(0) 11838 73 22
sales@martinyale.co.za

B +44/(0) 1293 44 1900
fax +44/(0) 1293 61 11 55
enquiries @intimus.co.uk

@ +33/(1) 70 00 69 00
fax +33/(1) 70 00 69 24
contact@martinyale.fr

& +34/90222 31 31
fax +34/90222 3132
info@desmar.com

T +39/335618 4924
fax  +39/039 689 3124
info@martinyale.it

T +46/8556 16520
fax +46/8748 02 85
info@martinyale.se

@ +86/(0)1084471070
fax +86/(0) 1084471075
jane @martinyale.com.cn

Dieses Papier ist aus 100 % Altpapier ohne optische Aufheller hergestellt
This paper made from 100 % unbleached recycled paper
Papier recyclable a 100 %
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