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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Zur Benutzung muss das Gerét
standsicher (ebene Grundflédche)
aufgestellt sein!

Das Gerat darf nur auBBerhalb der
Reichweite von Kindern aufge-
stellt werden!

Sollte das Gerét in einem Umfeld von
Kindern eingesetzt werden mussen,
ist die Aufsicht durch einen befugten
Erwachsenen notwendig.

Verletzungsgefahr! Nicht mit den
Fingern in die Einlassé6ffnung fas-

@ sen!

Reparaturen diirfen nur von einem
Fachmann durchgefiihrt werden!
Zur Gewahrleistung der Sicherheit
darfen nur Original-MartinYale-Er-
satzteile verwendet werden.

4, « Vor dem Offnen des Gerites ist
(€Es) der Netzstecker zu ziehen!
A 4

Abb. 1

(A) HEISSLAMINIEREN
/\ Achtung!

A Laminator-Oberseite wahrend des

K ) Betriebs nicht beriihren.

Die Gerateoberseite wird wahrend

des Betriebs sehr hei3 und muss

nach Gebrauch ca. 3 - 4 Stunden

abkiihlen.

Achtung!

In diesem Betriebsmodus keine war-
meempfindlichen Materialien, wie
z.B. Thermofax-Papier laminieren.

Diese Materialien sind nur fir Kalt-
laminierverfahren geeignet.

OFF

o ") .

HOT LAMINATING

|

Abb. 2

1. Netzteil des Laminators an eine Steckdose
anschlieBen.

BEDIENUNGSANLEITUNG

2. Schalter auf HOT (HEISS) stellen, um den
Vorheizprozess zu starten. Die Anzeige
leuchtet ROT auf.

3. Nach 3 - 5 Minuten Vorheizdauer leuchtet die
Anzeige BLAU, d.h. dass der Laminator die
richtige Betriebstemperatur erreicht hat und
zum Laminieren bereit ist.

4. Laminierobjekt in die Laminiertasche einle-
gen, dabei in der Tasche an die bereits ver-
siegelte Kante anlegen. Um das Objekt her-
um einen Rand von 3 - 5 mm freilassen.

/f\ Hinweis

/ \ Die Laminiertaschen miissen eine

¢ > Stdrke von héchstens 250 Mikro-

meter (2 x 125 Mikrometer pro

Seite) und mindestens 100 Mikro-

meter (2 x 50 Mikrometer pro Seite)

aufweisen.

5. Die versiegelte Kante der Laminiertasche
gerade in die Mitte der Laminator-Offnung
einschieben.

6. Die Lami e durchlauft den Laminator
und wird inator-Ruckseite wieder
ausge

7. M iegsorten werden nicht gleichmé-
Biglaminie triibe aus. In diesem

Falltkann=das Laminierobjekt erneut in den
tor ei legt werden, um d ami-
nier| es iederholen. W-

Legende
Laminiereinsatz
Ausgangsschacht
ABS-Schalter
OFF/AUS
HOT/HEISS
Anzeige
Schiebeschalter
COLD/KALT

ONOOTHhWN =

8. Schalter nach Gebrauch auf AUS (OFF) stel-
len.

9. Netzteil des Laminators von der Steckdose
trennen.

(B) KALTLAMINIEREN
/\ WICHTIG

A Vor dem Kaltlaminieren muss der

d ) Laminator etwa 2 Stunden lang

abkiihlen, wenn er von HeiB- auf

Kaltlaminieren umgestellt wird.

OFF

com.’ HoT

COLD LAMINATING

1. Netzteil des Laminators an eine Steckdose
anschlieBen.

2. Schalter auf COLD (KALT) stellen, um den
Laminierprozess zu starten. Die Anzeige
leuchtet ROT auf.

3. Kalt-Laminiertasche gerade in die Mitte der
Laminaté®Ofinung einschieben. Nur Lami-
niertaschen verwenden, die ausdriicklich fiir
Kaltlaminierverfahren geeignetsind.

v
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BEDIENUNGSANLEITUNG

4. Die Laminiertasche durchlauft den Laminator
und wird an der Laminator-Rlickseite wieder
ausgegeben.

Laminiertasche entnehmen, wenn sie sich
nicht mehr bewegt.

5. Schalter nach Gebrauch auf AUS (OFF) stel-
len.

6. Netzteil des Laminators von der Steckdose
trennen.

Der Laminator ist mit einer Anti-Folienstaufunk-
tion ausgerustet, mit der sdmtliche Folienstaus
beim Laminieren behoben werden kénnen.

1. Schalter auf OFF (AUS) stellen und den La-
minator von der Stromversorgung trennen,
sobald ein Stau auftritt. Laminator kurz ab-
kihlen lassen.

2. Anti-Folienstauschalter (ABS) auf der Ge-
raterlckseite in Pfeilrichtung schieben und
festhalten, anschlieBend die gestaute Folie
vollstandig aus der Laminator-Offnung ent-
fernen.

WARTUNG

1. Gerat nach Gebrauch ausschalten und die
kleinen Offnungen nicht abdecken, damit die
Hitze entweichen kann.

2. Auf dem Gerat keine schweren oder scharfen
Materialien ablegen, um das Gerat nicht zu
deformieren oder zu beschéadigen.

3. Vor und nach dem Laminieren ein Blatt wei-

Bes Papier einlegen, um ggf. vorhandenen
Staub von der Walze zu entfernen.

FOLIENSTAU BEHEBEN

4. Gerateoberflachen nicht mit atzenden L6-
sungsmitteln reinigen. Beim Reinigen des
Gerats mit einem feuchten Tuch darauf ach-
ten, dass kein Wasser in das Gerat tropft, da
ansonsten Stérungen in der Elektronik ent-
stehen kénnen.

5. Wird das Gerat Uber einen langeren Zeitraum
nicht benutzt, sollte es mit Plastikfolie oder
einem Tuch abgedeckt werden, um es vor
Staub zu schiitzen.

ABS

8l ~
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Abb. 4

Legende
1 ABS-Schalter

STORUNGSBESEITIGUNG

PROBLEM

GRUND

LOSUNG

1. Die Gerateanzeige leuchtet blau, das lami-
nierte Material kommt nach dem Einlegen uber
einen langeren Zeitraum nicht aus dem Ausga-
beschacht und das Gerat verursacht Gerausche
sowie einen unangenehmen Geruch.

1. UnsachgeméBe Verwendung von Laminier-
folie, z.B.: ungleichmaBig laminierte Kanten der
Folie verunreinigen die Walze mit Klebstoff; zu
viel freier Bereich an der Folienvorderkante; die
Stérke des laminierten Dokuments liegt Uber der
max. Laminierstérke.

2. Folienstau am Ausgangsschacht..

Strom ausschalten und Gerat vom Netz tren-
nen, gestaute Folie aus dem Einsatz entfernen;
besteht das Problem weiterhin, bitte vom Fach-
mann warten lassen..

2. Die Stromanzeige leuchtet nicht..

1. Der Geratestecker ist noch nicht eingesteckt.
2. Der Netzschalter ist noch nicht eingeschaltet.

3. Die elektrische Sicherung ist defekt..

Uberpriifen, dass das Geréat mit der Stromversor-
gung verbunden ist, bzw. dass der Netzschalter
eingeschaltet ist oder einen Wartungstechniker
bitten, den Stromkreis zu prifen; andernfalls das
Gerat bitte ins Wartungszentrum einsenden.+

3. Treten andere Probleme auf, Geréat abschalten und ins Wartungszentrum einsenden.

ENTSORGUNG
ENTSORGUNG DER MASCHINE:

Entsorgen Sie die Maschine am
E Ende ihrer Lebensdauer stets um-

weltgerecht. Geben Sie keine Teile
der Maschine oder der Verpackung
in den Hausmuill.

SONDERZUBEHOR
Benennung Best.-Nr.
XXXXX XXXXX

Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzubehérteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden Sie sich

bitte an Ihren Fachhandler..

TECHNISCHE DATEN

230 mm

3 -5 Min.

200 mm/Min.
0,95 kg

Nettog
Abme

220V - 240 VAC, 50 Hz
(125 x 2) Mikrometer

30 Min. ein, 30 Min. aus

385 x 110.x.66.mm
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IMPORTANT SAFETY NOTES

ﬁ « Mount the machine in a stable po-
y \ sition for use (on a level surface).
€ )

/\ « Always ensure the machine is
y \ mounted out of the reach of chil-
y dren.

If the cutter is to be used by chil-
dren in certain circumstances, they
must be supervised by a responsible
adult.

S

>

« Danger of injury! Never insert fin-
gers into opening!

« Repairs should only be carried out
by a qualified specialist.
To ensure safety, only original

/ Martin Yale spare parts should be
used.

y A\« Always unplug the machine from

(‘ the mains power supply before

¢

opening the machine!

FUNCTIONAL ELEMENTS

Figure 1

(A) HOT LAMINATING

ﬁ Warning
y \ Do not touch the top of the lamina-
€ )

tor during use.

The top of the laminator gets very
hot during use and takes approx.
3—4 hours to cool down after use.

/\ Warning

A\ Do not laminate any heat-sensitive

/ ) material e.g. thermo-fax paper in
this mode.

These materials are only suitable
for cold laminating.

OFF

o ") .

HOT LAMINATING

|

Figure 2

1. Connect the laminator to the power supply
outlet.

2.

OPERATION GUIDE

Slide the switch to HOT to start the heating
process. The indicator will light up in RED.

3. After 3—5 minutes heating process, the indica-

tor will light up in BLUE, meaning the lami-
nator has reached the correct operating tem-
perature and is ready to laminate.

. Place the item to be laminated into the lami-

nating pouch, centring it within the pouch
alongside the pre-sealed edge. Leave a mar-
gin of 3-5 mm all round the item.

ﬁ Note
/ \ Do not use pouches thicker than
( » 250 micron (2 x 125 micron per

5.

side) or less than 100 micron
(2 x 50 micron per side).

Insert the sealed edge of the laminating
pouch straightly into the centre of the lamina-
tor opening.

. The laminating pouch will pass through the

laminator and exit at the rear of the lamina-
tor.

Legend

Laminating insert
Rear exit

ABS Switch

OFF

HOT

Indicator

Slide switch
COLD

ONOOTHhWN =

8. Slide the switch to OFF after use.

9. Disconnect the laminator from the power sup-
ply outlet.

(B) COLD LAMINATING

/\ IMPORTANT
y \ Cold laminating requires the lami-
“ )

nator to be cooled down for about
2 hours when it is switched from
hot to cold laminating

1. Connect the laminator to the power supply
outlet.

OFF

com.’ HoT

COLD LAMINATING

Figure 3

2. Slide the switch to COLD to start the lamina-
tion process. the indicator light will light up in
RED.

3. Insert the could laminating pouches straightly
into the centre of the laminator opening. Only
use laminating pouches that are expressly

suitable fegcold laminating.

§

®




LAMINATOR

papermonster
LA4

OPERATION GUIDE

4. The laminating pouch will pass through the
laminator and exit at the rear of the lamina-
tor.

Remove the laminating pouch when it has
stopped moving.

5. Slide the switch to OFF after use.

6. Disconnect the laminator from the power sup-
ply outlet.

This laminator is equipped with an anti-blockage
function to resolve any blockage of the laminat-
ing items during laminating.

1. Slide the switch to OFF and disconnect the
laminator from the power supply outlet imme-
diately when its jammed. Cool the laminator
down briefly.

2. Slide and hold the anti-blockage switch (ABS)
on the back of the laminator as in the direc-
tion indicated by the arrow sign, and pull the
jammed item completely out from the lamina-
tor opening.

MAINTENANCE

1. After using the machine, pls plug off the ma-
chine and pls don‘t cover up the small holes
so as to let out the heat.

2. Don'‘t place heavy ore sharp materials onto
the machine in order not to distort or damage
the machine.

3. Before and after laminating, you may insert

1 pc of white paper so as to take out the pos-
sible dust in the roller.

CLEARING A BLOCKAGE

4. Don't clean the surface of the machine with
corrosive solvent. Don‘t drop any water inside
the machine when cleaning the machine with
a wet cloth, otherwise, it may led to problems
in PCB.

5. If the machine is unused for a long time, pls
cover up the machine with a plastic or cloth to
get rid of the dust.

ABS

8l ~

—

i AN

—
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Figure 4

Legend
1 ABS Switch

BRIEF PROBLEM SHOOTING

PROBLEMS

REASONS

SOLUTIONS

1. When the Machine is in blue indicator, the lam-
inating material doesn‘t come out from the exit
after inserting for a long time, and there is noise
as well as bad smell coming from the machine.

1. Improper use of laminating film, such as: une-
ven laminates edges on the film which makes the
roller stuck with glue; you reserve too much area
in the front of the film; the laminated thickness
has exceeded the max. laminating thickness.

2. There is a barrier at the rear exit.

Please switch off the power and unplug the ma-
chine, pull out the jammed films from the insert;
if there is still any problem, please turn to profes-
sional for maintenance.

2. The power indicator is not on.

1. The machine is not yet plug in;
2. The power switch is not switched on;

3. The electric current fuse has been destroyed.

Pls check and make sure if the machine is plug
in or not and if the power switch is switched on
or not, or pls ask the maintenance personnel to
check the circuit; otherwise, pls send the ma-
chine to maintenance centre.

3. If other problems happen, pls plug off the machine and send it to maintenance centre.

MALFUNCTION

DISPOSING OF THE MACHINE:

Dispose of the machine in an envi-

ronmentally sound fashion at the

end of its usefull service life. Do not
dispose of any of the parts included
in the machine or its packing with
household trash.

SPECIAL ACCESSOIRES
Description Order-No.
XXXXX XXXXX

Note: For orders of special accessoires and spare parts, please contact your dealer.

TECHNICAL DATA

230 mm
(125 x 2) mic
3-5 min.

200 mm/min.
0.95 k
385X 1

220V - 240 VAC, 50 Hz 1.1A

30 min. on, 30 min. off

X 66 mm ®
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE

La machine doit étre installée en
position stable (surface plane)
avant I‘utilisation!

La machine doit impérativement
étre installée hors de portée des
enfants!

Si la machine doit étre utilisée dans
une zone ou séjournent des enfants,
un adulte autorisé doit se charger de
leur surveillance.

Risque de blessure! N’introduisez
jamais les doigts dans I'ouver-
ture!

Les réparations ne doivent étre ef-
fectuées que par un spécialiste!
Afin de garantir la sécurité, seules
des pieces de rechange d‘origine
Martin Yale doivent étre utilisées.

Débrancher le raccordement ré-
seau avant d’ouvrir I’installation!

(A) LAMINAGE A CHAUD

Avertissement

Ne jamais toucher le dessus de la
lamineuse pendant son utilisation.
La partie supérieure de la lami-
neuse est extrémement chaude
pendant son fonctionnement, son
refroidissement dure environ 3 a
4 heures une fois la machine arré-
tée.

Avertissement

Il est fortement prohibé de laminer
du matériau sensible a la chaleur
comme le papier thermique pour
fax.

Les matériaux non résistants a la
chaleur ne peuvent étre utilisés
que pour le laminage a froid.

/

A

MODE D’EMPLOI

. Branchez la lamineuse a une source de cou-

rant.

. Poussez l'interrupteur a glissiere sur CHAUD

pour lancer le chauffage. Le voyant est alors
au ROUGE.

Au bout de 3 & 5 minutes de chauffage le
voyant passe au BLEU. La lamineuse a at-
teint la bonne température et est préte a I'em-
ploi.

Introduisez I'objet a laminer dans la poche de
laminage, centrez-le a l'intérieur de la poche
c6té de la bordure pré-scellée. Prévoyez une
marge de 3 a 5 mm a la périphérie de I'objet.

Remarque

! Ne pas utiliser de poches plus

épai que 250 microns (2 x 125
microns par c6té) ou inférieures a
100 microns (2 x 50 microns par
coté).

Insérez les bords scellés de la poche de lami-
nage directement au centre de I'ouverture de
la lamineuySe,

r ne se laissent pas
r ou présentent un as-

pect brumeux. Si tel est'le cas, I'objet laminé
peutl@tre i it une_seconde foig"dans la
lam inage repéte.

Légende

ONOOTHhWN =

Fente

Sortie arriere
Interrupteur ABS

OFF

CHAUD

Voyant

Interrupteur a glissiére
FROID

Poussez linterrupteur vers OFF apres I'utili-
sation de la lamineuse.

Débranchez la lamineuse de I'alimentation
en courant.

(B) LAMINAGE A FROID

IMPORTANT

Le laminage a froid nécessite en-
viron 2 heures de refroidissement
de la lamineuse, lorsqu’elle doit
passer du mode laminage a chaud
au mode laminage a froid.

OFF

com.’ HoT

COLD LAMINATING

1.

Branchez la lamineuse sur une source de
courant.

Poussez linterrupteur a glissiere vers FROID
de fagon a lancer le laminage. Le voyant doit
étre alors sur ROUGE.

Introduisez, les poches de laminage froides
directerment ;au.centre deglouvefture de la
lamineuse. N'utilisez que des §ches de la-
minage prévues pour le Iaminau a froid.
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MODE D’EMPLOI

4. La poche de laminage passe a travers la la-
mineuse et sort par l'arriere.
Retirez la poche de laminage lorsqu’ elle a
cessé d’avancer.

MAINTE

. Aprés utilisation de I'appareil, débranchez-le
et n'obstruez pas les petits trous, de sorte
que la chaleur puisse en sortir.

NANCE

4. Lorsque vous nettoyez la surface de I'appa-
reil, utilisez des produits de nettoyage non
corrosifs. Evitez que des gouttes d’eau ne pé-
nétrent dans I'appareil, I'eau infiltrée risquant

2. Ne pas poser d’'objets lourds ou coupants sur d’endommager les plaquettes du circuit im-
5. Poussez linterrupteur vers OFF, apres utili- I'appareil afin d’éviter toute distorsion ou tout primé.
sation de la lamineuse. dommage de celui-ci.
5. Si l'appareil n’est pas utilisé sur une pério-
6. Débranchez la lamineuse de lalimentation 3. Avant et aprés le laminage, insérez une de prolongée, protégez-le en le recouvrant
en courant. feuille de papier blanc de fagon a extraire les d’'une housse plastique ou d’une couverture
poussiéres risquant de polluer les rouleaux pour empécher la poussiére de s’y déposer.
de la lamineuse.
ELIMINER UN BLOCAGE
La présente lamineuse est dotée d’une fonction
antiblocage permettant d’éliminer tout blocage ! !
d’objet en cours de laminage.
488,
1. Poussez l'interrupteur sur OFF et débranchez @ Yz 2
la lamineuse de sa source d’alimentation en M B
courant des qu’'un blocage survient. Patien- '6“
tez jusqu’a refroidissement de la lamineuse. — X —
2. Poussez et maintenez linterrupteur antiblo- @
cage (interrupteur ABS) situé sur la partie
arriere de la lamineuse en direction des fle-
ches, de fagon a pouvoir retirer I'objet bloqué fig. 4
de l'ouverture de la lamineuse. Légende
1 Interrupteur ABS
APERCU DES PANNES POSSIBLES
PROBLEMES CAUSES SOLUTIONS

1. Le voyant de I'appareil est au bleu et le maté-
riel a laminer introduit ne ressort pas apres un
temps, I'appareil émet des bruits étranges et une
mauvaise odeur s’en échappe.

1. Mauvaise utilisation du film de laminage : le
film bloque les rouleaux avec la colle, les bords
et coins n'ayant pas été aplanis correctement.
Trop de marge sur 'avant du film. L'épaisseur
maximale de laminage est atteinte.

2. Quelque chose obstrue la sortie arriere.

Arrétez et débranchez I'appareil, de sorte a pou-
voir ensuite retirer avec précaution le film resté
coincé dans la lamineuse. Si le probléme persis-
te, veuillez vous adresser a un professionnel.

2. Le voyant Power n’est pas allumé.

11. L'appareil n’a pas été branché.
2. Linterrupteur Power n’a pas été activé.

3. Le fusible a sauté.

Vérifiez si I'appareil a été branché correctement
et si linterrupteur Power a été activé ou non.
Sinon, adressez-vous a un professionnel, qu'il
puisse vérifier si le circuit est encore en état de
fonction ou renvoyez I'appareil a notre SAV.

3. Si d’autres problémes surviennent, débranchez I'appareil et retournez-le au SAV le plus proche.

ELIMINATION
ELIMINATION DE LA MACHINE:

En fin de vie, éliminez toujours la ma-
K chine de fagon conforme a I‘environ-

nement. Ne jetez aucun composant
de la machine ou de son emballage
dans les ordures ménageres.

ACCESSOIRES
Designation Ordre-No.
XXXXX XXXXX

Notez: Pour les accessoires et pieces détachées,

veuillez contacter votre agent.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

220V - 240 VAC, 50 Hz

230 mm
(125 x 2) microns
3 -5 min.
30 min. en marche, 30 min. d’arrét
200 mm/min.
5 kg
S0 66,mm = ®
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

iEl aparato se tiene que colocar
sobre una superficie estable (su-
perficie base plana) para el uso!

iEl aparato sélo se debe instalar
en un lugar fuera del alcance de
los nifos!

Cuando la Cortadora vaya a ser ins-
talada en una estancia frecuentada
por nifos, se debera prever obliga-
toriamente una supervision por un
adulto autorizado.

iPeligro de lesion! No introducir
los dedos en la apertura de ali-
mentacioén!

iLas reparaciones solamente de-
ben ser llevadas a cabo por un
técnico cualificado!

Con el fin de garantizar una seguri-
dad plena, solamente deberan em-
plearse piezas de repuesto origina-
les de MartinYale.

ELEMENTOS FUNCIONALES

Fig. 1

(A) PLASTIFICADO EN CALIENTE

A jAVISO!
A\

No toque la parte superior de la
plastificadora durante el empleo.
La parte superior de la plastifica-
dora se calienta mucho durante el
uso y tarda aprox. 3 a 4 horas para
enfriarse tras el uso.

jAVISO!

No plastifique de este modo mate-
riales sensibles al calor, p. ej. papel
termofax.

Estos materiales solo se pueden
plastificar en frio.

OFF

o ") .

HOT LAMINATING

|

Fig. 2

1. Conecte la plastificadora al enchufe de abas-
tecimiento de corriente.

2. Deslice el interruptor a CALIENTE para ini-
ciar el proceso de calentamiento. El indicador
piloto se encendera en VERDE.

3.

. Inserte el borde sellado de la funda de plas-

. Algunas

INSTRUCCIONES DE EMPLEO

Después de 3 a 5 minutos de proceso de ca-
lentamiento, el indicador piloto se conmutara
a color AZUL, lo que significa que la plastifi-
cadora ha alcanzado la temperatura correcta
de operacion y esta lista para el plastificado.

. Coloque el articulo para ser plastificado den-

tro de la funda de plastificado, céntrelo den-
tro de la funda a lo largo del borde presellado.
Deje un margen de 3 a 5 mm alrededor del
articulo.

Nota

No utilice fundas de un espesor
superior a 250 micrones (2 x 125
micrones porlado) o bien de menos
de 100 micrones (2 x 50 micrones
por lado).

tificado en posicion recta en el centro de la
apertura de la plastificadora.

. La funda de plastificado pasara a través de

la plastificadora y saldra en la parte posterior
de la plastificadora.

de papel no se plastifican
planas,

. Deslice~el ihterruptor a la posicion OFF de

apagado después del usos I

y_ %
(B2
Q

Antes de abrir el aparato hay que
extraer la clavija de red!

Leyenda

ONO O~ WN =

9.

Insercion de plastificado
Salida posterior

Interruptor antibloqueo (ABS)
Apagado/OFF

CALIENTE

Indicador piloto

Interruptor corredizo

FRIO

Desconecte la plastificadora del enchufe de
abastecimiento de corriente.

(B) PLASTIFICADO EN FRIO

1.

IMPORTANTE

El plastificado enfrio requiere que la
plastificadora se haya enfriado du-
rante unas 2 horas al conmutarlade
plastificado en caliente a en frio.

Conecte la plastificadora al enchufe de abas-
tecimiento de corriente.

OFF

com.’ HoT

COLD LAMINATING

. Deslice el interruptor a la posicién FRIO

para iniciar el proceso de plastificado en frio,
el indicador piloto se encendera en color
VERDE.

. Inserte las fundas de plastificado en frio en

posicion recta en el centro de la apertura de
la plastifigadora. Utilice solo fundas de plasti-
ficado que sean aptas expresalg'hte para el
plastificado en frio. °

]
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INSTRUCCIONES DE EMPLEO

4. La funda de plastificado pasara a través de
la plastificadora y saldra en la parte posterior
de la plastificadora.

Retire la funda de plastificado cuando haya
cesado de moverse.

5. Deslice el interruptor a la posicion OFF de
apagado después del uso.

6. Desconecte la plastificadora del enchufe de
abastecimiento de corriente.

Esta plastificadora esta equipada con unafuncion
antibloqueo para eliminar todo tipo de bloqueos
de los articulos plastificados durante el proceso
de plastificado.

1. Deslice el interruptor a la posicion OFF de
apagado y desconecte la plastificadora em-
pleando el enchufe de abastecimiento de co-
rriente, y hagalo de inmediato al producirse
un atasco. Deje enfriar brevemente la plastifi-
cadora.

2. Deslice y sujete el interruptor antibloqueo
(ABS) en la parte posterior de la plastificado-
ra como en la direccion indicada por el signo
de flecha, y empuije el articulo atascado com-
pletamente hacia fuera de la apertura de la
plastificadora.

MANTENIMIENTO

1. Después de usar el equipo, desenchufe el
mismo y no cubra los pequefos orificios para
que pueda disiparse el calor.

2. No coloque materiales pesados o puntiagu-
dos sobre el equipo a fin de no deteriorar
o danar el equipo.

3. Antes y después del proceso de plastificado,
se debera insertar 1 pieza de papel blanco
de tal modo que se pueda recoger la mayor
cantidad de polvo posible en el rodillo.

ELIMINACION DE UN BLOQUEO

4. No limpie la superficie del equipo con un
disolvente corrosivo. No deje que se infiltre
agua dentro del equipo al limpiar el mismo
con un paho humedo, porque sino se podrian
causar problemas en el tablero de circuitos
impresos.

5. Si el equipo no se va a utilizar por un periodo
prolongado de tiempo, cubra el equipo con
un plastico o pafo para mantenerlo libre de
polvo.

ABS

8l ~

i

—

®

Fig. 4

Leyenda
1 Interruptor antibloqueo ABS

BREVE RELACION DE LA ELIMINACION DE ERRORES

PROBLEMAS

CAUSAS

SOLUCIONES

1. El equipo esta en indicador piloto azul, el ma-
terial plastificado no sale desde la salida poste-
rior después de insertarlo por un periodo prolon-
gado de tiempo, y se produce un ruido asi como
un olor desagradable que procede del equipo..

1. Utilizacion inapropiada de la pelicula de plasti-
ficado, como por ejemplo: bordes de plastificado
desnivelados sobre lapelicula que conllevan que el
rodillo se haya quedado enganchado con adhesivo;
se ha reservado demasiado espacio en la parte
frontal de la pelicula; el espesor de plastificado ha
excedido el espesor max. de plastificado.

2. Hay una barrera en la salida posterior.

Desconecte el interruptor y desenchufe el equipo,
saque las peliculas dahadas desde la insercion; si
nose elimina el problema de estamanera, acudaal
especialista para que realice el mantenimiento.

2. El piloto de corriente no esta encendido.

1. El equipo aun no se ha enchufado;

2. El interruptor de corriente no se ha conecta-
do;

3. El fusible de corriente eléctrica se ha des-
truido.

Compruebe y cerciérese de que el equipo esta
enchufado y el interruptor esta conectado, o con-
sulte al personal técnico de mantenimiento para
verificar el circuito; en otro caso; envie el equipo
al centro de mantenimiento.

3. Si surgieran otros problemas, desenchufe el equipo y mande el equipo al centro de mantenimiento.

ELIMINACION

ELIMINACION DE LOS RESIDUOS DE LA MA-
QUINA:

Elimine los residuos de la maquina
E al final de su vida util respetando

siempre las normas medioambienta-
les. No tire partes de la maquina ni
el embalaje junto con la basura do-

méstica.

ACCESSORIO ESPECIAL

Denominacién
XXXXX

N° de pedido
XXXXX

Inicacion: En el caso de pedidos ulteriores de accesorios especiales y de piezas de repuesto, rogamos

se dirija a nuestro representante oficial.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimen

220 V - 240 VAC, 50 Hz

230 mm

(125 x 2) mic

de 3a5 min

30 min. encendido, 30 min. apagado

200 mm / min

0,95 kg

385 x 110 x 66 fAM

§
§
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

«
@ ne!

Per poter essere impiegata, I‘ap-
parecchio deve essere sistemata
su appoggio sicuro (superficie di
base piana)!

L‘apparecchio deve essere siste-
mata sempre fuori dalla portata di
bambini!

Nel caso che la taglierina debba es-
sere impiegata in ambiente dove si
trovino bambini, & necessario che
venga sorvegliata da parte di un
adulto autorizzato.

Pericolo di lesioni! Non avvicinarsi
con le dita alla bocca d‘immissio-

La riparazioni devono essere ese-
guite solo da parte di uno specia-
lista!

Perché possa essere garantita la si-
curezza devono essere utilizzati so-
lamente ricambi originali MartinYale.

ELEMENTI FUNZIONALI

(A) LAMINAZIONE A CALDO

Attenzione

Non toccare la parte superiore del
laminatoio durante I‘uso.
Quest‘area, infatti, diventa molto
calda durante il funzionamento
e necessita di circa 3 - 4 ore per
raffreddarsi dopo I‘uso.

Attenzione

Non utilizzare lalaminazione a caldo
per materiali sensibili al calore, ad
esempio la carta termica per fax.

Questi materiali possono essere
laminati soltanto a freddo.

OFF

o ") .

HOT LAMINATING

|

Fig. 2

1. Collegare il laminatoio alla presa di corrente.

GUIDA ALL‘USO

. Portare il commutatore nella posizione HOT

(caldo) per avviare il processo di riscaldamen-
to. L'indicatore si accende con luce ROSSA.

. Dopo 3 - 5 minuti di riscaldamento, [‘indica-

tore diventa di colore BLU; cid significa che
il laminatoio ha raggiunto la propria regolare
temperatura d‘esercizio ed & pronto per la la-
minazione.

. Inserire I'oggetto da laminare nella sacca di

laminazione, centrandolo nella sacca rispetto
al bordo pre-sigillato. Lasciare un margine di
3 - 5 mm tutto intorno all‘oggetto.

Nota

Non utilizzare tasche di spessore
superiore a 250 micron (2 x 125
micron per lato) o inferiore a 100
micron (2 x 50 micron per lato).

. Inserire il bordo pre-sigillato della sacca di

laminazione al centro dell’apertura del lami-
natoio, mantenendolo dritto.

. La sacca di laminazione attraversera il lami-

natoio e uscira dalla porta posteriore del la-
minatoio.

_—
( ]
@

Innanzi I‘apertura della macchina
staccare la spina!

Legenda

ONO O~ WN =

Inserto di laminazione

Porta di uscita posteriore
Interruttore anti-inceppamento
OFF

HOT (caldo)

Indicatore

Commutatore a slitta

COLD (freddo)

. Dopo l'uso, portare il commutatore nella posi-

zione OFF.

. Scollegare il laminatoio dalla presa di corren-

te.

(B) LAMINAZIONE A FREDDO

1.

IMPORTANTE
Pereseguirelalaminazioneafreddo
@ necessario lasciar raffreddare il
laminatoio per 2 ore dopo la com-
mutazione dal processo a caldo a
quello a freddo.

Collegare il laminatoio alla presa di corrente.

OFF

com.’ HoT

COLD LAMINATING

2.

Portare il commutatore nella posizione COLD
(freddo) per avviare il processo di laminazio-
ne. L'indicatore si accende con luce ROSSA.

. Inserire le sacche di laminazione a freddo

nel centro dell‘apertura del laminatoio, man-
tenendole dritte. Utilizzare soltanto sacche
di laminaziene espressamente intese per la

5

laminazione a freddo. s

§




>

PLASTIFICATORE

papermonster
LA4

GUIDA ALL‘USO

4. La sacca di laminazione attraversera il lami-
natoio e uscira dalla porta posteriore del la-
minatoio.

Attendere che la sacca di laminazione si arre-
sti prima di prelevarla.

5. Dopo l‘'uso, portare il commutatore nella posi-
zione OFF.

6. Scollegare il laminatoio dalla presa di corren-
te.

MANUTENZIONE

1. Dopo aver utilizzato la macchina, staccare la
spina elettrica e non coprire i fori per permet-
tere la fuoriuscita del calore.

2. Non appoggiare oggetti pesanti o affilati sulla
macchina per evitare deformazioni e danni
alla macchina stessa.

3. Prima e dopo la laminazione & vantaggioso
rimuovere eventuali tracce di polvere presen-
ti sul rullo, inserendo 1 foglio di carta bianco
nella macchina.

4. Non pulire la superficie della macchina con
solventi corrosivi. Se si pulisce la macchina
con un panno bagnato, prestare la massima
attenzione a non far entrare la benché mini-
ma quantita d‘acqua all‘interno della macchi-
na stessa; in caso contrario potranno verifi-
carsi problemi al circuito stampato.

5. Selamacchina non deve essere utilizzata per
lungo tempo, coprirla con un telo di plastica o
di stoffa per evitare I‘accumulo di polvere.

COME COMPORTARSI IN CASO DI INCEPPAMENTO

Illaminatoio € dotato di una funzione anti-inceppa-
mento per far fronte a eventualiinceppamenti degli
oggetti di laminazione durante il processo.

1. Non appena si verifica il problema, portare il
commutatore in posizione OFF e scollegare

ABS

]|

V7

o e ——

il laminatoio dalla presa di corrente. Lasciare %

raffreddare brevemente il laminatoio. . —— :
2. Spostare l'interruttore anti-inceppamento, di- @

sposto sul retro del laminatoio, nella direzio-

ne indicata dalla freccia e mantenerlo in tale

posizione; allo stesso tempo estrarre comple- -

tamente I‘'oggetto incastrato dall‘apertura del Flg. 4

laminatoio. Legenda N

1 Interruttore anti-inceppamento
BREVE GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
PROBLEMA CAUSA SOLUZIONE

1. LYindicatore della macchina € acceso con luce
blu; il materiale dilaminazione € dentro lamacchina
da diverso tempo e non viene erogato dalla porta
diuscita; inoltre dalla macchina provengono rumori
e odori molesti.

1. Uso improprio della pellicola di laminazione, ad
esempio: bordi di laminazione non uniformi sulla
pellicola con conseguente attaccatura di colla
sul rullo; troppo spazio libero lasciato davanti alla
pellicola; spessore di laminazione superiore a
quello massimo consentito.

2. Presenza di un ostacolo davanti alla porta di
uscita posteriore.

Staccare |‘alimentazione elettrica e isolare la
macchina, estrarre le pellicole incastrate dall‘in-
serto. Se i problemi permangono rivolgersi a un
esperto per la manutenzione..

2. L'indicatore di alimentazione non & acceso.

1. La macchina non & ancora stata collegata alla
rete elettrica.

2. Il commutatore di accensione ¢ disinserito.

3. ll fusibile elettrico & danneggiato.

Verificare e assicurarsi che la macchina sia col-
legata alla rete elettrica e che il commutatore di
accensione sia inserito; in alternativa, richiedere
al personale di manutenzione di verificare le
condizioni del circuito; in alternativa, inviare la
macchina al centro manutenzione.

3. Se si verificano altri problemi, staccare la macchina dalla rete elettrica e inviarla al centro di manutenzione.

SMALTIMENTO
SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:

Smaltire la macchina nel rispetto
E dellambiente al termine della dura-

ta d‘utilizzo. Non gettare parti della
macchina o dellimballaggio nei rifiuti
domestici.

ACCESSORI SPECIALI

Denominazione
XXXXX

N. di matricola.
XXXXX

Nota: Per le ordinazioni di pezzi accessori speciali si prega di rivolgersi al proprio rivenditore specia-

lizzato.

DATI TECNICI

Peso n
Dimen i(

220V - 240 VAC, 50 Hz

230 mm

(125 x 2) mic

3-5 min.

30 min. acceso, 30 min. spento

200 mm/min.

0,95 kg

385x110x66r% ®
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DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNEN:I

Pro pouzivani se fezacka musi
postavit na naprosto stabilni po-
dklad (na rovnou plochu)!

Rezaéka smi stat jen na mistech
mimo dosah déti!

Je-li nutné pouzZivat FfezaCku v
pritomnosti a dosahu déti, je nez-
bytné zajistit dozor dospélé osoby.

®

Nebezpeci poranéni! Nestrkejte
prsty do pfFivodniho otvoru!

Opravy smi provadét jen od-
bornik!

K zajisténi bezpecCnosti se sméji
pouZivat jen originalni nahradni dily
firmy Martin Yale.

y % Prfed otevienim stroje vytahnéte
( \ sit'ovou zastrcku!
A 4

FUNKCNI PRVKY

(A) HORKA LAMINACE
/\ Varovani

A Nedotykejte se horni casti la-

4 ) minatoru pfi jeho pouZivani.

Horni ¢€ast laminatoru se pfFi

pouzivani velmi rychle zahveje na

vysokou teplotu a jeji ochlazeni

po pouziti trva priblizné 3—4 ho-

diny.

Varovani

V tomtoreZzimunelaminujte zadny

material citlivy na teplo, napt. fa-

xovy termopapir.

Tyto materialy jsou vhodné pouze

OFF

o ") .

HOT LAMINATING

|

Obr. 2

pro studenou laminaci.

N —

. Pro spusténi

. VloZzte zataveny okraj

NAVOD K PROVOZU

. Zapojte laminator do elektrické zasuvky.

procesu ohfevu nastavte
spina¢ do polohy HORKA LAMINACE. Kon-
trolka zagne svitit CERVENE.

. Po 3-5 minutach procesu ohtevu se kon-

trolka rozsviti MODRE, coZ znamena, Ze la-
minator dosahl spravné provozni teploty a je
pripraven k laminaci.

. Vlozte dokument ur€eny k zalaminovani do

laminovaci kapsy, zarovnejte ho v kapse po-
dél predem zataveného okraje. Kolem celé-
ho dokumentu ponechejte okraj 3-5 mm.

Poznamka

Nepouzivejte kapsy s tloustkou
vétsi nez 250 mikronti (2 x 125
mikronti na jedné strané) nebo
mensi nez 100 mikront (2 x 50
mikront na jedné strané).

laminovaci kapsy
rovné doprostfed laminovaciho otvoru.

. Laminovaci kapsa projde laminatorem
a vystou ni strané& laminatoru.

. Nékter, i se nelaminuji
rovi i, ponékud matné.
Vit e dokument vloZit

a proces laminace
zopakoyvats

Legenda

Laminovaci otvor
Zadni vystup

ABS spina¢

VWP

HORKA LAMINACE
Kontrolka

Posuvny spinac
STUDENA LAMINACE

O~NO O WN =

8. Po pouziti nastavte spina¢ do polohy VYP.
9. Laminator vypojte z elektrické zasuvky.

(B) STUDENA LAMINACE
/\ DULEZITE

A Studena laminace vyzaduje, aby

d \  se laminator ochlazoval alespon

2 hodiny po té, co byl prepnut

zrezimu horké laminace do

rezimu studené laminace.

1. Zapojte laminator do elektrické zasuvky.

OFF

com.’ HoT

COLD LAMINATING

2. Pro spusténi procesu Iaminlace nastavte
spina¢ do polohy STUDENA LAMINACE.
Kontrolka za&ne svitit CERVENE.

3. Kapsy pro studenou laminacivkladejte rovné
doprostfed laminovaciho otvoru. PouZivejte
pouze takové laminovaci kapsy, které jsou
vyslovnénéeny pro studenou laminaci.

5

R
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NAVOD K PROVOZU

4. Laminovaci kapsa projde laminatorem a
vystoupi na zadni strané laminatoru.
AZ se laminovaci kapsa prestane pohybovat,
vyjméte ji.

5. Po pouZziti nastavte spinac do polohy VYP.

6. Laminator vypojte z elektrické zasuvky.

Laminator je vybaven funkci odstranéni ucpani,
ktera zlikviduje jakékoliv ucpani zplisobené la-
minovanymi dokumenty b€hem laminace.

1. Jestlize doSlo k ucpani, okamzité nastavte
spina¢ do polohy VYP a laminator vypojte
z elektrické zasuvky. Nechejte laminator
kratce vychladnout.

2. Posuiite a drZte spina¢ pro odstranéni
ucpani (ABS) na zadni strané laminatoru ve
sméru znazornéné Sipky a vytahnéte zase-
knuty dokument zcela z otvoru laminatoru.

UDRZBA

1. Po poutiti pristroje ho, prosim, odpojte od
zdroje energie a nezakryvejte malé otvory,
které odvadi teplo.

2. Nepokladejte na pristroj t€Zké nebo ostré
materialy, jinak dojde k jeho deformaci nebo
poskozeni.

3. Pred a po laminovani mlZete vlozit 1 kus bi-

Iého papiru, €imzZ odstranite pfipadny prach
na valci.

ODSTRANENIi UCPANI

4. NeCistéte povrch pfistroje agresivnim
rozpoustédlem. Dovnitf pfistroje se nes-
mi dostat ani kapka vody, jestlize ho
Gistite mokrym hadfikem, jinak mdze dojit
k problémdm s deskou plognych spoja.

5. Jestlize pristroj nebudete pouZivat delsi

dobu, zakryjte ho, prosim, plastem nebo lat-
kou, abyste se zbavili prachu.

ABS

8l ~

i AN

—

®

Obr. 4

Legenda
1 ABS spina¢

RYCHLE RESENi PROBLEMU

PROBLEMY

PRICINY

RESENI

1. Jestlize kontrolka pfistroje sviti modre, jestlize
laminovany material dlouho nevystupuje ven po
jeho vloZeni a jestlize je z pristroje slySet hluk
a také citit zapach..

1. Nespravné pouziti laminovaci folie, jako
napfriklad: nestejné laminovaci okraje na folii,
které zplsobuji zaseknuti valce v dlsledku
lepidla; ponechavate pfili§ mnoho mista na
zacatku folie; tloustka laminace prekrocCila max.
tloustku laminace.

2.V zadnim vystupu se nachazi prekazka.

Vypnéte, prosim, zafizeni a odpojte ho od
pfivodu energie, vytahnéte zaseknuté folie z la-
minovaciho otvoru; pokud problém pretrvava,
obratte se na profesionaly s Zadosti o udrzbu..

2. Kontrolka pfivodu energie nesuviti.

1. PFistroj jesté neni zapojen do zasuvky;
2. Pristroj neni zapnuty na hlavnim spinaci;

3. Elektricka pojistka se prepalila.

Prosim, zkontrolujte a ujistéte se, zda je
pristroj zapojen do zasuvky a zda je zapnuty
hlavni spina¢, nebo pozadejte personal udrzby
o kontrolu el. obvodu; jinak poSlete pfistroj do
stfediska udrzby.

3. Jestlize se objevi jiné problémy, odpojte, prosim, zafizeni od zdroje energie a poslete nam ho do strediska udrzby.

LIKVIDACE
LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti lik-
vidujte vZzdy s ohledem na Zivotni
prostiedi. Zadné dily stroje nebo ob-
alu nedavejte do domaciho odpadu.

ZVLASTNI PRISLUSENSTVi

Nazev
XXXXX

Obj. &is.
XXXXX

Upozornéni: Pii dodateném objednani dil(i zvlastniho prisluSenstvi a potiebé nahradnich dil(i se

prosim obratte na Vaseho odborného prodejce.

TECHNICKE UDAJE

Spotieba
Sir 230 mm

3 -5 min.
200 mm/min.

0,95 k
385x 1

(125 x 2) mikront

220V -240VAC, 50 Hz 1.1A

30 min. zap., 30 min. vyp.

X 66 mm ®
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Konformitatserklarung
Certificate of Conformity
Attestation de Conformité
Certificado de Conformidad

C€

Bezeichnung der Maschine: Laminiergerat

Type of machine: Laminator

Description de la machine: Appareil de laminage
Descripcion de la maquina: Laminadora

Modell / Model / Modeéle / Modelo: papermonster LA4
Typ / Type / Type / Tipo: 397

Hiermit wird bestatigt, daB3 o. g. Geréat den Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 2006/95/EG, sowie der
EMV-Richtlinie 2004/108/EG einschlieBlich allen bis heute veréffentlichten Anderungen bzw. Nachtréagen entspricht.
Das o. g. Gerét entspricht folgenden Normen bzw. Richtlinien:

We do hereby certify that the above mentioned product meets the requirements set forth in EEC-Low-Voltage-Di-
rective 2006/95 and EMC directive 2004/108/EC including all changes and addendums to date thereto. The above
mentioned product meets the following standards and guidelines:

Nous Vous Confirmons que I‘appareils cité ci-dessus correspond aux des directives de basse tension 2006/95/CEE
ainsi qu’ a la directive CEM 2004/108/CEE, ci-inclus toutes les modifications ainsi que tous les suppléments publiés
jusqu’a ce jour. L‘appareil mentionné correspond aux normes citées ci-apres:

Confirmamos que los productos arriba citados cumplen las exigencias de las directivas de baja tension 2006/95/CEE
y las directivas CEM 2004/108/CEE, incluidas todas las modificaciones publicadas hasta la fecha. Los productos
citados corresponden con las siguientes normas:

EN 60950-1: 2001+A11

EG-Richtinie / EG-Guidelines / EG-Directives / EG-directivas, 87/308/EG
EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995+A1+A2

EN 55014-1: 2000+A1+A2

EN 55014-2: 1997+A1

MARTIN YALE 2009/08
e Rl fodi
rindmann

Quality Office and Graphics Products ppa K. G i. V. W. Madena

Leiter Technik Leiter Elektrik

Head of Technical Dpt. Head of Electrical Dpt.
Postfach / p.o.box 1420 Responsable Dép. Technique Redposable Dép. Electricité .
D-88672 Markdorf / Germany Jefe del Departamento Técnico  Jefe del Departamento Eléctricos"




International Network

Headquarters

USA

[}
@
3
)
E]
<

Branch Offices

South Africa

France

-

Spain

Italy

-

Sweden

T

P.R. China

*

*x, ¥
*

MARTIN YALE GROUP
251 Wedcor Avenue
Wabash, IN 46992
www.martinyale.com

MARTIN YALE INTERNATIONAL GmbH
Bergheimer StraBe 6-12

88677 Markdorf / Bodensee
www.martinyale.de, www.intimus.com

MARTIN YALE Africa

S & B House, 7 Loveday Street
Marshall Town, Johannesburg

P. 0. BOX 1291, Houghton 2041
www.martinyale.co.za

MARTIN YALE International

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way
Crawley, West Sussex, RH10 9NN
www.intimus.co.uk

MARTIN YALE International S.A.R.L.
40 Avenue Lingenfeld
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www.martinyale.fr

MARTIN YALE Ibérica S.L.
C/Maestrat, n° 26

Pol. Indus. Les Salines
08880 Cubelles (Barcelona)
www.martinyale.es

Martin Yale Italia srl
Via A. Manzoni, 37
20052 Monza (M)
www.martinyale.it

MARTIN YALE Nordic
Rotebergsvégen 1
S-192 78 Sollentuna
www.martinyale.se

MARTIN YALE Beijing
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info@martinyale.se

B  +86/(0)1084471070
fax +86/(0) 1084471075
jane@martinyale.com.cn

W

EN ISO 9001

Dieses Papier ist aus 100 % Altp

| A 4

This paper made from 100 % un he led,paper
Papier recyclable a 100 %

ier ohne optische Aufheller hergestellt

.raln

90172 1 11/09



	portrait-cover-template.pdf
	Blank Page




