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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIDNS

IMPGRTANTIISTRUZIQN D1 SICUREZZA

WICHTIGE SICHERHE(TS INSTREIKTIOHEN

¥YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY
QOF DTHERS IS MPORTANT TO QRC. IN
THIS NSTRUCTION MAHUAL YOU WILL
FIND IMPORTANT SAFETY MESSAGES
REGARDMNG THE PRCIAKCT. READ THESE

MESBAGES CAREFULLY.

THE SAFETY ALEAT SYMBOL

PRECEDES EACH SAFETY MESSAGE
IN THIS INSTRUC TN MANUAL AND O THE
PRODUCT ¥OU WILL FIND MPORTANT
SAFETY MESSAGES. READ THESE
MESSAGES AND INSTRUCTIONRS
GAREAA.LY. SAVE THESE INSTRUCTIONS
FOR LATER USE.
THE FOLLOWING WARNINGS ARE FOUND
UPOM THIS PAGOLICT.

THIE BAFETY MESBAGE MEANS THAT YO
COULD BE SERICUSLY HURT GA KILLED IF
YOU OPEN THE PRODUCT AND EXPCSE
YOURSELF TO HAZARDOUS WOLTAGE.

THES SAFETY MESSAGE MEANS THAT YOL
COULD BE BURKNED ARD YOUR FINGERS
AND HAHDA CCLL D BE TRAPPED AND
CRUSHED IM THE HOT ROLLERS.
CLOTHING, JEWELRY AMD LONG HAIR
COULD BE CAUGHT IN THE ROLLERS AND

ILCATTEH
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PULL YOU INTO THEM.
THIS SAFETY MESSAGE MEANS THAT YOU

GOAILD CUT YCURSELF iF YOU ARE

NOT CAREFUL.

WARNING: THE SAFETY ALERT
STMEOL PRECEDES EACH BAFETY
MESSAQGE IN THIS INSTRUCTION MANUAL.
THE SYMEOL MWCATES A POTENTIAL
PERASOHMAL SAFETY HAZARD TO YOU OR

OTHERS, AS WELL A% PRODUCT OR

FROPERTY DAMAGE.

WARMMNG: DO HOT ATTEMPT TD

SERVICE O REPAIR THE LULTIMA
&5 LAMINATOR

WARNING: DO HOT GOMNECST THE
ULTIMA 85 LAMINATOR TO AM ELECTRKCAL
SUPPLY OR ATTEMPT TO OPERATE THE
LAMNMATOR UNTIL ¥OUI HAVE
COMPLETELY READ THESE
IHETRUCTICNSE. MAINTAIN THESE
INSTRUCTIONS IN A CONVENIENT
LOCATION FOR FUTURE REFERENCE.

LIET S TR |
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LA YOSTRA SICUREZZA E QUELLE DEGL
ALTRIE IMPORTANTE PER LA GBG._ 1L PRE-
GENTE MAKUALE D| I3TAUZIONE CON-
TIEHE IMPORTANTI ANVVERTENZIE D4 SICU-
REZIA RELATIVE AL PRCDOTTD. LEMAERE
ATTENTAMENTE TALI AVYERTENZE.

CIASCUNA AYVERTEMZA CONTE-

MUTA HEL PRESENTE MANUALE E'
PRECEDUTA D& UN SIMEOLD DI
PERICOLD. TALE SIMBGLO INDIGA UN
POTENZIALE PERIGOLD PER LA SICUREZL
ZA ED INCOLUMITA DEGLI OPERATOR| ED
IL RISCHIO DI DANNEGGLAMENTO DEL
PRODOTTO O O ALTRI BEMI.
CONSERAVARE (UESTE ISTRUZION PER
; USD POSTERMIAE | SEGLENTI MEZSAGGI
| 51 TROVAND SU QUESTO MODELLO.

QUESTO MESSAGGID SIGNIFICA CHE
POTRESTE ROMANERE SERLAMENTE FEHRITI
APREMD LA MACCHING E ¥ POTRESTE
ESPORRE A UN VOLTAGGK PERICOLOS.

IR ]

QUESRTO MESSAGGID

SIGNIFICA CHE
POTRESTE SCOTTARYI E RIMANERE IMPIH
GLIATIGON GL ABITIO GON | CAPELL MEI
AULLL IL VESTIARKD, | GICHEL LI ETY | CAPELLL
LUKGHI PFOTREBBERD RIMANERE IMPIGLLA-
TINE] RULLY E TIRARY] DENTRO GL STESSL

GUESTO MESSAGGIC NDKGA IL FISCHIG T
TAGLI AL LI MANI SE MOH 5| FRESTA 3UFFH
CIENTE ATTENZIONE.

ATTENZIDNE: CIASCUNA

AYYEATEWZA CONTENUTA NEL
PRESENTE MAMUALE E' FRECEDUTA DA
UN SIMBOLO O PERICOLD. TALE SIMEOLD
INDICA LI POTEWHALE PERICOLD PEA LA
SICUREZZA ED INCOLUMITA DEGLI
QPERATCORI ED IL RISCHIO [4 DANKEGGIA-
MENTO DL PRODOTTO G DIALTR BENIL

ATTEMZIOME: NCN EFFETTUARE

INTERYENTI Dt MANUTENICONE O
RIPARATHONE SLILL & LAMINATRIGE
ULTIMA 85

ATrENZIONE L'UTENTE E TEMUTO A

LEGQAERE 'L PRESEMTE MAHUALE
FA DI ALLACCIARE ALLA RETE ©
TEWTARE Ui FAR FUNZIOMARE IL
LAMIMATORE ULTIMA &5. iL PRESENTE
MAMUALE CEYE ESSERE OPPOATUNA-
MENTE CUSTODNTO PER SONSENTIRE LA
StA COMSULTAZIONE FUTURA.

IHAE SICHERHEIT LMD DIE YON ANDEREN
IST WICHTIG. IN DIESEM HANCBUCH FINDEN
SIE WICHT IGE SICHERHEITS-HINWEISE
LESEN SIE TNESE SORGFALTIG OLURCH.

OAS ALARM-EYMBOL ETEHT YOR

JECEM SICHERHET-HINWEIS K
OIESEM HANDBUGCH UMD AUF DEM FRO-
DUKT FINDEN SIE WCHTIGE SICHERHEITS—
HINWEISE. L ESEN SIE DIESE SORGFALTIG
DUACH, BEWAHREN SIE DIE HINWEISE FOR
DEN SPATEREN GERBRAUCH AUF.

DE FOLGENDEN WARNUNGEN SIND AN
DIESE MODELL F ANGEBRAGHT.

AMUCHD

MESE SICHERHEIT SWARMUMNG BEDEUTET,
DAE 3IE SICH ERNSTHAFT YERLETZEN
CCER IHR LEDEN GEFAHRDEN KOHNEN,
WENN SiE DAS PRODUKT OFFNEM LIND
SICH QEFAHRLICHER STROMSPANNUNG

DHESE GICHERHEITSWARNUNG BEDEUTET,
CAR SIE SICH YERBRAENNEN KONNEN, UHD
DAB JHRE FINGER LMD HANDE HENGEN
BLEIBFN UND 2WISCHEN DEN HESSEN
WALZEN ZEAQUETSCHT WERADEN KANMEN.
HLEIDER, GOHMUGHK UND LANGES HAAR
KONKEM SICH IN DEN WALZEN YERFANGEN
UND SIE MIT HNEINZIEHEN,

ATERTE: E&@'m

FL AN
CIESE SICHERHETT3WARNUNG BEDEUTET,
DAB SIE 3/CH SCAMTTYERALETZUNGEN
ZUZIEHEN KONMEN, WENN SIE MICHT
YORSICHTKS SHD.

ACHTUNG: DAS ALARN-5YMBOL
STEHT YOR JECEM SICHERHEITS-
HIMWELE IM DIESEM HANDAUCH. DAS
SYMBOL ZENST EMNE POTENTIELLE
 SEFAHA FUR SIE ODER ANDERE ODER
FOR CAS PRODUKT AN

ACHTUNG: YERSUGHENR SIE NIGHT
DEN ULTIMA &5 LAMINATOR ZU
REPARIEREM.

ACHTUNG SCHLIESSEN SIE DEM

ULTIMA-LAMMNATOR NICHT AN UND
BEMMENEN SIE IHN NIGHT, BEVOR SIE
CHESE AMLEITUNGEN KOMPLETT GELIESEN
HABEN. BEWAHREN SIE HESEN
INSTRUKTKINEN SORG FALTIG FUR DEN
EPATEREN GEBRAUCH ALF.
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BELANGRIJKE YEILIGHEIDSYODRSCHAIFTEN

IMPORTAKTES COMS{GNES OE SECURITE

INSTRUGEIDMES INPOREARTES JE SEGURIDAD

UW YEILIGHEID EM BIE vAN ANDCEREN 15
BELAHGRLK VOOR GBL. IN DEZE HANDLEIDNG
VINDT U BELAHGRALJKE YEILK=HEIDS-
VOORSCHRIFTEN YOOR HET PRODUCT. LEES
DEZE VEILKGHEIDSVOORSCHRIFTEN

HALWHKELURIG DOOR,

ELK VEILIGHEIDSYOORSCHAIFT IN DEZE

HANDLEDING WORDT VOORAFGEGAAN
DoOR EEN WAARSCHUWINGSSYMBODL., DT
SYMBOOL WHIST ERQP DAT ER GEVARR
BESTAAT VDA LICHAMEL [JK LETSEL VOOR U
OF ANDEREM, SCHADE AAN HET APPARAAT OF
ANDERE MATERIELE SCHADE. L EES DEZE
YEILGHEMSYOORSCHRIFTEN HAUWKEURIG
[FOOR. BEWARR DEIE INSTRUCTIES YOOR
LATER GEBRUIK
DE VOLGEMDE WAARSCHUWRNGEN IIJN TE
YINDEH OF DT PROGUCT.

DEZE WAARSCHUWING BETEKENT DAT L)
ERMSTIG OF ZELFS DODELLIK LETSEL OF KUNT
LOPEN ALS U HET PRODUCT QPENT EN LIZELF
BLOOTSTELT AN GEVAARLKWK YOLTAGE

DEZE WAARSCHUWING BETEKENT DAT U ZICH
KUNT BRANGEN EN OAT LAY YINGERS EN
HANDEN BEKNELD OF YERBRIIZELD KLUNHEN
WORDEN IN DE WARMTEROLLERS, KLEDIMG,
SIERADEN EH LANG HAAR KUNNEN N DE
ROLLERS BEKNELD RAKEN EN L) MEETREKKEN.

LRE DAL O ATTEHTHCN
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DETE WAARSCHUWIRG BETEKENT DAT U
ZICHZELF KUNT SHEIDEM ALS U NEET
YOORACHTIG BENT.

WAARSCHUWING: ELK VEILIGHEIDS
YOORSCHAIFT 1N DEZE HANDLEI DING WORDT
FOORAFGEGA AN DOOR EEN
WARRSCHUWINGSSYMBOOL. DIT SYMBOOL
WLST EROP DAT ER GEVAAR BESTAAT YOOR
LICHAMELIJK LETSEL YOOR U OF AMDEREN,
LSCOHADE AAH HET APFARAAT OF ANDERE

MATERIELE SCHADE.

WAARSCHUWING: PROBEER NIET DE
LLTIMA £5 LAMINATOR ZELF TE REPAREREN.

WAARSCHUWING: SLANT DE ULTIMA 55

LAMINATOR HIET AdN 0P EEN
ELEXTRISCHE YOECINGSBAON EN FROEBEER
MET DE LAMIMATOR TE GEBRUIKEN YOORDAT
U DETE HANDLEIDIMNG YOLLEDIG HERT
GELEZEN. BEWAAR DE HANDLEIDNG OF EEN
HAMDIGE PLAATS, ZO0AT U DEIE LATER KUNT
RAALPLEGEN.

LA SECURITE DES UTILISATEURS EST UNE
PRIOAITE POUR 4.0.C. VOUS TROUYEREZ,
DANS CE MANUEL UTILISATEUR,
FIMPORTANTS MESSAGES SECURITE
CONCERMANT L'EQUIPEMENT. USEZ-LES
TRES ATTEMNTIVEMENT.

LE SYMBOLE "ATTENTION SECURITE"

PRECEDE GHAGUE MESSAGE DU

MANUEL DFERATELUR RELATIF A LA
SECURITE. CE SYMBOLE IKDMUE UN
RESCQUE FOTENTIEL DE BLESSURES GOR-
PORELLES ROURA L'UTILISATELR OU D'E.
VENTUELS DOMMAGES POUR L'EQUIFEMENT.
LISEZ-LES TRES ATTEMTIVEMENT. GARDEX
GES CONSIGNES POUR UTILZ ATION LLTE-
RIELRE. LES MESSAGES DE SECURITE
SUWANTS SE TROUVENT SUR CE MODELE

CE MESSAGE DE SECURITE NDIOLE UN
AISQUE DE ELESSUAES SERIENSES (X MORT
S WIS OUVREZ LA PLASTIFIEUSE ET ¥YOUS
EXPDSEZ VOUS MEME A UM HAUT VOLTAGE

GE MESSAGE DE SECURITE INDHQUE CHIE
VOUS POUARIEZ BROLER WOLS MEME ET

F UE YOS MANS ET DOIGTS POURRAIENT
ETRE BLOOUES ET ECRASES PAR LES
AOULEAUL CHAUDS, LES YETEMENTS, LES
HIJOUX EL LES CHEVEUX LOMGS PELIVENT

ETRE TIRES DANS LES ROULEAUX.
O ENTCTITERTRR EEAUTICH
Ml s FLOS A MM S0P AMTE \*/ ErdARPELATE

Eurl.-r."nlp::.'.'. :I;q nl: r|-.1:r|'l..-|l h :._ p.r nard n-!‘

CE MESSAGE DE SEGURITE INDIGUE QUE
YOUS FOUVEZ YOUS BLESSER 51 VOUS NE
FAITES PAS D'ATTENTKIM.

ﬁ ATTENTION : LE S¥YMBOLE
“ATTENTION SECLURAITE" PRECEDE
GHAGLUE MESBAGE DL MANUEL
OPERATELA AELATIF A LA SECURITE. CE
SYMBOLE INDIQUE UM RISGUE POTENTIEL
DE BLESSUAES CORPORELLES FOUR
L'UTILSATELR OU D'"EYENTUELS
DOMMAGES POUR L'EQUIPEMENT.

ATTENTION : NE TENTEZ PAS DE
REPARER VOUS-WMEME LA
PLASTIFIEUSE ULTIMA €5.

ATTENTION : HE BBANCHEZ PAS LA

PLASTIFIEUSE ULTIMA &5 ET HE
L'UTILISEZ PAR AVANT FAVDIA LU EN
TOTAUTE CES INSTRUCTIONS.
CONSERYEZLES DANS UM ENDRCIT
APPROPRAIE AFIN DE POAROIR ¥OUS Y
REFERER 31 NECESSAIRE

GBLG SE PREOCURA POR S5U FROPIA
SEGURIDAD Y LA SEGURIDAD DE LA
DEMAE PERSONAS. USTED ENCONTRARA
AVISOS MPOATANTES DE SEGURIDAD
SOORE EL PAGOUCTO EN ESTE MANUAL.
LEA CUIDADOSAMENTE ESTOS AYISDS.
EL BIGHD DE ADMIPACION ANTE-
CEDE A CADA AVIED DE SEGURIDAD
EN ESTE MANUAL DE INSTRUGCIONES Y
EN LA UNIDAD. USTED ENCONTRARA
AVISOS IMPORATANTES DE SEGURIDAD.
LEA LOG AYISOS Y LAS INSTRUCCIONES
CUIDADDSAMENTE. GUARDE LAS
INGTRUCCIONES FARA USARALAS EN £EL
FUTURE. LEA CUIDADOSAMENTE ESTOS
AVISDS, GUARDE ESTAS INSTRUGGIONES
PARA LUEGO. LOS SIGLUHENTES AVISGS SE
ENGUENTRAN EN ESTE MODELQ,

EATE AYI30 DE SEQURIDAD RNOICA OUE
USTED 2E FUEDE LESIONAR GRAVEMENKTE
O MOAIR SLABRE EL PROCUCTO Y SE
B(PONEA LA TEHSIEIN PELIJACSA,

"""]'.'I.'ll )

EETE A'JIEG DE EEGUHIDAD IHDIG!. QAUE
USTED SE PUEDE QUEMAR T GUE 505
DEDQS O MAMNOS BE PUEDEM ATASCAR ¥
TRITURAR EN LOS RDDILLOS CALIENTES.
LA ROPA, LA JOYERIA Y EL CABELLO
LARGO FUEDEN QUECAR ATASCADOS EN
LOS RODILLOS ¥ JALAALD HACHA LOS

Er il
\i ks i mhl
P bamn ama
CLNTIL YR N

ROOILLOE.

(G0 UTE A LA AT TEHTIGH

hoavhin | i rawl O Ry
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ESTE AVIS0 DE SEGURIDAD INDICA QUE

USTED SE PUEDE CORTAR 5| NQ TIENE
Cuik a0,

ADYERTENCGIA: EL $1GND DE ADMIR-

ACION ANTECEDE A CaDA AVISO DE
EEGURIDAD EM ESTE MANLAL DE
[NSTRUCCIONES. ESTE SIGHD IMDICA GUE
EXISTE UN PELIGRQ POTEHCEAL A 51
SEGURIDAD PERSOMAL ¥ A LA SEGURE
OAD DE LOS DEMAS, ¥ LA POSIBILIDAD DE
GUE SE DAKE 5U UHIDAD G 5U
PROFIEDAD PEASONAL

ADVERTENCIA: NO [MTENTE SLMM-

ISTRAR SERVICID ) REPARAR EL
LAMNADGRA ULTIMA £5.

ADVERTENCIA: NO CONECTE EL

LAMIHADOR ULTIMA 65 EH UNA
TOMA ELECTRICA NI INTENTE OPERAR EL
LAMINADOR HASTA HABER LEIDD COMPLE-
TAMENTE ESTAS METRLUGGIONES.
MAMTEMJA ESTAS INSTRUCCIONES EM
LINA UHKCACKH CONVENIENTE PARA RE-
FERENCIA FUTURA.




IMPORTANT SAFEGUARDS  IMPORTANTI MISURE DI SICUREZZA  WICHTIGE SIGHERHEITSVORKEHRLUNGEN

WARNING: TO GUARD AGATNST
INJURY, THE FOLLOWING SAFETY
FREGALUTIONS MUST BE OBSERVED M THE
INSTALLATICN AND LISE OF THE
EAMINATOR
Geervaral
Keap hands, long hav, keose clothing, and
anicles such a3 necklpces or lias away fom he
iront o the heat and pall rollers tg aveed
anlangiament ARt antrapment.
The heal rollers can reach lemperalures over
200°F. Avoid comacl wilh the heal rollecs during
opaation o shortly afer power has been
camgwes] lroim e Larmnabar .
keep hands and fingers away irom he path of
thip sharp lilm cuter Blada [ocatad al the film axd.
[ mo1 3R Lhe lammAior 1or elher than its
inbandad parpoze.
Do noi ptace the aminabor o an unsiate car,
zland or abla. An unstabic surace may cause
the larmunator (o fall resultng in serious bodity
inmury. Avod quick slops, eacesswe force and
unavcn flaor surtaces when moving the
laminglgr gn a car or $land.
Do not celeat or remonve elecircal and
mechanical salety pguipment such as inlerlocks,
il wricd gunds,
Do nob msert abpects wrsudable [os Wmiration or
azpose the equipment 1o quads.
Elecirical
The laminalor chauld be comnacked anly to a
Soarce ol power AR ke aled in theee
inglructans and on the sanal pkate cated on the
rear of the lamingtgr. Comag! Ao electrician
should Ihe atlachmenl pleg provided with 1he
laminatoe ngl maich Lhe receptacies al your
lalin.
CAUTHON: The retapiacls must b
kcated near the equipment and easiby
accessibe.
Chacahnedt the attachment pled bom the
receptacle bo which it is connenied and feeep the
power supply coord in you: pssessicon while
maving the lampator,
Do net operate the kminator with 2 damaged
power supply cord or attachmen plug, upan
ooourmente of 3 matundlion, or afer the lamnatar
has heen damaged. Contact GBCs Technical
Servipe Department or your gaalar'dgiruior ko
assksane.
Service
Perlam anly the rowting maintenance
proCeduras relerrad 10 in thege

A instractions.
Do Nk pttermpt b Servioms ar kapalt the
laminator. Drsconnesd tha plog mam the
receptacle and cantact GBC's Techrlcal
Department or your dealer'distributor when one
or more of the 1ollowing has occurrac.
- Tha power sugply cord or aitechment plug s
damaged.
Laued Fas Been Spilled inko the aminator.
- The laminalor is mafonetioning amer Daing
fishanaed.
= Tha lamnalor 0oes not operate as described
m 1hese instructions.

ATTEHZIOMNE: FER EYITARE DA NMNI
ALLE PERSCOME E' HECESSARKD
QSSFAVARE LE SEQUEHTI ISTRUZICHI D
SKCUREZTA DURAMNTE L' INSTALLATIONEE L
L0 DELLA MACCHINA PLASTIFIGATRICE.
Ganarake
Mantenere mani, capelli kunghi, vestiario ampo ed
articoli come collane o cravatie, a dstanza dalla
parie antarione ol mlli ch scakdamenie g de ol
tendari paE evilara impagliamenti ad
imrappolamenti,
| rulli di riscaldame Mo possono raggiunge e
temperalure sepenarn ai 190" C. Evitare di crirare
in pontalo con i rlli @ riscaldamento durante i
I jun sicamen|o o subitd dopa cha Lalirman-
taziona E 31aia 1aha alla macchana,
Terere manl ¢ dka lontano dalia corsa delatiiata
Eama ok tagho dalka dilm posia all'uscita dells fim
Blessa.
Hor wiilizzare 1l laminalore per wai kversi da quelli
prewiati.
Hon posrignare o laminatore sy camell, banchi g
favoh inslabih Una suparhcis sstabibs polwbbe bar
cadera il laminatare provocanda sen danmi alke
persone. Fvilare lermate brusche, farea eqoesava
& posezicn AN Nl su pAvimenl eegedan durents b
opardsign di spostamenlo oel laminaiore su
carrelli o banachi.
Mon edcledere o nmeove e meccanismi di
sacierra gleflos o nreccanici fome rierruton o
SICUIC223, SCREMMI O DROHE2 Wi,
Non insenre oouelti estrane al processo di
incapsulasione o esparre ['aprareschialura a
riversementi i lguidi
Implanto sketdzo
Il lamunytorg dews essere collegalo ad una lgnkg di
energia eleftrica sceando oan o npsorlalo el
istruzioni e sulla targa di ideriticazione posta sul
refra tella macechina. Richiedere Fintereento di un
cletiricisla qualilicatn nel caso in coi 13 spina n
dotazione con il laminatore non sig adatta alle
press dispondil sul posto.
ATTENMZIONE: Scollkegare 3 spna dalia
presa alla quaks el callegatd & WAefe Son
£ 1L Gaonde OR Blimemazione turanbe b Spostarenty
dalla macehina.
Man afivare la macching in £355 o
malfphzioramenia o dannegpiamentt del
larminatore o e il cavs oi alimentazions o la gpina
sona dannepgiati. Per assistenza, comatare il
servizi OF 95a26tenza facnind della G3C 0 il Vosira
rapgone sentante/Aistntare.
Manutenzione
Ezeguire solamente ke operazioni di manutenzone
prddingria rporaie in quesbe grzion.
My beritare d & el & allne oparazion
oi manutenzione o ripaazonl sul
lamdnatore. Tagliere la apina dalla prasa e
condatiag (| sarvizn o asEslanza escnatz oella
GBC o il Vasiio rapprasantanbaidisiniulon £a g
verdicand v o pid dalle sequenli conoaziom:
- Il v ofi aimantaziona o b spina @
darnaggials.
Dl lqueso & slafo wersalo accdentalmenie
sulla macching,
-1l larinatore mostra anomalie 3 sequio di
MANCTRGS e,
- Il Lamingtora aon Funzisng Soume rigdral nel
presanba manuals.

AGHTUNG: UM YERLETZUNGEN 21

YERAMEIDEN MUSSEN DIE RAGH-
FOLGEWDEN YORSICHTSMASSNAHMEN BE]
DER INSTALLATHEON UND BEIM GEBRALMCH
DES LAMINATORS BEACHTET WERCEM.

Allgemein

Halien Sie Haare, lese Kleidung und Dinge
wig Hulaketan odar Bandear wvon dan Heiz-
und Zugwalzan farm.

Dig Heirwalzen kaonnen Temperaturan von
mEhr akes 14l Celsius grrgichan. Yermeidon

. Sie den Kontakt mil den Heirwalzen wihrend

wngd unmittelbar nach der Beninzung des
waminators.

Hattan 3ig Hinde und Flinger wgn gdem

"seharfan Fotin-Seheldae-Masser wm

Silmauslau lern.
Yarwanden Sia don Laminater nicht fur
andara alz dia vorgeaehanen Zwecka.
Plazigren Sio dan Larminator nlchl aul elnem
nztabilan Standplatz, da hierdurch emsthafle
dorparveflazungan enigtehan Konnian.
Varmeiden Sie schnele Stops, Ubermallige
Gewaltanwendung und unebene
Bodentachen, wenn Sie dan Lamnator
Jmplazieren.
Erittermen Sia keina sleklrischan odar
mechamschen Sicherheilsworkehningen wia
Enosclalier und Suhulzatideckungens.
Fiihren Sie kaing fiir gie L aminglion
ungaeigneleﬁ Lhiregges mn chean Lamiiador dirn.
Bringen S das Gerdt nichl mat Flusssoketen
N Koniakl.
Elekinik
Dar Laminater sofltes nur RO einan
Stromanschlol angeschiossan warden, der
den Arnahen aof dem [ ypenachild pn der
Gardta-Aocksoite enlspricht.
YORSICHT: Wandan Sie sich an anen
Elewtriker, falls der milgelieierte
Stecker michl in Ihre vorhandenas Steckdoss
pafE.
Ziehen Sie den Metzalecker heraus ung
behalten Sie daa Kabiel m déer Hand, wenn Sie
den Laminator umplazieren,
Batatinen Sie dan Laminabor nicht mil
achadnattem #abel oder Slecker, nach dem
Aultrelen gingr StGrung ooier wenn ger
Larminalar besehadicg warde.
Wengen Sie sich an ginen GAG-Techniker
eder liran Handles.
Service
Fuhren Sie nur die hier angagabenan
moulinemadigen Wartungen durch.
Yersuchan Sie nichl, den Laminater
u reparleran. Ziehen Sie den
Metzslecker und wenden Sie sich an cinen
GBL-Technlker oder [hran Handler, lalls
fnlgendes auiixit:
-Das Kabel oder der Stecker ist
beachadigt.
- Flussigkeit ist in den Laminatar
eingedrangan.
« Doer Larnanatar funktionien nicht mehy
aulgrend einar lzhlerhatten Bedienung.
- Doer Lamunatos funKhomien nachl, wie in
dieser Anleflung keschrieben.
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSMAATREGELEN

WAARSCHUWING: OM LETSEL TE

YOORAKOMEN, MOETEN DE
VOLGENDE VEILIGHEIDSMAATREGELEM IN
ACHT WORDEN GEMNUIMEHN BIJ INSTALLATIE
EN GEBRLIK VAN DE LAMINATOR.
Alfpemsan
Haud handen, |ang hadr, [ozse kisong, 8n
woprwerpan als halskettingen en swopdassan
wag bij de voorkant van de warmtaroliors gn da
trekrollers om fe wisarkeen cdat 2e daann «ast
komen le ziden ol verward raken

D warmtargllu kunnen Tamperaiuien ¥ & mger
lan 150°C bearsikan. Wermip dagrom contact ma
de warmieridlars hjtkens becinil an pedurendy oo
bepaade parde nada! da voading van de
larminator is ungeschakekd

Huoud haaden cn vingers weg bij het schampe
Hrznipmes dat zich bij de witgang waor da Tilm
bevind. Getruk e laminatar niet voor andere
doaleingen dan waanoor hal apparaat is
bedaeld,

Maals de laminalgr nogit op een ondiebiala
wagen, stellage ol latel. Door ean onslabiel
oppearylak: kars i |arnator vallen, waardoor
ErNSti] henamalgk el kan coistaan. We migd
plotsglmge cngerbeakingan, rewy berandaling en
cngyal ke vloarpperylakken wanneer v de
LAminahar np ean wagan of smlage plaast,

Verwipder nool een elskivisch of mechaniseh

veiligheidsmechanisme, obals wergrendelings

schakchars, beschermkappen en aldekplalen.

Staek gaan vgorwe men in hal Apparaal o met

geschikl Zijn crre b v-ang e i=n mors qeen

vingigiol ower het Apgaraal.

Elektrizch

Slun de laminaiar alleea aan op een

yoedingatron die voltoet aan de maching-

specif caties zoals warmeld in daze handaichng

en op het ypeabel achtarop de laminakor. Faad-

pleeg een deskundiginstallataur als de bijga-

leverde stekker nigl past in oa aamyeZigs wand-
Cofact s,
YOORZIGHT: Haal de stexker uit het
Flopeondac en houd hetl sansluRsnaar bij

de hand als u de machine yedplaatsy

Artrecer de lamnator niet als ket aanslutsnaer ol

de stekker beachadind ia, wanneer aen Stantg

apiresd, ol aks de laminator boschadipd is. heem

cordadct ap mel GBC's Technical Service

Diepartmend of med uw dealerdislibuieur ks o

huilp nrxdigy bt

Service

Voer uitsluitend de mvaline-

pocherhotkrwerk zaarmhadan oif dic in deze
Ranoaiden] wirden beschreven,
Prabeet niat de laminator 2¢F s
raparween of s pnderhowdan. Haal de

stmkker usd o waRNGCCNEACK] GRS an neanm ConLact

ap mat GBC s Technical Deparimant of uw

dagalar'disiribukaur mgien ean wan o volgenoe

siluatias zich vooraoet:

- De stekker at hat snoar is beschadigd.

- Er is vlaeislolin ge machine ierechigekamen.

- [ laminator wesk figt poesd meer nE aen

werkge e behandaling van bl apparast.

- [re laminator werkt niet pp de in deze

handeichnyg brschreven wijrs.

CONSIGHES DE SECURITE IMFORTANTES

ATTENTION : FQUR PREYENIA TOUT

RISCAIE DE BLESSURE, CONFORMED-
YOUS AUX COMSIGNES DE SECURITE LORS
DE L'INSTALLATION ET DE L'UTILISATHOMN
DE LA PLASTIFIEUSE,

Consignes ghniralen

Ebpgner s raulsaux chaullans el des
resulgaun drantralnament maing, chavaux
lengs, vélements llaianis af lous auires
actessoires lets que colliers u cravates,
pagvant &lre happds el entramés par ces
< L TES

Les ropleaus chaultanis pauyvent ataindna
une emperaiure supéraure i 15000, Eviler
lout conlagt avec ces royleay s pandant
rlilisatan oo juste apris Fard de la
plastifieuss,

Elogne? wos doigts du passage U massico
gitue em reception de tim M'uhlizer cel

| BOuipEmant qua pour 12 Haziicanon.
MNinstallez pas la plastifeuse sur un supperd
instzble. Elle paurrait tomber of prcosodaar
des blessuies corporel €5, 3 vous 13
oeplacez sur 5on suppodt. eviles les a-coups,
les poussdss Brusduas &b 08 5015 0 &alx.
e supprimez aucun des dispesifits
dlectrigues oy Mataniques de sdcuritd el
que verroliltages. capala &1 proteclions.
Hingérez pas d'objcts mpropres & la
plastificaton et veillez 8 ne pas renverser de
liquecke e |a plastheose.

Conclgnes Mectriques

La plastiticwse daoil &ire connectée & une pnse
de courant dont Ig voltage correspond & celui
; Indwqué dans ce manuel el sur la plague
ddentifwatinn sthida A0 dos de Pagupemanl.
Contactez un #lectricien qualme si

I'nslallalion elactrnua n'asl pas

coalonma,

ATTENTION: Detwancha: |la pnse et
tanaz L& cordan d'alimentabon [Breque »ous
seplacer l'équipament.

Hutillizez pas la plaslifeuse avac un cargan
d'alimerialian ou ung prise ardd Mmagas, s
vaus constatez un dystonctionnemeant ou si
Féquipement a A& andommags. Comacter
valre Representant afticiel G.B.L.
Sarvice Apras-Yente
M'elfeciuez gue les operations
d'antiation courantss Mmelionndes dans
manuel.
| Mo lenter pas de répanr vaus-méma
i la plaslifisuss. Dabranchaz Faquipement i
! eonlaciez votra Représentant officel G.B.C.
dans les cas suivanls
- &i Iz cardan dahmentalson ou 13 prise sont
ENaOMmagés,
- 8i Un liguide gueksongue @ &4 répandu
dans la plastilisose,
51 la plastiliense @ subi une mavvaise
manipulation et fonctianne ral,
=81 |3 plastilieuse ne fonctionne pas camme
spcafie dans cp manusl,

PAUTAS OE SEGURIDAD IMPORTANTES

ADYERTENCIA: PARA PROTEGERSE
CONTRA LESIONES, LAS SIGUIENTES
PRECALCIONES 'E SEGURIDAD DEBEN
SEA MANTENIDAS AL INSTALAR ¥ USAR EL
LAMINADOR.
Ganeral

tanterna 1as manos, £l cabelks lame, 2 ropa
fioja y Ios aniculos tales comyg [os colares &
oorbatas alejados de la parta frental de Yos
rodilos termieas y de tracctin para evitar que
fuieden Rlascados v atrapados,
Loz reddlos 16rnaeos pueoen aleanzar | temper
atura de T5FF. Evie el conlacto ten los redilog
térmcos duranie b operacitn g poce liempe
despuds de haber desconectado ol laminador.
Mantenga [1s manes y los dedos Alejados e la
frayectora de 1o ko afilnds para cortar pelicula
ubecada en b parte por donde sale la pellcula.
Mo use el kaminador para propdsios para ks que
ni fue disenaga.
Mo oloque ¢l [aminadas en una camclida, pedes
tal 0 mesz inestable. Una supericie ingsiable
poditia causar quc el Aminador se caga, o que
padna resuftar en lesiones personales graves.
Eviz las paradas rapidas, |2 luerza escesiva g
% s0s de suparicie dispane]a al trasladar ot
laminador sobre una carretilla o pedesial,
Mo desaclive ni quite los dispositivas de
sequndad eldcincos ¥ mecanicos tales como ks
enclavamientos, Las panlallas v s resgquaras.
Mo mserts chigles inddeduatkys pasa la lanmin -
acitn ni exponga el EQUIDD @ SUSlanGias liquidas.
Ehectricidad
El laminadar debe sar conectacda Uncamants en
una fuente de eleciricidad comao kb indican eslas
instricCiones y 13 placa e sane ubscaks an la
parts paclendr el laminacddd, ComUniquass oon
um electncisla en caso de qua sl ewchula da
conscitin que Sa suminisiea can al ammadar no
armanics con las tomag disponibles.
PAECALIGKON: Ll racaptacuba debe esfar
ubicaoo canca dal equpo ¥ 1ener una
aceAan 12l
Daserneste gl anchula da nexiidn de la oma
en la gua esté conectado y agarre el cable
slgclrice misntras traslada el laminador de un
fegar a atro.
Ko opera el lamingdor con un cable eleclrico o
anchula qua sa haya daiakn, S85 Mmisntras o-
CulTk LN desperecio o despuas da qua & [amin-
ador 26 haya dafado. Comumnuess con &l De-
paramando de Sarvicia Tenkn de GBS o can
Su CONCESKonariodisribucor para que 1o asistarn.
Serviclo
Electie wnicaments los precedimientos de
marlenimento rubinganids que S Jdesinben en
estas nstrucsiones.
Mo rate de suministrar serviclo nl de
reparar asie laminador. Desconecte el
enchile de & 1ome y comuniquese con el
Deparamenta da Sarvien Téonico de G805 o con
Su concesknandistrituidar cuanda
experiments Lo o k)3 siguisntes problemas:
- Elcable aldeinea o al enchube da conexson se
han ttafzade.
- 5a ha damamado |iquswdd sobre el laminador,
- ElMgminaciyr ungigng mal después oig hakbar
sidi manipulado errdnsarnente.
- El aminador ng ppera de ka manera degcrilz en
asiag instrucciones.




INSTALLATION

1 Shipping damags should be brought
1z the immediate atlention of The
dedivering CArTier.

. Place the GBC Ulima B5 on & stable (lat
syrdace capable of suppeorling al least
124 b, (57 kgd.  The sudace should be
at lesash 30 inches high to assure
comfortable pos tisning dunng operation.
Al feur ruber support fee! should be
positioned completaly on 1he aupporting
surtace. Tne supponing surface may
algp be large enough 10 hold 1he rmaterial
1% ba laminaled.

. The lamnatar should e posioned to
alkcw exmireg flm o drop raely Lo 1ha
faar. Accumulation of laminate
immedidiety behind the @mmnater as it
gxits Ihe equipment may cause the Lilm
to wrap around the pull rellers, resulting
m a “jammed” conddion,

. Ayod [ocating tha laminator near
sources ol heal or cokl. Awvpid Iocating
ihe laminatar i the direct path of torced,
heated of conled air.,

.Connect the attachorent plug providad
with Ihe xminatar to a suably grounced
outlal only. Avol cannecling olher
efquipment 1o tha same branch circuit o
which the laminalot |15 conhecled, as
this may result [n nuisance 1pping of
circuit breakers or blowing fuses.

SPECIFICATIONS

Operating Speed:

1.5 fpm (45,5 &} 1o 9 fpm (3m).
Dimensions:

32.5in. (83 emn) wide x 21 1. (53 om} komg =
12 in, [31 sy Tugh.

Waighi:

104 b, (47 k),

Electrical raguireinenls - Faler 1o e serial
plate located on 1he rear of 1he lsminater lor
the specilic alectrical rating applicale 10
the unit.

Voltage: 1200 - 60Hz 230 - 50 Hz
Cumrent: 12.54 THA
Power: 1HHW 18040 W

INSTALLAZIONE

-

. [nni gecors durante || fraspora
devone assars immediatamenta
comunicati al yatltare.

. Posizionare ol laminglorg LItima B5 della
GBC 83 und superhcie piana B stabile i
grado o soppotans Ameng 124 Tbhra
(57 kg|. La suporlichk: deae averg
un'allezza mimma d 75 G aal
pavimento per garantire un
pusizionainenln gevake durante il Sun
funzionameania. Tulli & quatns | supparti
in Qomma dryonn BRRAe posicienali
allinlerna del padimetro della superficie
th supporo Inglre, (2 supertice
supporto pud avene dmensioni tali da
accomodare anchg 11 matenale: da
plastilicare.

medo 13 43 consenting alla filmin
wsgila di cadere heramente sul
pavimento. L accumula di maleriale
laminaly in uscita dall"attrezzatura subitc
dieiro al laminaiore potrebbe causare il
riavwolgimento della Tilm su rulli tenditori
B CHUSANE INCepparmenti.

Ewnare di collocare il laminatore in
prassimitd di sorgenti di calore o gelo.
Evilare di collncare il laminatore in
currispandensa oi corrent o ana 1oz ata
calda o Iredda

Colledare 1 spung lgrmnda gon il
laminalore solamente ad una presd con
adaguata massa atlerra. Evitana di
collegare allve anrezzatore allo stesso
gircuith setondario al quale & collegato
il latninalare per &yvitare di 1ar scatiara
inlerrutteri sriematici o bruciare
fusibili.

| CARATTERISTICHE TEGNIGHE

Vet dl fungdonamenio:

da 1.5 pedi al minuto 456 cm) a9 picdi al
minuta (2m).

Inggmbine:

32,5 palkci (83 cm) largh. x 21 pollici

(23 crm) ungh. x 12 pallici (37 cm) an.
Pasp:

104 libbre {47 kg).

Requisiti ebketteici - Far riferimants alla targa
didontilicazione posla sul retro del
laminatone par ki polensd nominglye
dell'unila.

Tan=lone: 220V~ B0Hz

Comente: 9A

Polenza: 1080 W

.. . 1
. |l lamwnalore deve esseare pOSFONARK N

INSTALLATION

1. ¥ersandschiden zollten sofort dem
Spaditeur gemaldet werden.

. Steben Sk den GEC-Ultima Larminalor
65 aul ginon slabilen, lachen Plalz, dor
mirdeatens nit ceme Gewicld von 57 key
palasthar 1. Die Cheacha zoiite
mingestens 75 cm hoch sen, um eina
hequeme Arbeitsweisa Ty ermoglichan.
Alle vier Gummi-SchutziiBe salten ganz
aul der gewahiten Arberstiache stehon.
Auch solite die Arbeitsfldche
ausreichend Pladz i das #o
laminierende Matarial bielan,

. Der Lamimator sollte 50 posilomed sgin,
dan die Folie ungehindert haraus|aulen
kann. Eine Ansammluag von laminicten
Diokumentsn hinter dem Garat kinnme
dascy fuhren, dal sich dar Folie um die
Fugwalzan wickall.

. Pasitionigren Sie den Laminaior nicht in
der Nahe von Hize- odar Kallegquellen
und night in dirakter Zugluk, erhitzie oder
geklihla Lull,

. Stecken Sie den milgelielenen Siecker
neing passends Steckdosg. Sehliefen
Sie keine anderen Gordle an danselben
Stromkreis des Laminators an, da es
hlardurch zu
Stromikresuntarhrachungan Kommen
kinnie oder die Sichamung
durchbrennen KEnnte.

TECHMISCHE DATEN
Laminstions-Gieschwindigkeit:

456 cm bis 3 m

Abmsssungan:

[Hx B X T 312 83453 cm

Gewlchl: 47 kg

Stromwernargung: Lasen Sie hiarzu dia
Hinweise au der Riockseite des Laminalors
flir die spezielle Stiromyversorqung des

Gerilas,
el V- 60 Hz
3 Amp.

10840 Wy
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INSTALLATIE

1. Schade door Iransporl dlsnt
onmiddelijc to worden gemeld aan het
NS poAbedrip.

. Plaats de GBC Ukima 65 op een
slabiele, viakke ondergrond dig een
gewicht wan ten minste 45 kg kan
wartdragen. De ondargrond moel ten
minsta 7550 cm hodg 7ijn oM ean
comfortabele bediening te garanderen.
Le wier rubberan voatjgs moglen in un
ehetl gp de ondergrond steanen. De
ondergrand kan evenlueel ook groot
genosg zijn om hel 18 laminsren
malerzal c2lf op te leggen.

. De laminator mogl zodamg worden
aeplaalst dal naar puiten komende film
wrij op de grand kan valler, Do
ophopng van naar buiten komeand
lgminaat vigk aohier de laminalor ¥an ge
fi:m rond de rekrollers worden
oewikkekd, waardodsr de filim in hel
appataat vasiloop.

. Plaats de laminator niel in Je nabijhed

van warmie- of koudebronnen, Plagls de

Laminalor miat o ga dirgcta
siromingsrouta van warme gk koele
wernbilatialught.

. Sluit da bijgeleverde sickker alloen aan
CfF Eeban Corac] geaaris
wandcorlacidoas. Siuil geen andere
aoparalult aan ap dezellde elekinsche
aansiuiling als waarsg de lamnalon g
aangosloten, aangezien dit wellchl kan
Iechiary bt Qe anas & acliveieg wan
schakelaars of doorslaan van
zokaringen.

SPECIFICATIES

Bedrijissnalnedd: 45 6 cm 1ot 3m.
Afmatingen: 83 cm breed, 53 cm [ang en
31 om hoeg.

Gawichl: 47 kg.

Elektrischea gisen: zie het bypelaiel
achuercg de laminatar woor da elekirische
specilicalies voor hel apparaal.
Yoedingsspanning: 120- G0tz
Stroomsterkie: )

Vormogen: 1080 W

INSTALLATION

1. Signalaz Imméad|atement au
transporteur iout dommage subl durant
le Iranspor.

2. Ingtallaz la plashifiouss G.B.C. Uttima BS
s0r uve sudace plane puuyant SUpparier
ui pRids minimom ge 45 kj. La suiface
doil e d'au mqins 76 ¢m pour
permetire une utihsaten conforabhe, Las
quatre pieds en caoutchous dovent tous
Btre COrreGIEment pOStlnnds Sur ke
suppon. La surdace d'installation doit
alre pgalement auger SPACIRUSE pOUT
recavoir les malériaux i plastifiar.

. Inslallez 'équipemen! de lagon 4 ce que
Ie film reiombe librement sur le sol en
sorhe da plastifieuss. Ling acoumu laiion
de film en sarie de plasidisuse pourrait
erdraimer un arroulament auioorn des
rouleauz &1 provoquer un bourrage

. Fuitar drinstallar volre plastibeuse prés
d'ung zource ob d'un passage d'air
Chaud Gu d'aur Trong.

4. Me cannectez la paise fournie avec |a
plastilisuse que sur une source de
couranl appropnée, Evilez de brancher,
SUr |8 meme Circult elecirique, [oul autre
BOupErrent pouvant @ndomndger ey
lusibles au provoguar un court-cireud.

SPECIFICATHINS

Yilesse de plastufication: de 45 6ocm a3 m
Dimensions: 83 cm L) x 53 cm [Py 2 3
cm [H]

Poids: A7 kqg

Alimemalion &lectrique: Réfaraz-unus ala
planue didentification siuée a l'amitre de
"equipemerni

Voltage: 220V~ E0Hz

Courant: 94

Puissanca: 1080 W

INSTALACION

1. Los dafos causados durante el envio
deban ser reportatos directamente a
la ornpresa e Lransperlos gue
entragd ka unidad,

Colugue Iy unicacd recdielo URima 85 Je
GBC en una superhcie astable y plana
fjue pueda soportar un peso de hasta 95
Ibs, (44 Kg.). La supericie debe tenar
una Afttura de por lo menos 3¢ pukgadas
Para asegurar una CoICacitin camoda
durante la operacion. Los cualro Mes de
apoyo de hale dgeben guedar colorados
complelamante sobra la superficie de
sopurte. La superhcie de seporte
tambwén debe ser [0 subcwen emante
grande come para poder colgcar el
material que 3erd laminadc.

Z

. Fl laroinador debe quedar colocado de
mado que (A pelicula exigtenls pueda
caer ibrement: soboe & piso. La
dcumulacidn de malerial de laminacidn
nmaodiatamente alras del larminadar al
salir del equipo puede causar gue la
pehcula se enrclle alrededor de los
rocillog de bragcicn, 10 que puede
1esuliar en alascos.

. Evite eolacar gl laminadar cerga oe
fuentes de caletaccidn o refrigeracidn.
Evile coleear el laminadar an 13
trayectoria directa de aire de ventilacicn
cahente afria.

. Conecte el enchule de conexkin gue sc
sememsira £an el laminadnr Gnicarmen e
en tomas conecladas a liera
adcecuadamenie. Evite concelar oiro ipe
tla equige B0 2l misrno Gircuitn gerfmado
con el gue estd conectada &l laminador,
ya qué eslo podria resultar an al voleado
malesio de los inleruptores aotomalicos
o 58 podrian quarmar 1os fugibles,

ESPECIFICACIONES

Velacicad da Qparacidén: 1.4 ipm (456 cm)

a g fpm {3cmj).

Dimensiones: 325 puky. (83 cm) de

anchura x 21 puky. (53 cm) g longilud £ 12

pulg. {21 cmy de altura.

Feso: 104 M. (47KQ).

Raquisitos Méciricos: Consulle la placa de

serie ubicada en la parte Irasera del

laminador para 1as clasicacionas
eléclncas aapecilicas que s aplican a ka
unidad.

Yoluaje: 120V - 60 Hz 230V - M Hz
Comlenta: 12.54 7.84
Polencia: 1500 W 1800 W

~
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FEATURES GUIDE

A. POWER SWITCH: Localed
at tha back nght of the machine
apphies powear 10 the Laminator.
The “FOWER" lamp will
illuminate when posticn marked
“I" is pushed, The oH posillon
marked "0 removes power
Iram tha laminatar {Figura 1),

8. CONTROL PANEL: Figura 2

FOWER LAME: Indales Ihat
{he laminator is plugged m and
the main power swilch is in the
"N 1) position,

I HEAT LAMP: uminates
whan you hirst urn Lhe
laminator on and when the und
ralk 'or more haat.

(Y AEADY LAMP: |ndizates
when \he laminator has
sufficent heat lar the sefected
filrm, Thes wall il luminate when
you firgt turm the laminator an
and will lade gul alter 1 minute,
(Y STANDEY BUTTON: This
button illuminales when 1he
laminator goes i iha
“ETANDBY" mode, reducing
the termperature. When
pres<ed, it enables the unit 10
return 1o the predeicrmined film
gauge sektirdg.

I MIL BUTTON: Salecls the
heat and speed seltings far this
gaoce filr, URirna Film (1 M
can be idenlifisd by a red skripe
in the cardbnard cora.

LA IMLBUTTON: Salecis
temperature and speed setlings
required lor these thicker gauge
lifrns, The [amenator
aulomatically dolauls to this
satting whanewe ! IRe plwer
switch is aclvated.

FAST: When pressed ths
bunon increases the speed of
1he |Zminator owerniching 1he
presat conditmn.

SLOW: When pressed Ihig
buttan decreases the spesd ol
tha laminator overmding [he
presel conddion.

1 REVERSE: Revarses rollar
maovemenl 1o clear jams and
wWrap-ups,

# RUN: Activates rollers for
normal operation.

2 STOP: S1ops 1ha movernan!
of the rolkers,

GCARATTERISTIGHE

A_INTERRALUTTORE DN RETE:
Fosla sulka parte paslanons destra
della macchina, I"interrotiors oon-
N1 il pASSAQEIC th coments alla
macchina. Quango viene pramula
IR posizkane conbesseqnadte can 1.
I3 spla "POMYER™ ("ACCESOT) =i
illyrmingrs. La pipsizione contras-
REqQnaAta con O intemenpa il
pasEafopd O COMFANTA 3l [Aminatore

“{Figura 1).

B. PANMELLOD DI GOMTRGLLO:
Fegure 2

FOWER 5F1A Of ADCESD: Indica
che ko sping del lanmators &
mEerila @ linterruthore dj rete si
Trowa ou "M RACCESOT.

i) SPtA HEAT (RISCAL DAMENTOY:
Liarrendr quanda si actende il

; lammaiors o quando d arminkore
. rizhsege calore agdizienalo.

() SP1A O PAONTOE Indica che it
lammnaiore a sullicivnementy
mscabdaio per o spassors O irm
zalerionain. Siillumina guando =i
accenda il laminatory B = ationug
dopg T mingig,

Q} SULSANTE (0 STANOBY:
Tuesio pulsanie si illumina quanda
1| [Arnlnacore: Fassa i mada
“STANDEY" 2 la lemperalura viene
ridota. Cuando premuta, perTetta
all'urnls g MGIMare All'HRIeRIAZHIRA
oi spessora di film pradatinila.

PULSAMTE r 0L Eelezicna le

irm pos i o calore & velogith per
g spesgore gel [im ir usa. ILAIm
Utima {1 Ml pud exsimm
identiicalo da due (2] atrisce rosse
sull-amma di canone.

PULSANTE 1,5 3 MIL: SaleTvna 15
femparatuey @ 13 walocta riekuastn
per uasli film di spessore
maggines |1 lamnatare i reimpoasia
AlomAticAmeania sui wAkar di
dalaul agni volla che quesia
inlarethara vieneg atmvato

| FAST PULSANTE VELOCE!

CiuAndo premuio quesia polsanie
aumena (8 velocila del lamizatare
asclu-dando ba corduion
prempostale.

BLOW PULSANTE LENTO:
Cluanics fieamala Quisto pulsantbe
ridues W velocita del laminaiore
Azctudaendo ba condurkor
prammoosiatn.

.:15 PLILSANTE INKERSIOMNE T
MARCEA: [Nt ol SCNS0 i Ma3rcs

+ i rull per eliminare moceppamani

e riawvvalgimanti.
% PLLSAMNTE AVIAD. Attiva i nalli
per il fure gHnarmenio ncmmaks,

@ FPULSANTE ARACSTO: Arrasla
il mcimento dei il
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FUNKTIONSUBERSICHT

A_HAUPTSCHALTER [Abb. 1]:
An der Ruckseine das Gerdles.
Das LCD-Display keuchtet aof,
wenn dia Singtelung “17
gewahlt wird, Die “"OIF{ALET-
Einstallung “0O" zchaltet die
Stromversciqung ah.

B. KONTROLI ANZEIGE (Abh.
2h

POWER-Anzenya: Fogl an,
dan der Laminator an Sieom
an-geschlossen ist. Der
Hauptschalter ist in der "OMN-
Pagitaon.

j.';.'; "HEAT LAMP~ Lauchtet
ayl, wann Sia dig Laminier-
miEsehite enschaltan und weann
die Einhal mehr Hize bendtigl.
{3 "READYAnzeige: Zeigh an,
wenn der Lamimator ausreich-
ende Hitze lir die gewahte
Folien-Starka nal. Digses
leuchter aut, wann S am
Anlang den Laminator esn-
schahan, und erkscht danmn
nach einar Minute.

(1) “STANDBY" Taste:
Leuchict aul, wenn sich der
Laminatar im “STANDBY"-
Modus belindet. Bie
Temperatur witd verringerl.
Wenn sia gedrickt wird, wind cie
vorhenga Emstelung wisder
wirgesiall.

“1 MIL~Tazte: Wahh die Hitze
und die Geschwindigkeil fur
digge Fole- S1ake aus. INima-
Folie {1 Mil] grkarn] rman an 2
rolen Streilen im Pappkern der
Folie.

“1.5/3 MIL"Taste: Zur
Temperaidr- und Geschwindig
kezauswahl flr dickere Folien.
Oer Laminator behah diese
Einstellumg nicht bei, wenn der
Hauptschalter botdtigt wird.
"FAST™Taste; Diese Taste
erhiht die Geschwindigher des
Laminators.

"SLOW™- Tasle: Diese Tasle
werringert die Geschwindiglait
des Laminalors.
= *REVERSE Tasie: Anden
die Lauf-Bichfung der Walzen um
Folien-Yaraicklungen ad zulbaen.
H -AUNTaste: Ativiert dia
Walren Iiv den normalen Betried,

SETOPTaste: Sioppt den
Walzenlmyuf,

@

ONDERDELEN

A NETSCHAKELAAR: Ogza
bayindi zich aan da achler:jde van
het apparaat an wardt getireibkd om
dm larmnajor in an ol ke schakalen
Hat verklikkeramp a ‘POWER"
licht op 213 de vosdingsspanning is
Ingaschakahd (stand "I ). Hel
apparaz] wordt uitgaschakeld doar
ge natschakelaar in de "uir-posiis
(0"} e 2alen (e afb. 1).

B. BEDIEHINGSPANEEL: Al 2

fampye FOWER: Geel gan dal da
larenalor 15 Ingesonakeld on dal o
netschakelaar on de pasitie “ON"
slaal.

U THERMOLAME: Lich op
wreeeT ude RnnEabor woo hel
aBTa] Banzal BN wannaer de
] e winn e oy et

U Lampe READY: Geellagn
wannaer dy l[amiralor vokikends 15
wErwarmd «oor de geselacleende
Rlmudikte, Dib £al gphchran wanogers
U e lrmeabor dargel ¢n na Gon
minuut [ZNgZEAn Jitgagm,

() STANDEY: Deze knop lichl o
wawneer de laminalor in
"GTAMLIEY" maus S1aaE wadrkg
dha Temiperatuar wondt verlazgd.
‘Wannedr Seze krdgd wondt
Imgedruki, kan het apparaal
tarpgkeran naar da vogral
ingastelda lilmdikte.

{ ML Kty Selecieert e
inslewaArden Yan warmig en
anelheid vaor dezre Nmodse. Litima
Fdin {1 Mill kan warden perkeng
agn twae (2] rode afrepen op de
karannan kigrn,

1.5 3 MIL brop: Saleclaar de
instahwAzRmen van warmme en
smalhaid wadr daza dackars films.
Ma laminator 1§ standaard narop
ingastald rodra het apparaat warsdt
ngasshakald.

FAS T Wasmeer disct knap windt
ingpedeubt, wondt de Sralh e wan
de laminator opgevoend, waarkij
winth yrsirbjgegzan dan de
voaningestrhe waarde.

SLOW: Wanieer deze Knogp wordl
ingyedrukt, wosdd de sreelfesd van
de laminalor verminderd, waarhij
wort voariejgegaan aan de
v ringpsinick waarde,
ﬂﬂ REVERSE: [are wondl gebsruki
arm de Dewredirg-5richting van oa
rollera om te kKeren en pldys
varstoppmgen an vaallopes 1a
varspderen.

'8 RLW: Higrrnee woadl de normale
wirking van de mlkers geactivasd.
& STOF: Door indrukken van de

knop STOP wordt de rodate van o
rollers ges’opt.

@
CARACTERISTIQUES

A INTEHRUPTELR
MARCHEARRET |[FOWER): siud
au doxs at a dreite de I'squipement.
LE Wowiant “Manche” 5'allume rsgu
linemgteur et postionné sur ",
Prour arr#er la plasifausas,
poslanne [interupeur sur S0
[tiguare 1}.

B. FANNEAL DE CONTROLE:
hiura ¢

VOTANT MARCHE" (FOHYER,):
sallne loasgue T plastilicese el
Fou3 lension gf gue linterrypleyr
hharchel'dordr es1 positionng gur
L

Wb VOYANT ‘CRALEURTHEAT) :
Srallumo lerequo [ plastifeuze ozt
allume: ow arsquil laut plus de
chaullage.

() WOYANT "PRET (READY);
Indigue gue |12 temperalure
rOrtnERarant & Ml aisseue de film
uilizée es1 atieinte. Ceci 5'allumora
ICrEaus wias rmak raz & laminaleur
£n rarchie poue 1 prarmideg 1ois ot
='eftacera aprds 1 minute.

(1) TOUCHE “POSITION
ATTEMTE (S TANDE ). telle
touche sallume [arsque la
plesgtiiieuse passe en "FOSITION
LT TR E™ prawr alssser sa
lemoarature. ApoUyez Lur cette
Tguche pour rewenir g réglage
dpasseur e b pro selectionne.
TOLACHE = MILT Cete loucha
PR AL Al SEHACHSAREN Lk raglaget
der tempédratura AL fe vileseA
carmespondant A Mpaisseur da Bm
1 mul. Le Bilm Ulevia (1 mall) peand 2
idenlle grace aux 2 bandes rauges
SUr lg MAndnm an canan.

TOGHE *1.8 3 MIL ™ Ghawsit |2
tempéralare ¢1 |¢5 eglages oo
witeEs5e eXigas pour sas peilicules
de calibre plus Spais, Ce rigiage
ext automaliguemean sélactionne
|oor= dhg |a mise sows tension ge g
plasiheuse,

TEICHE "RARIOE = (FAST):
Agpuya? Sur corte uche pour
angmantar la vitesse de
plastification par rapport au réglage
pro-sdlocionng.

TOUCHE 7 ENTY (SLOWE ADpuwez
SUF cAHA toMche powr diminuer 3
vitesse oo plastihcation par ragppar
au Mglaga pré-selectionnd.

'*5-_:-} TOLCHE “RARCHE ARRIERE

[REVERSE ) el Bux roulaaux
08 TOURMAR &N SEAS Rl S0 Baur
oEQAGeT 1S DOLMAGAS.
£ TOUCHE “AVANCE™ [HUN):
cclenche 1 relabon des raukbans.
) TOUCHE STOR stappe la
rodadion ces rouleaus,

L E

CAHACTERISTICAS

A. INTERRUPTOR DE
CORARIENTE: Ubicada en ln parte
posterior derecha de 1 madguing, o
witewuplor AincA la porniEnde para el
Llamwnador. El panel dal imogadar
LCDO & iluminara al cprimir (A
posicidn 17, LA posicion d8
apanacd, macacd con una 0T,
desconcoka la cormente dgl
Laminadiar {=igura 1.
B TABLERD DE CONTROL:
Figura 2
POWER [safial da ancendidog:
Indica gue el laminadar as14
v BChUTac v oque ol Inerular
pirecipal de encendidolapagaco
51 en |la posicign 0"
(encendido), o sEa en |,

) HEAT fsedal de cafor):
5Se enciende cuande 9& encands el
laminacir g euanog S8 necesda
RS CAalear.
UREADY' [aelad G Fatod Indica wl
MRMente &n 2l que el [2manacon S
ha cAKntAD 10 suhciente para ol
1lamano da pelcula eslBcronado.
Se enciends cuando s enciende &l
Lam nador y 56 redts ecpubs de
1 minuto.
{1351 ammney boton de espera):
Este benbdim 56 (UM ina Clarc gl
lam.nador pasa a la modalidad
"STANDEY" (B0 AE[WAFA) ¥ KB
raduco la tamperatura. Al oprimis
rsta batdn, la unsdad regresa al
Apusla de iamaho ga pellculs
predalarminaa.
BTN 3 ML Selecruona 05
gjustes oe calor y velocicdad para el
rarmana de pelicula. La Felicola
LInuma [1 Mel) poads sar ikenblicada
meadianta b frana rop an el clindng
ta caridn.
BOTON 1.5 3 ML Selecoona la
[crmgperaiura i e yelocidad
requendos para esla peliculas de
tErF v SupEnor. El [aminedor pas
AIMOMALCATIANNG A e5ta ajusie al
activar el interruphor de
ancznoicky'apagarc.
FAST frépwdod. AL cpnimur, asta
BoIGn gumenty 13 walocidad del
Iaminader, eancelanoy el dpastc
preseleccionadg
SLOW (despasist- Al aprirnirko, esta
Mg meminuye o velocioed del
laminador, cancedando e Quste
preselaccionac.
I REVERSE finversidm): Invierte el
mavirmienbo dod roddio para eliminar
Atdtcos v ermedlluras.
£+ RUN {operar): Astiva ks rodillos
Para una aperackin normal.
EAE TP jparark; Pa o
movimignto de ks rodlilos,
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C. SAFETY SHIELD: Flgure 3.
Frevenls emtanglarment,
cnirapment and inadvertom
contact with the heat rollers.
Tha laminater wlll operate
only when ihe Salsty Shiald
is Incated in tha fully down
position. Power to lha molar
15 removed when tha shield is
ralzed.

D. FEED TABLE: Figura 3.
“he Feed Table is wsed (o
poshion Mems lor lamination.
The laminator will oparate
anly when the Fepd Table and
Feed Table Latch are properly
instalied.

E. TABLE INTEALOGCK
[ATGH: Figure 3. Usedlo
lock tha Feed Table into
pestbion 2nd activale an
interksck, swiph. The inlerlocs
[akch 15 [ocated on the lah
prderside of ihe Fead Table.
The table cannct be removed
without retrachng the [atch to
the: right while [iRing tRe 1able
upands and away from the
aminaror, The laminator will
not operale when the lable |s
remoyved andior the interdack
lateh is retracted.

F. FEED GUIDE: Figura 3.
The Meed Guida parmits
aligning the ibarn(5) 12 Lo
laminated and is used 10 keep
longer Agms steaight. The Feed
Guide may also be used to haad
smaller tems side by side by
pozitinning the guwie towards
1he center of the Fesd Tablke
and placing smaller dems
againsl pach side of 1he Feed
Guide as {hey ans being
introducad into the nip point o
1he heal millers. To position tha
adiustable quide, lbosen the
kb on the 1op of the guide,
slide il toy 1hie dasired posiion
and 1ighlen tha knob to secure
in placa.

C. SCHERMQ PROTETTIVO:
Frenviena aggravigliamandi,
nirappolamant & conlatt
inwablontari con i il ce
ngcaldamonio. Il laminatora
funzlonara golo & o schermo
prateilivo i lrova nella sua
posizione abbassala. La
corrente ai motar viene
intarrotta quando ko schermsg
vieng sollavale.

D, FIANG DI ALIMENTAZIDHE:
Il pigno o alimerban i ne wigne
wihzzato per posizionare gli
atieali da plasilicars, ||
laminalore Funzioners solo se
pianp o alimantazione e la
chiusura dello sl8330 30NG
InsLallali corretiamente.

E. CHIUSURA DI 5|CUREZZL
DEL PIANO: Figura 3. Weng
uilizzata per bloceans il puano o
alimeniazone in posFicne s
allivare Iinterruttare di
gicurazza. La chiusura dl
gicurazza & posia al di sotto del
piang i alimgalazione sulla
sinistra. |l plard non pud esnere
smentato senza ritrame la
chivsara che s bvowa sulla
dustra sollevandn
contermporangaments i pans
versg raie g versc [estema del
laminature. |l liminatara non
funzignera =e il piano b sista
smonkaio &0 la chiusura di
SiCUrezza & in pasizigna
relratia.

F. GUIDA DI ALIMENTAZIONE:
La guida di alimentazione
conserie Fallinsamento
fAellarticoloh da plastibcare. Per
posizionare la guida regolakbile
allentare la manapola posta
sulla parta superiors della
guida, larta scormare sulla
posizione desiderala & shingen:
la manopola per bloocare la
guida di alimentazions in
procivercni. La guida i
alimeniazinne viene utilizzata
per mantenere drith Gocumanti
lurghi. Essa pud inafire cssere
utilizzala per alimenlare
dacurment pid precol uno
Accant alranea, insersnda la
quida verso il cantro dal piano di
alimemaynorg @ disponenado gli
stampali di piccoke dirme s
canira 1 due kst della guica di
alimentazione mentre queshi
vengonn wtrodani nel punio di
presa dei rulli di Ascaldamento.
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L. SICHERHETSABDECKUNG: [ C. BESCHERMKAP: Vookomi

Verhindan Yenwickiungen und
ungewditen Kontakt mid dan
Hairwalzen. D2
Swherheisabdackung mub
vollkammen herunterges ooon
sain. Die Siremyersorgung wird
unterbrochen, wenn dle
Abdeckung hochgazogen ist,

D ANLAGETISCH: Zum
Arflegen dar 7 lamimerenden
Dokumente. Der Anlagslisch
und die anf{zprechends
Sellenfiihrung mi=sen komekt
montlert sein.

E. TISCH-VERRIEGELUNG:
Zum Posttioniaren des
Anlagelisches und Aktiviaren
des Sicherhaitsschaters. Dic
Yerriegelong betindet sich an
dar inken Linterseile des
Arlagatisches. Lm den Tisch
hewenen Iu konnen, med die
Yermmiegalung ruraGKaosgen
werden. Falls der Tisch entlernt
wird odar cia Yerriegelung
ouriickgerogen isl, isl der
Laminater nicht betriebsbereit,

F. SEITENFUHRUNG: (Abb- &)
Dignt zur Avsrichtung der 7u
larmnicrenden Doqumente, Wm
dig passcnde Seitenlihmung zu
pustigriaran, losen Sie den
oberen Knopt, bringen ihn in die
gewiinsehte Positicn und sielen
ihn fest.

D Sanenfiahrung bewirkl, dal
lngere Dokumente gerade
angelagl wardan konrnen. Sie
kann auch dazu werwende)
werden, kleinere Dokumente
nebanainander einzulihren,
indem sic 2ur Mitte des
Anlagetischas pogitgniar wind
und die kleineren Dokuwrmeants
an jede Seile der Seilenflhrung
qelegt werdan, sodal sie an der
Einzugsstalle der Heizwalzen
BiNQEZOGEN WETDEN.

vastzittan, vastiopen en
onopzetaljk contact mel de
warmterollers. De laminator
warkd allean als de

begcherm kap volledig naar
beneden is geklapl. Zadra do
¥ap omhoog wordt bewogen,
ward de netvosding
algeschakeld.

. INWOERTAFEL: Do
invoertalsl worch gefnuikt gm
documenten in dé juisle postie
ta brangen woor laminate. Qe
laminator warkl allgen als de
invoerialed on da vergrendeling
ervan comest Zip
geinsialleerd.

E. TAFELVWERGRENDELING:
Alb. A, Dece wordh gabewkd om
de invoertalel in de juiste posite:
vast te Zetten en egn
verrendelingsschakelaar te
activeran. Dg
vengrendelingssehake aar
bevindl zich aan de
linkeronderzijde van de

o rtatel. O tatel kan alleen
wirden varplaaist dooe do
yergrendehng naar rechts 10
Trekken en gelijklidig de 1alel op
1 illen, weg van de faminaior.
De lamninaler werkt mgl als de
1alel wordt verwijderd en/of
antgrandeld.

F. INWOERGELEIDER: Med
behulp van de invoergelowler
kan het te Iamineren dogumern
precias wordan gecentreerd.
O e verstelbare geleider in
te Juste pokitie ta brengen,
moel de slelknop bivenon da
geleider worden lGsgedrazud.
naar de gewensle posilie
geschoven, en weer worden
wastgedraaid om da
invoengeleider op 20 plaats e
houdan. De invoergeleider
ward! gabruikl am lange
documenten rech! 18 houdean,

| (e invoergeleider kan ook

worden Gebiuikt o klemnereg
documenten nazst elkaar in 18
wieran: plaals daanoe de
geleider angeveer in hel
midden van de inygartalal 2n
plaats di kigingre documeanten
aan baide kanlgn legen da
gelexder bij het invoeren lussen
de grijpzone van de
warmlerdlars.

C. CAPOT DE PROTECTION:
ampacha loute iniroduclion
intempastine ou todt contact
malencentrens aves e
roukeaus chaulants. Le
pastilieuss ng paut fonctionner
que 5i le capot de prodedcion st
dbaizzé, L'alimentatian o5t
coupda ddx que 1= capol est

| rerlevd,
D TABLE D'ALIMENTATION:

la 1able d'allmeniation est
ubilgée pour postionner lag
documents a Hastilier. La
plasiflause na peut fonclonner
que si la takle d'alimaniaton
esl camreslement positionnda g1
verrcuillée,

E. VERROUILLAGE DE LA
TABLE D'ALIMENTATION:
figure 3 ; snue sous |3 table

; d'alimentation, cété nauche.

Pour retirer la 1abke, soulevez la
e hrand e ioowat vars la droate.
La plasiilleuse ne peut
fonclionner que 5i la table
d'alimentation esl comectement
positionneés at verroullée.

F. GUIDE DE
POSITIONNEMENT: ce guide
noermaed d'aligner les documenls
i plastilier. Paur ragler le guide,

Jdosssrre? ke bouton-vis du

quide, faites glisser l2 guadc
jLsOUTE 3 postion dasiréa ot

resserrez |2 boulon-wns pour

mgintenin 12 gukdle en positicn.
Ce quide est ublisé pour
mainterr les documents bien
alignés. Il paut flra égalemant
ubis g pour posiicnner da petits
docurments cile achte © placer
aioes e guwie auw cenire de |8
iable d'alimemalion et alignez
les documents da chaque chté
du gusde pour gQuils swent
entrainés par les rouleaux

chauffantg.

C. ESCUDO DE SEGUAIDAD:
Figura 3. Evila las
Ghalruooinnas, [os atazcos v ol
conlacha inesperedo con les
radillas térmicos. El laminadar
operard docamants cuandg ¢l
Escudo de Sequridad esle
complelamente enganchado.,
La earrl#nte an al molor =&
dezconecla ¢l quitar of essudo.

D. PLATAFORMA DE
ALIMENTACION: Figura 3. La
Flataforma de Almentacidn
[Figura 3} sn uliliza para
cokscar los aiculas que van a
ser lkaminados, El laminador
operard unicamente cuando (4
Plaialorma de Alimentacion ¥
el Pastlllo da la misma esién
ingtaladas apropiadamania.

E. PESTILLD DE ENGANCHE
DE LA PLATAFOQRAMA: Figura
3. Smusa para anganchar la
Plalatorma de Almertacion en
su lugar y para activar un
intarruptar da anganche. El
pestillo de enganche csta
ubicadg an la parte imlaror

Dirquerda de la Plalafoning de

Alimemaciin, Ma se puede
guiar la plalalorms sin emopujar
2| peslilo hacia 1a derecha
macntras s alza la plataloma y
se aleja del laminador. El
laminader no operard despugs
do quitar a platalarma y'o
empujar el peshillo de
enganche,

F. BARRAA DE TOPE: Figura 3.
La Bama de lops penmite el
alineamienta del articula o

; arliculos gue desea laminar y

para Que 1os aniculos largos se
manengan derachns. La Barra
de Tope lambién se puede usar
para alimentar aficulos mas
peguanns simulaneamenie
COlGsANAGIns A0 & A0,
colocando la barra en el centro
e la Plalatormna da
Almentacidn ¥ colocAndes
dichos anlculos a cada lado de
la Barra de Tope al introducirlos
en ol punto de presidn dg ks
roditios tarmicos. Para

po3IC 0N 1A barra ajustable,

_afloje & batdn en |a parte

superior de i3 barra, deslice la
harra a la posicion deseada y
apriete gl bolon para ljar la
Barra de Tope en au lugar,
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G. HEAT ROLLERS: Sibconeg
rubber coated stesl tubes.

Used to heat the laminating filt
and campress the heated lilm 1o
the iterns Being mmated, Heal
is provided by an imlernal
nfrared glement, The heat
rollers are motor driven lar saase
of Inading oew Hlir (Figura 34,

H.IDLER BAR: The idlar bars,
localed near each supply rall
are, used 1o direct the Tilm to tha
heal rollers. The bottom (dier
Bar is movable 10 sasa him
[wFTul bTe B

. PLALL RQLLERS: 1he pull
rallers, located at the back of
1he laminalor, arg motor drivan.

They simultanecusty pull the
film and improwe the qualty of
the Laminaled e,

G. RULLI T
RISCALDAMENTO; Tubi di
auciaio rvestdi ingomma al
silicone. Utiizzati par riscaldar
u hlmn gdioingapsulazione e 1ar
acerire il film riscakdato sugli
articoli da plastilicare. |l calgre
vicoo fornile da una resistenza
intarng ac inlracgsso, Dralh dj
nscaldamento sono azionati a
molore por lacilitars il canca-
menta o nudwo him (Figura 3A),

H. ASTA FOLLE: Le asia folli,
poste Accantd a Ciascun hobna,
yenQang ubihzzale per grienlare
il Tihim werso i di
nscaldamento. L'asta lolle
imlericre & mobile per facilitang il
caricarmento dal film.

[, RULLI TEMRITORLE | rulh

_tenditari, post sulla parte

; posignora dal laminatara, sono

J. REAR SUTTER: Lsed o cut
the lilm web where i1 exits 1he
rear gt thie kaminator (Feguree 4),

K. CIRCUIT BREAKER:
Flectrical satety devwe, localed
under the ek side cover, can be |
resat 1he oparatar of Inppged
{FiQure: 4],

WARNING: If he bregker

inps a second nme after
betng rezel, conlact GBC
fatkonal ServICe Or ywour
deakerdsinbutor lor assistance.

L SORE ADAFTERS: The Nim
shaf holds the supply roll and
1he adapters with [ocong collars
hald the rolls ol Him on the
shalt, [Figurc 4.

M. FILM WEB: Laminaling film
lo@dad inkg 1he mAching,

M. MIP POINT: The poml at
which the tap and bottom rollers
come inla contact. The Mip
Famnt ol the heat rollers is 1he
place al which the dems fur
l[amination ar introauced inlg
the Laminalor,

aniprali 3 med pre, 55 lrang
znnulaneamenle 1 m
miglicrando |a qualita
dell'aficalo laminaio.

J. TAGLIERIMA POSTERIORE:
Ulhzzaia per laghare il velo di

“lilm atla suwa uscita sul refro del
‘laminalore. (Figura 2;.

‘K. IMTERRUTTORE

AUTOMATICO: Sesig
dizmnesialn. questo disposiliva
elelinco di praiezione, pasto
sato il pannello laterale sinistro,
pud ossere ripristinalo
dal"ocperatara. [Figura 4].

ATTERZOME: Se finter

ruttore si disinnesta vna
seConda volla dopo assarg
stato ripnshinata, contallang
lecnica GAC del rappraseniants
Iocalefdisinbytore

L. ADATTATORI DI NUGCLEG:
L'atbarg deld Bilrm sostiene 1g
bohina e gli adattatori
sostengana i rotali di film
sullaltyerg (Figura ).

M. YELO DI FILM: [ film
l[arminante cancato sulla
macchina.

M. PUNTC QI PRESA: Punloin
cui il relfo superiare 2 quallo
infarare vangonn in contano. il
punte di presa der rull di
riacakdamento & il punta in cui
ghi articoli da plastibcare
weRGONS introdot nel
laminalore.
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G. HEIZWALZEM: Sllicon-
tiberzogene Walzen, Erhilzen
dim Laminiar-Falie und pressen
die erhilzten Folben aul dia
Dokumente. Die Hilza wird won
glnem inneran Heizelement
gelieled, Die Heizwalzan warden
zum preblemiosen Folisoeinsug
angeiricben [Abb, 34

H. UMLEMKROLLEN: Bafindan
sich wor jeder Herwalze, um
g Folisn 20 den Heizwalzen
zu leten, Dig untere
Lmlankrole st Deweghch
manter, zum problemosen
Folienweachsol.

I ZUGWALZEN: Belinden sich
hanier den Herzwalzen und
werden Motor betrieben. Swe
piahan dig Folien ain und
verbessern die Cualial dar
Laminaligr.

J.HINTERE SCHMEIDE:
Schneiden Jie Falig ab, wann
gig dan Laminalar verlassen.
tmbhb_ 4

WARANUNG: Wenn der

Serzschalier zum
rwelten Mal nach dem
Ricksialen ausgeldst wird,
wenden Sie sich bitte an GEC
Mational Service oder an lheen
YVerragshandler, um
LIm&rstitzung zu erhahen,

K. STROMKREIS-
SICHERUNG: Als elektrisuhe
Sicherheitevorkehrung an der
linken Hinterseite. Kann wom
Bedienar wiadar ainqaschaltel
werden, 12115 % ausgeldst
wurde LARD. 4],

L. KERN-ADAPTER: Dia
Falegnachzen lenken dic Folien-
Zulighrung und die Kaen-
Adapter halten de Folenrgllen
aufdar Achse. [Abb. 5.

M. FOLIEN: Laminierdolig, dig in
das Gerdt eingalegt wird.

M. EINEUGSSTELLE: An
diesar Staila retien die obere
und unterd Folisn susamman.
An der Einzugsstelle der
Heirwalran wordan dia zu
laminkerenden Qokumente in
den Lamingicr eingelioh,

G. WARMTEROLLERS: D zin
stalen buizen met een coaling
van sihconanmubbed, die de
lamineedilm varmilien en doze
1egen da [e fzamineran JoCu-
menten drukken. Oe warmie
wiordl gelaverd Joor een inlamn
infrarond verwarmingss kernant.
De warmterollers worden
AungedTaven Ooas ean molor,
2003l inyoeren van ey filem
eenvoudig is (rie alb. 3A].

H. VALILODFERDL: De
wrijloopeglian, die 2ich bij de
toevgerrolien Dewndaen, wardoen
gebruikl om de lilm naar de
wanmierollers le leiden, De
onderste vrijflooprol is
ulnecmbaar om hat laden van
de him ke vergemaksalikon,

Il. TREKROLLERS: e
trekrallers, die zich aan de
achterzifde van de laminalor
Bevindan, worden doar een mo
bor @angedreven. Ze o ef
voor dat de him caor hel
apparadl wordl getrokken an g
kwsaliteil van hel gelamineerde
documeant word! verbeterd,

o AGHTERSTE AFSNIJRAND:
' Darea wordt gebauit om de film.-

baan al by srgdan ap de plaals
waar deze hel apparaat aan de
achierzipde verkaal (zie a0, 4).
WaAARSCHUWING: Als
de cirguilonderbraxar
nogmaals onderbreakl na
gpenieuw instellen, moat man
voor assistentie comact
apenmen mel o plaatseljke
Tochnischa Yeregemwoondiqes
ot thisintuteor van GRE.
K. CIRCUITCHNDERBREKER:
Dt & e eekrischa beyvailiging
die zich bevimdl omder de kap
aan de linkerkant en na 2en
ondarbresing kan wondon gene
set duor Je ppocaloe (e Al 4)
L. FILMKOKER EN KERYN-
ADAPTERS: De liimkoker
howdd de filmeorsad vasl én
de kernadapters houden de
hinrallen op de Kaker o hun
plaats (zie afls, b,
M. FILMBAAN: Lamineedilm die
in het apparaat wiondl g svosrd.
M. GRIJPZOHNE [NIP]. Hel punt
waRr e DOvensta an gnerste

[ rallers met ef<aar in contact

komen. De grjprane van de

warniergllors is Je plaals waar
de te lamineren Jesumeanten in
da laminalor warden ngeyvodrd,

G. ROULEAUX CHALUFFANTS:
Wwhes en acier recouaets de
Camnchau: siliconé, uiitisés
powr Ghguller le film de

i plastification &t le faire adherer

par pression sur les documents
a Pastilier, La Shaleur ast
dégagee par un element interng
A inlrarouge. Les rouleaux
chauliznts peuvant atre
Achonngs par un meleus pour
facilter ke chargement de
nouveles bobines {ligure 3A).

H.BARRES DE TRANSFEAT:

Ces barres de Fansier, situées -

pres de chague roukeau
grahmanlation, penmetent ag
chriger be film wers l2g roubean
chaullanis, La barme de transfed
inferieure est amovible pour
faciier Ia chargamean! das
Bobings ok film.

I ROUJLEAUX
D'ENTRAIREMENT: les
rodleas dantraingmant, Sibés
A lammigre de by plastfieuse, sont
aciionnds par un inebeur. 1ls
enirainent e film gl améhgrent
la qualité de plastification,

J. MASSICOT ARRIERE: 11ilisd |

paur couper les ey de hirn
recentionnos &n Some Jde
plasiiliezuse ([xgure d}.

ATTENTION: 51 le coupe-

Lirguit s'enclanche uneg
sepone fois apres avor dd
remis & Z89g, cunlacier wolre
réparaleur GBG régional ou
volra revendeudr disliibuteur
pour toyie aide technique.

K. COUPE-CIRCUIT: disposil -

de secuntd alacirque, 508 sur
ta gauche du capd, peul &'re
rainitialise par 'opéralear apres
coupure {hgure 4,

L. ADAPTATEURS DE
MANDRIN: ces adaptateurs de
mandrin permettent de

- miginlenir ks Dobines de ilm sur

les anes (figure 51,

M. LE DE FILM: lilm de
plastitication engagé dans la
plastifioge.

N, PDINT DE CONTACT: paint

da contact du rouleas supdreur
et du roulaau inléneur. La point
de conlact des rouleaux
chaullans so situa exactament
au poin! Jdmtredudion des
documents dans 1a pasiileose,

G. RODILLOS TERMICOS: Lus
Whos de acerd Can capa & hulg
de silioena cabenfan la policula
o8 laminacion y comprimen la
peticula calenada en Igs anliculds

_que es1dn siendo lminades. El

caker es suminisirado por un
elemenio intema de calenta-
mienic, Los rodilles termicas son
accionados por un makor para
facilitar la inroduccion de
pelicula nueva (Fiqura 3A],
H. BARRA INTERMEDIA: | a5
barras inlermegias, uhicadas
cerca de cada rollo de
suminisirg, se yilizan para drsgir
la pelicula hagia ks radilles
larmicas. La Barea intermacha
marnas sa pueda desmaniar
para facilitar la ealocacion de
pellcula nueva.
I. RODILLOS DE TRACCION:
10z rodillss de rraccign,
ubicadas en [a pare posiersr
del laminador, 500 acCmnados
par un motor, Dichos rodillos
Jalan T peliculs
simultaneamenls y mejoran [a
calidad del arlicula laminado,
4. TAJADERA POSTERIOR:
Usada para conar la cinta
lamingda al salir por la parte
pexslericar cleal Larnireskar (Fugurd 4},
K. INTERRUPTOR
AUTOMATICD: Esta as un
dispositivd Clocinioos oo
sogurdad, ubicado cn ka pane
posiernr del laminadar cerca del
cable ekectrica, y puede ser
resa|uslac por al operadoe 515e
wielee [Figura 4).
ADVERTEMCIA: Sicl
Menopter adtomatico sc
vueka por sequnda ver

_después de reajusiaro,
| COMURigUese con sU

Reprezentanie Técoico Local de
GBL o con el concasianarnial
dizlribuidor para que lo asislan,
L. ADAFTARCAHES DE
FLJACION DE NUCLEQ:
Sostienen y lijan los rallos de
pelicula cn kos ojes para evitar
que s mucvan hacia los lados
(Figura 3).

M. RCLLO DE PELICULA:
Peliculz ag laminacidn ubicada
Adenira de [a magquina.

M. FUNTO DE CORNTACTO:
Punto en gl cuad Iog rodillos

& rmicos supeticr B infernor
entran an centactn, y punio en o
cual 08 articubos gua Bslan
sicndo laminados se M roduccn
en sl laminador.
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DPERATING INSTRUCTIONS  ISTRUZIDNI PER L'USO

1. Turnthe laminator on (I althe | 1. Agenda sullintarrutiore

CUT-CFF BLADE

MAIN OMIOFF
SWITGH

14

Fig. &

CIRCGLT
BREAKER

main pwear swilch lacaled at
the back of the maching
i{Figure G). The HEAT | T
famp will come on and ths
REATDY|(3] light will
illrmingte Igr approximately
g rminple then Qo oul,

2. CAUTION: Make sure
safety shiald and lagd
Iray ara in the proper position
I3 aparate the unit.

- The laminator will

aulemaltically defauh 1o 1he
1.5 and 3.0 MIL setiing. 1!
you are using .0 MIL film

1.2 MIL bubion, The
laminator will ot Ihe
IGmperature Iov the
respeciive film and 20 b,
band paper {copier papark.
you are laminating heavier
siock press SLOW 10 redure
Ihg speed lor 3 qualry
keminatian. N he item is
tighler ingrease he speed by
pressing FAST. Adjusting tha
speed conirol to (oo hign a
spead may canse the HEAT
() ramp to Miuminate. You
wil havo to slow the
larminator down o arder to
ensure groper lamnaticn.
Reler 1o the spead Guide
Chan, located onthe lop
fight side cover or seclion
SPEED GLIIDE AND THE
ART OF LAMINATING, for
spoed salings an simalar
malerizl,

. Oo not bagin lam|naling

until the HEAT[[]lamp goes
cut and the READY "] tamp
lfaminates. The normal
WAy {ime |5
approximataly 10 minples,

. Positon the item|s) 10 ba

laminated ¢n 1he Foed Table,

qanarale pusio sulle parte
posieriore della macchina,
fornirg tensione al laminatore
(Figura B). La spia HEAT ;3]
(RISCALDAMENTO) o 1a
spia READY (PRONTO!
gi ancendong pes circa un
minuto pai &1 Spengonn

2. ATTENTIONE:
Asskcurarsi che o
sehermo prolenive ed il
piano th ahmentaziane siano
posizionali corredamente
cansenendn i lunsigna-
mertlo dell'unita.

1 & 1l laminatore si imposlera
wou must manually press the |
1

automaticarmente sui valori di
delault del him 1,3, 3.0 MIL.
5w 5i ulilizza flm 1.0 MIL&
NEG2SSALD prarmere i
putsamec 1,0 MIL. 1
laminalore impostara ta
femperaiura per il rEpativo
filrs 2 per cana da scrivers
da A0 gr [carla per folo-
Topiatricif. 3 5i lamina carta
di spessare maggicra,
premere il putsanie SLOW
ILENTCH per ridurre 13
velocitd od ottenara una
incapsulazione di qualita
roiglire, Sa 'articalo &
leggens, aumeniare a
yalocita pramendo il pulsanie
FAST [WELQCE). Heqolare if
canirclo di velacitd su un
walore trappd ata polrebbe
far accenders la spia HEAT
{RISCALDAMENTGS)[Z] Par
garanlire una cometta

inGAaps ulaciene, sard
necessario ridorms la velocid
dgel laminatore, Har
riferimento al gralico guida
delle yvolocha pasio sul
pannelo supenora [als ges-
tro o al capitolo GUIDA ALLE
VELOCITA E L'ARTE DEL-
L& INCAFSULAZIONE, per
le impostazioni o welpoitd
riguardanti malenali simili.

. Non avviara la Incapsulazone

fincheé la spla HEAT
(RISCALDAMENTO) [ | non
si spegne e la spia READY
{PRONTO} [£3] 5i iHlumina. |l
narmake tempo di riscalda-
mente & dicirca 10 minui.

- Posizionarg Fadwoky| da

plashficarea sud piang c
alimaniaziong.




BEDIENUNGSANLEITUNG

. Schalen Sie den Laminalor
am Hauplschaltér hinlen am
Gerdl ein (Abb, &), Die
Haizlampe HEAT [T7] wird
eingeschaltet, und Jas
RAEADY [E Licht leuchict
ungakane aing Minde lang
aul, um dann zu ekischen.

2. ACHTUNG:

Yergewissann Sie sich,

dah sich die Sicherheis-
abdeckung und der
Anlagetisch in ihrer ruhlgen
Position balinden.

. Der Laminalar siell
automatisch die “1.5, 3.0
ML Stellung &in. Falls Sia
1.0 MIL Folie verwenden,
missen Sia die 1,0 MIL -
Taste beldigan. Der
Larmnatar stelt aulomatisch
die lemperalur fur dhe
jerweailigan Folien und B0 gr.
Fapier (Kopierpagperd g,
Falls Sie s1frkeres Malerial
varwanden, batdtgen Sa die
SLOW-Taste, um die
Geschwindigke!t zu
varnngern. Falls das Matenial
keichter 1st, betdtigen Sie e
FAST-Taste, um dig
Gesghwmdigkeit 23 eriohen.
Fallz die Geschwindighkeits-
Kontrolle zu schngll
eingestell sl kann gig
HEAT Anzeige[D]
auflaychban. Sie milssan
dann die Geschwindigkeit
varringern, um aina optimale
Lammation ru errexnen,
Lazan S hierzu die
Anbeitung aul der cbheren
rechten Titelsete oder den
Abschnilt “Geschwindighit
und Lamination™.

. Beginnen Sk nlcht mit der
Lamiration bevor dle
“READY" [0j-LCD-Anreige
aufleuchiat, Dia normala
Autwarmzet belrdgl ca. 10
Minuten.

. Positonieren Sie de zu
taminierenden Dokumente
aul dem Anlagatisen,

BEDIENINSTINSTRUCTIES

. Schakel dea laminator in mat

behulp van de nelschakelaar
aan de achterspde van hel

apparaat (rie affy. 6. Het
thammalampjs HEA ]

al aan en hal lampj
gereed READY il
QNOQEVEAE 2AN MiNUL 50 2n
gaal dan uit.

2. PAS OP: Zarg evoor
dal de beschermkap
an gl invoerak moda jurisie
positie Zijn om et apparaal
te bedhanen,

. De laminaler is standaard

ingesteld op 1.3, 3.0 MIL.
Als U gebruik maakt van 1.0
MIL filrn, mpal g zalf op da
knop 1.0 MIL drukken. Og
laminatar stekt de
ternpeeral way in o de
gebrukte fifm en op 20 b.
Dankpostpapiar
(kapieerpapierl. Als u
2waardar papier lamingan,
maet u op Je SLOW-knop
drukken om de snelheid le
refucaran en een kwalilahel
qoed laminaal e verkrjgen,
Als het dacument juisl lichter
is, drukt oo do FAST Xnop
om de snelheid 1e verhogen,
Al u de snalhoid op ean la
Roge waarte nsiel, kan hey
zijn dat het lampje HEAT |5
ophenl. L moat dan de
snelhaid tervgbrengen om
varzakerd g zijn van gen
curceche famriate,
Haadplesq voor de

sl hasdsinstelingen van
soongelijke materialen de
tabel aan ge
rechlierbovenkant van de
kap ol in hat deel
AANWLIZINGEN T AW
SHELHEIDTEMPERATILIU
i EM DE KUNST YAM HET
LAMINERERN.

. Beggln niet mal lamineren

voordal het HEAT-lampje
@] utigaat &n het AEARY-
lample [C]oplicht. Da
narmake opwammjd
bedraagt ongevaar 30
FTHNLEG.

- Plaals de te lamineren

documantan ap de
invoetalel,

1. Positianngz finledTuptayr

4, Ne commencez pas la

. Posibwnnez le document A

"MarchelAmrat” situe au dos
o i3 plastifiousa sur
“Marche" Ifiqure B). Le
voyam HEAT jChaleur)[et

ke voyant READY {Prét)[)
s allument pour une minule
&) apras ilg s"ategnanl,

2. ATTENTION: Assurez-
WS QU 18 CHpUT e
prolectsan soit bien abaisse
e I 1able dafimantalion
correcternan! verrouilkée.

+ L plashliouse sélegtipnne |

auvlomatiquament |6 réglage
1.5, 3.0 MIL™. 3 vous uliligez
du W de 1.0 mil, appuysez
sur 12 tousehe “1.0 MIL". La
plasirieouse régle sa
temp€ralure on fonclion du
film Gonaseondant &1 dun
aocdament papicr de B0 g/'m2.
Srvous plasthihes un
Ancomenl plus epais,
appuyez suf la tpuche

“L ERT SLOW gour diminuer
|2 vilesse et abiCnir unc
mgnltoung gualitd de
plasification. Si le document
e31 plus hn, augmentaz la
witasse en appuyant sur 13
touche "RAPIDE" FAST. S
VOUS BLQMam ez op 1a
vilsse, e voyvant "THEAT®
{chaleur) i powt s'allumer.
Crminues alors la vitasse
pour gbtenir une bonne
qualitd do plastibcation.
Reporez-vous au guide de
vilesse da plastilication Situd |
sur la panlie superieure draile
du capot DU au paragraphe
"Gk ok vitesze &l andela
plastitication®.

plastificarlon avant qua la
voyant “HEAT"{chateur] [TT]
301l dbsind el le voyant
“PRET" READY[L}]allumé.
Le temps normal de pre-
chauffage est darmwipen 10
minutes.

plastifier s0r Ja tatyle
d'alimentalion.

4
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- Enciondg al larminadar {1

. El{aminador 8¢ aGlivard

. Mo comience a laminar hasta

. Coloque oz arliculos que va

INSTRUCTIONS D'UTILISATION [NSTRUCCIONES DE OFERACION

mediante el imemupor
principal utrcado en ka parte
postarion da la maquing

:Figigra 6]. Lasefal HEAT
[cal r}[m y la sehal READY

[Iistn][ﬁ_] 38 anciendan par
un minuie ¥ luego se
apagan.

2. PRECAUCION:
Aseqtirese de qua ol
escuah de sequridad y |a
bandejz de alimenacian
estén en la prsedn correcta,

autorndlicamente @n la
posicien 1.5, 3.0 MIL. St
wliliza una peelicula de 1.0
MIL, debe cprimir manual
menta ¢l bolan 1.0 KIL . FI
laminador ajustlard
automaticameanta 1 temipor-
atura para la pelicula
Ccorrespondicnl e ¥ para papdel
bond oe 20 0. (papel para
copiar). Sidesed laminar
A alas mas gruasss,
oprima SLOW (despacia)
para reducir la wakcidad
phianer ash una laminacsn
de calidad. Si el articulo es
mas liviana, aumeanie [a
velocidad oprimendo FAST
irapido). El ajuste demasiada
ano o [a velgoclad puede
hacer que & ilumine L sefal
HEAT [calor [£] . Usted
debera redocir la velocdad
del laminador para obtener
una laminacidn adatuads.
Consutte I3 1abla Guia de
Laroingadn, ubssada en 1y
pane supenior dorocha de ka
sefatn GLILA OE
LAMINACICHN ¥ EL AHTE
DE LAMINAR para bos
ajustes da valocidad para
materiales similares.

qua se apagua la sedal
HEAT (calor) || v se llumine
la sefal READY [higlo) D). EI
liempo normak de
cakentarmento e5 de aproxi-
madamentg 10 minytps.

a laminar an [a Plalatorma oe
Alimanackin.
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DPERATING INSTRUCTIDONS

6. Press RUN[A]. The ralers
wil bagin le turn, wan for the
heal ting I dizappear Mhen
push the lem(s) into Ihe nip
peant ol e kol iollers,
Addilional tems can be
taminaled withoul Stopging
and slarting the laminalgr.

7. Should 2 jam {wrap up)
gecur, press STQP ]
Heler to ihe seciion
CLEARING A FILM JAM for
speciic insliuclions,

B. Siop tha lammator once all of

Ihe lgminaied ilems
compietely exl 1ha raar of
He machine.

CAUTION: ;_z—ll:ln not
reach over |he laminatar
o gperale the film cuter.

4. The Fiim Cifter may be vsed
to separate the laminated
ilems e ihe Tilim waty,
Fosimn the cutler on either
side of the laminator,
dJepress the cutler's handle
while siding the cuner
across the film wet.

1. Allgwy the laminalor to remain

powered f i i3 anlicipated

that the machioe will e pzed

within a short period of lime.
I the [aminalor 5 1t Ior
migre han 3 hours wilhout

being used the STANDBY[(H)
BUMGn wall itamiinal e, Afer an

addiwnal 1 hour ol non-Lse
the laminalar will shut ol
conpdatuly, The POWER
and STANDEY [ lamps will

remain ifuminaled. To reset

ihe unit press the
STANCBYL button,

The alached power cord can
b disconnected {rom the
receptacie whaon the laminator

will ot be used lor long pericds

of time.

INSTRUZIONI PER L'USD

6. Premere il pulsanie AUN

7.

(AYYIOL &)L 1 rul
inizi@rAnND A girane,
Aflendere che la linea di
rscaldamenio 51 5penga e
spingena laticokei nel punic
th presa dei rafli d1
riscaldamento. E* possiile
pasiilicare ahn anicol senza
arraslang ¢ nigwviarg Iy
macching,

fn caso di wncapparnent
[riavwodgimentiy, premers il
pulsante STOP {ARRESTO)
|iz] Far rifenimeanta al capitalo
RIPRISTIMG FILM
INCEPPATA por istrugeon
dettagliale.

. Farmars il laminakore una

voHa che totti gli aniceli
larnirati Siang uscdi
completamente dal relro
della macchina.

ATTENZIKINE 'EI Hon
estendersi al di aopra del

laminatare par ulllizzare la
tagliering dedla film.

9.

La 1agligrina del film pud
venir ytilizzale per separare
gli articol laminati dal velo di
lilnn. Posicaonare la Laglicg
su entrambi i kati del
laminaicre, prameng zulla
manigha della 1aghenna
meanire 5i fa scorrere |a
lagliefina yngo I veld di fien.

10- Lasciare il laminatore

ACCOS0 58 51 preveds d
Wihzzraro in un breve arco i
cmpo. Se il laminatora vieng
lascwie inulilizzato per ohre
3 ora, il pulsante STANDBY
[0 51 illuminerd, Dopa
urrahra gra inattivity, il
[aminatore si speqnerd
cormpistamente, Le spie
POWER (ACCESD) &
STANDBY [(irirnaranno
iNuminate. Par rprshnarg
['unitd premere il polsante
STANDBY [T

cavo di alimenlazione in

dotaziona pud essere
scilegato dalla presa guands
non si prevede 'Wilizza del
laminatore per unghi pencdi di
tampg.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

£. Batitgen Sie de AUM-Tasle
[, . e Falien-Aollen
beginnen sich zu drehen.
Warten Sie, bis die
Cilandsielle der Walzen nich
mehr sichibar est uad egen
Sig dla Dokumente dann an
die Einzugzstelle der
Heirwal-an. Waileia
Dokumente kdnnen ghne
wederes Soppen und
S1anen des Gerates laminiar
wotden,

7. Bolhe ein Foliemerickler
auftretan, betatigen Sie die
5TAP-Taste [, Lesan Sie
hierzu den Abschnm
~Baseitgen engs Folian-
Saus" Ir ndhere
Erlauteeangaan.

B. Stoppen Sie den Laminatar,
wenn a8 Dokumants an der
Ruckseite des Gerales
hergusgelauien sind.

ﬁ ACHTUNG [ A% | Fasson

Sis nicht dber den
Laminator, wim den Follan-
Schnweider zu bedienan,

9. Der Falicn Schneider kaonn
verwendel werden, um die
l[arminicrten Dokumente am
Auslag ateuschneiden.
Positonieren Sie den
Sananschneider an einger
Serte des Laminigrtors.
Dricken Sie dan Schoeige-
Hebeal heruntar, wahrend der
Laminglor staht.

10. Lassen Sie den Laminatar
angeschahet, wann ar
inneihalb kurzrer Zeit wieder
veryendel wird, Falls ar
[&nger als 3 Stunden nicht
benulzt wird, leuchiet dia
STANDBY-Anzaige [(1]auf.
Mach weileren 1 Stunde stell
sich der Lammnator komplett
ays. Die POWER und
STANDBY-Anzesxgen [0
leuchten waiterhin ayl. Um
das Geardt wieder
einruschaltan, balstigean Sie
die STANDBY-Tasle [[7].

Das baigeliighe Strombabal

kann herausgezogan werden,

falks der Laminalar lir langere

Jait nicht Denuta! wird,

WML

BEDIENINSTINSTRUCTIES

6. Druk op de RUN-knop| 4.
De rallors bEginnen nu ke
dradien. ¥Wacht o da
warmiesiregp verdwijnt on
duw dan hel document m ga
grijprong 1uzsen de
warmterollers. Yalgende

galaminoerd rander het
apparaal url 1e zellen en
war 1g slanen.

7. Als het apparaal vastloop,
crek dan op de STOP-knon
[ Raadpleen net dec!
VYEEWIIDEREMN YAN
YASTLOPERS voor
gedetalleerde restiuc s

uigevoerd asn o
achierzipde van hiet
apparaal.

‘1 vOORZCHTIG [ AR |

Buig niat over de
laminalor heen gm het
filmanijmes te bedienen.

9, Het Whmsmiprngg kan wordan
gebeuikl om e
gefamineerda documeitten

Plaats hel smjmes naast de
laminator on druk de hendel
wan biet mes naar beneden
lerwijl u het mes cwver de
filmbaan bawesagl.

10. Laat de [aminalar
ingaschakeld als u verwacht
deze binnen koete Hjd wae?
nodig te hebtan. Aks da
laaminator fangar dan 3 uren
angetruikt staal, licht de
STANDBY-knop (V' op. Na
nag cens 1 our zal de
laminator vollediy worden
vitgeschakakd. De lampjes
voor POWER en STANDDY
f15] blipren uil. ek op de
ETANCEY-knop [(h]om het
apparaal ta reseften.

Hel aangesiotan nelsnoses kan
uit de wandeonlactanos
waorden getrokken aks de
laminator gedurende langers
tipd et wordl gedruikd,

dogumenien kunngn wordan

A, et de laminator Uit Wanneer
ale documenten wolledig jn

ke schesden van de liimbaan.

INSTRUGTIONS D'UTILISATION INSTRUCCIDONES DE OPERACION
6, Appuyez sur (2 louche

“AYANCE" RUNLY|. Les
roukEaly COmmenten] &
laumner, atlendez gue Iz
refra Jisparaisse al
poussez les documenis
jusqu'au point de contac] des
rouleaus chaulians. 11 n'ast
pas nécessaire 9'aréler el
de redémarrer Féguiparnes n
pour plastilier les documents
sumvants.

7. B ¢as do bourrago, appuycs

sur Ia tlouche STOP[SH]
Heponaz-wous aub

paragranhe "DEGAGEMENT |

DES BOUAARAGES" pour
gyl nstrechon spacifique.

B. Ar12z la plastilieuse une

1% QLea baus bos documens
sonl ressots an ilalie 4
arigre ce "gquipemeani.

ATTENTION: [ A% | Ne

passez amals par dessus ., ninador para aperar al
Ia plastifieuss paur manipuler
la massfcol.

0. Vous pouvez uliliser e

massicot pour couper le g de
filvn componant les
goturments plastiiss.
Positicnnaz le massicel d'un
¢ié e [ plastifieuse,
ApPUYBEZ Sur |3 poigids at
laites glisser Io masscol sUr
toine L Bargpesur Qi le e film.

10, Vous pouvez |aisser volre

plastilivuse ranchie 5i vous
avez d'aulres docomenls 3
pastilier gans Thaure
suivanie, Au bout de 3
neuras g non yilisation, le
voyant STANDEY )|
“POSITION CATTENTE™
s'alluma. Au boul de 1 hayre
supnlémantarss. 2
plasiificuse ='arete
aulomatiguemenl, Les
royanis POWER “MARCHE"
el "POSITIOMN D'ATTENTE™
restant allumes, Pour
réulilizar la plastifieuse,
appuyez sur la lowche
STAKDBY "FPOSITION
PATTENTE ()

Détranchez ka machine en cas
de non ullisation prosngee.

L

8. Qprima RUMN {operar} [F].
Log rgdillos comenzarén a
girar. Esperc hasta que
tesaparezca la linea de
galor, y daspués Bmpuje o5
atticules hacia el punto de
contacto con los radilles
rmicDs. Se pueden Eminar
ariculos adicionales 5in
1Bner que parar ¥ encerdar
el larminadear,

7. Siccurre algun atasco,
oprima STOP {parari [{1].
Consulte la sectiin
MAMNERA [IE
DESCBESTRUIR ATAZCOS
para |23 insliuccicnes
cEpocilicas.

4, Pare el laminador coandg
todas los artleulas hayan
sdligo completamente por 13
parte poslerior e 12
maquina,

A PRECAUCION: | Jid |Na

coloque ka mandg sehra el

cortadar de pelicula,

3, Bl Gortadar de Pelicula
puedc Ser Usa0o para
separdr 1os anicules
laminados ¢ 13 Cinla da
pelicula. Coloque &l conador
an Cualguiard da los lados
del laminador, y baje &
manga del corador mieniras
Io deshiza @ trasdg (o 13 cinta
de pelicula.

10, Deje encendido &l
larminador si piensa usarko
denlio da on periodo corta
de hempo. 5i el laminador
permanece encendido
duranie mas de 3 horas sin
sBr usado, af botdn
STANDAY (espora) [ s
iluminara. Después da un
pariedn adicional da 1 hara
sin Lsario, el lamingdor 5
apagard por completo. Las
sanales POWER {sncendido)
y STANDBY (ESPERA) [0
parmaneceran Huminadas.
Dprima el botén STANDBY
{ESPERA] [T para activar
nuevamente 13 unidad.

El cable alécinca que se
sSuminisiva pueds ser
desconeclado de ka toma
cuanda el laminador deje de ser
usada por perioats
prokengadas.
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Fig. &

FEED TABLE AEMOVAL

Hafar o Figure 7 and follow the

procedures to remove the feed

tatike:

1. Lift the salely shigkd to s full
wprighl posiion.

2. Bligha Ihe Fead Tahle [Ach 1o
Ihe: right,

3. Lkt the 1able vpewands and
away Trom the laminalor.

FILM LOADING &
THREADING

Ruler to Figure B or 1he film
threading tagram on (he 12ed
lable of the laminalgr ior
itlusiration of propedy Joaded
liim.

The top and bolom rolks of
lanninating fitm mus ba of the
same wxith and be present
smullznecusly. A small
amoun] of adhesive will
“sueaze oul” during
lamination. Hardened aghasive
deposits ¢an damage the heal
riflars. To avord any damage
rotate the fallers al siowest
speed when the HEAT'E ! lamp
15 . Refer 1o the seclion
CARING FOR THE UL TIMA 65
LAMINATOR Iof instruclions
reegarding removal ol the
accumulaed adhesive,

Adheshee will deposid un the

raflers i:

- Only pree roll i3 used,

- Different widiins ol rolls ara
Inaded 1cgathes.

- Etfher rll is Ipaded adhasive
swle agains! & heat raller.

- One or bath olls of filom are
aliewad to run completely ol
the cores.

RIMOZIONE DEL MANQ DI
ALIMENTAIIQONE

Fer rimugwerng il piara d

alirnentazione 1ara rifenimenta

alla Frgura ¥ @ sequirc 1a

procedura ripoiata gui dl

SEng LAt

1. Porlarg g schermd prolgttivo
In posizione d massima
aperura,

2. Far scorrene Ia chiusura dal
pianc di alimenazioneg werso
Cesira.

3. Sollevare il piane verso ['alta
& lontang dal lJaminalore,

CARICAMENTC ED
INTRODUZIONE DEL FILM

Far riterimento alla Fagura & o al
diagram mz relalivo
all'introduzione del il S6|
piang o alimanlazione del
Lantinatore per illustrazion
riguardariti il correlto
caricamenio del film.

L rlli superiors ad inlericre del
lim di incapsulaziong devono
avere la stessa largherra ed
eS5Ere canical
conlemporangaments. Una
piccala quantid di agesiva
yorma “espulso” durante il
processn di incapsulazicng.
Deposti o adesivo indurito
possonc danneggiarg i rulli di
riscakdamentc. Per evitare
Aualsiasi danng, girare i rull alka
velotia pil bassa quando la
spia luminosa HEAT [3] &
accesa. Far nfenmenta al
capiolo MANUTENZICNE DEL
LAMINATORE LILTIMA 65 per
magion informazion! sulla
fimozione Ji deposili O adesvi.
L'adesne g1 depositerd swi rali
s
- Viene ytilizzalo sok: un
bobina.

| - Rotali o [arghezza dilerente

werono caricati insems.

- Uno dei g rololi & cancalo
con uno dai lab contra un rullo
di rstaldamento.

- Ung ¢ entrambi i noloh di film
sona lasciall terminang
completarenta fine 8 scopring
il nuaGlad.
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HERAUSHEHMEN DES YEAWLIDEAEN VAN DE RETRAIT DE LA TABLE MANERA DE QUITAR LA
ANLAGETISCHES INVOERTAFEL C'ALIMENTATION PLATAFORMA DE
Swehe Abh, 1. und lihran Sia ALIMENTACION

dia lolganden Schtle durch,

um den Anlagel|ssh

heTaUSZunanmean.

1. Zichan She dig
Sigherheftsabdeckung ganz
nach aben.

2, Schieben Sie die
Yernggalung des
Anlagetieches nach rechis.

3. Ziehen Sie dgen Tisch horaus.

EINLEGEM UND EIMRICHTEM
DER FOLIEN

Sieha Abpb. B baw. das
Diagsarmim aut dem Anlagetiseh.

Oie oberen und untanan Aallen
der Laminier-Folie missen
terselbn Broite haben und
gleichzeitig eingelegt werden,
Eing gernnge KMenga Klebsloll
wird wihrend der Laminatign
austratan. Yerharcie Klebstalt-
Ablagerunyen kganamn dis
Heirwalren beschadigen, Um
jegliche Gelahr sy warmaiden,
lassen Sie die Walren ber der
langsamstan Geschwindigkeil
rolieren, wann Jig “HEAT"-
Anzeige (] aulleuchtel. Zum
Entferten des angesammeien
Klebsiofs lesen Sia dan
Absehnil "PFLEGE DES

UL TIMA 65 LAMINATORS".

KlebztoH bleitl aul den Walzen

haflen warn:

- nur girg Rodla [olia banutze
wird.

- unterschiedich braile Rollen
glaichzedig benutzt werden,

- fig Klabesaia an die
Heizwalr2 angelagt wind.

- pang Hee hede Aollan
wolistandig von der Folien
Achse lauten,

Zig alb, 7 2n wolk)

onderstaanda procedures W

de invgenafet g verwiideren:

1. Til de beschermkag op totdal
doze wolledig rachiop slaat,

2. Schuit ge vergrandaling van
de inroenafel near rechis,

3. Til de talel omhoog en weq
van da fanneator.

LADEN EN DOORVOEREN

YAN DE FILM

Zig afb. & ol het
himdooraerdiagran op de
invoartalel van da laminator
woor 2en Hlusirake van Gormecl
geladen liim.

D& bovensta en oncdarste
lamineerilm moeten gven
breed zijn en Qelijktijdio
aanwazig. Tijdens hel
lamineren worden kKlaing
hevee hegen klaalsiol ud et
apparaal gepersl, Udgeharde
reslen kKleelsiof kunnen de
warmtelollers beschadigen.
Om schade 1o voorkomen,
moe an e rtlers wordan
grraterd Of fa fragste
sneihed fersa|l hat HEalhT-lE_]l
lampije oplicht. Raadptesg he
deel QMDERHOLID VAN DE
ULTIMA 65 LAMINATOR voor
instruches met bewrekking 10t
hat varwijdanan van
opgehoopte kleafstol.

Er zal kleefstol an de rallers
woegdan afgezel als:

- slechis &&n rol wordt gebneikl;
- rallen wan verschillende

brrewie Tagelik wordan
gebruikt;

- eon van bakte rollen word
geladen met de kikeelzijle
tegen ean warmmieraller;

- - aan ol beide lilmiollen
. volledig van de kem loop.

Reportez-wous & Ta Higura 7 et
conformez-yaous aux inslruclions
suivantes pour relirer 1a lable
d-almantation :

1. Relevez a lond le capol de
pratection.

2, Fattes ghsser 1o lnquet da
vamouillage de 1a tabla
drahmeantanon vers 1a droine.

3. Soulavez 1a tabla
dFatimenialion pour |2
Jégager da la plastifia e

INSTALLATHON DES BOBINES
LE FILM

Reporez-vous a la figure B gu
Al SCNema situé sur La tahla
d'alimenialion da la ¢lastifisusa,

Les rovleawx de bim mleneur gt
superieur goivent &re de méme
largeur 8t dovend Btre chargés
simubanameant. Lo peu de colle -
peut 58 deposer pendant la
plastification, Des depdts de
colbe durcis peuvenl
endommager ey couleaux
chaullarms. Paur &viler lout
encymimagament, lades ioumar
les rouleaus 4 vilesse reduite
loreque le vayan) [HEAT] [
est allumé. Repana-vous ay
paragraphe “Entretien de la
plastitause Ukima BS” powr les
instructwns concernant ke
nettoyage des depdis de colke.

La colle peut se dépasar sur les
reuleayx dans s cas sunants

- 81 une seule bobine est
uilsee,

- % das hobinas da largeaurs
différentes sonl vlilisges
simupltandmand,

- &l 'une des boblnes 3 drd
pasiionnée cole adnesif
conire be rculeau chaoffanl,

- 5 'une ou bes deux boebines de

fitr Agurnent an dehars das
mandrins.

Consufe [a Figura ¥ y ulilice los

Siguientes procedmentds para

quitar la platafgrmsz do

alimend acitn:

1. Alce el ascudo de seguridad
y déjelo en poscitn vercal.

2. Deslice el peslilo de la
Pratatorma ag Aimentagidn
hacia |a derecha.

3. Alce |a platalarma v aktjela
cherl larninagor.

MANERA DE CARGAR Y
ENROSCAR LA FELICULA

Consule la Figura B o el
diagrarma e enrgscado de
pelicula en la platalorma de
alimentacifn dl laminador para
las ilusiras iones sobre (2
manara correcta de cargar la
pelicuka,

Los rlios superior e inferor de
la pelicula de laminacion deben
tener |2 misma anchura v deben
eslar presentes
simubancamente. Se csparcira
una peguana cantdad de
adhesvo duranie la lamnacdn,
Los dapasiles de adhesivo
endurégids pueden danar a log
rodillns ¥ermicos. Para evilar
este lipo de dafios, gire kes
rodillos a 13 veloodad mds baja

"Que o sea posible mientras la

sefal HEAT [ estd
encendida. Consulte la seccidn
MAKNTEMNIMIENTO DEL
LaMINADDIR ULTIMA BS para
|as instrucciones para quitar las
acumulackenes de adhasivo,

El adhesive 52 atumulary en
ko5 rodillcs si:

- Solose usa un rollo.

- e cargan rallgs da anchuras
dilarantas.

- Se carga uno de bos dos mllos
cor al lado aahesheg contra al
roelill thrmico.

- 56 pemifle qua uno da los
ralios de pelicula o ambos
funcionen al softarse
complalamenie dal cilindro de
caron.
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Fig. 10

The adhesive side ol the film is
on Ine inner side gl 1he wab
iFegure 9. The shiny side of
ciear film must contact the heat
rellers. The dullssde ol Hhe Km
Goniaing 1he adheswve, Use
extrame caulion when loading
datustered {malle) film as both
sides appear dull.

Abways change the top and
botiorn supply rolls af the same
bme, MNearthe end of each rall
ol GBC laminating film 5 a label
slating "Waming-End ol Bol "
The appearance of ths Label on
gijhar the top or beltom ol
requires 1hat now rolls of fitr e
instafled as so0m 3% the tem
presentiy being laminaled
complalely ewls (he laminator,
0o ngt infroduce any additicnal
items inlo the laminalor when
the warning label is visible,

Method Using Flim Threading

Card

Tha fpltuwing procedure USes

the him Ikreading card provided

(see hgure 10] wih new rolls of

GBC fitm. The laminator should

be cool 1o dhe touch belore

proceeding,

1. Tuwrn the mam power swilch
an (1. W he laminator is
already Dot turn the main
porwer switch off (S and
allows e und o cool, than
iy ihe machine back on ().
Remaove icod table.

2. Cul rarn@innvg top and
botiom lim webs bohwaen
supply 1olts and hgat rolers,
Be sarelul not to cul The
hmat rallers.

3. Raise Ihe saloty shield 14 ils
Il wpright postion, pult the
log pieca of 1ilm down.

Il lato adesivo della film & gqudlo
imberm (Figura 9). |l lato lucido
del film dave vanire in conlalio
can 1 rulli di riscakdamema. ||
lato opaco del im conliene
l'adesiva. Fare parcolars
atenzione quando viene
caricato lilm opagd (matt) in
quanta enframbi i lali sono
opachi.

Cambiare la hobing Suparicne e
quella inferiore allo stesso
Tempo. Yersa la ling & egni
botina i Lilm [aminante GBC
dppare un‘etichatta riportantes
lavwenansa "Atlenzione-Fine
del Bebina.” La camparsa di
quesla etichetta suila bobing
supericre © su quella inferiors
signilca cha & necessang
caricane nuayi rotali di lilm non
appena la incapsulasgng mn
COrS0 Sara termmnata. Man
introdurre nessun attro aricolo
nal laminalore alla comparsa di
1ale alicheta.

Lhilizzo del carioncing di
ingerimenic film

La sequenie procedura provode
Fuso del catancing per
Finzarimento del him in
ddazwng con ogni nuowo
bobina di ilm GBC. Primag o
poter proceders. i laminators
deva risuhare freddo al 1atto.
1. Accendera la macghing
agends sulllinlerrttore
principala. Rimuovera il
piana i aimentazione,

2. Tagliara i vl rasighu o ihm
frat i rptgli @ 0 rolfi di
necaldamanio. Far
aflenzione a non taghare i
rulli dl rizcaldamenio.

3. Sollevare lo schorma di
prateziune potandslo in
poEizione di massima
aperfura, tirare |3 parle di
filmy s penore verso il bassa,
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Die Klebesena des Falie
pefincten sich innen (AR, 9). Die
glinzende Seita bei klarer Fotie
mgl Fuf dan Heizwalyen
aulliegen. Die matte Seite der
Fohe anthalt don Klebstof.
Seian Sie besonders varsiching,
wenn Sie matte Fohen
varwenden, da hiar bade Sernen
matt aussahen.

Wechseln Sie siets die olere
und untere Folienralle
glewchzeit aus. Am Ende adar
GBEC-Lammierdglian-Aolie
betindst sich &in Aulklelsr
“fchiung - Frde des Holle”,
Sobald dieser Autkleber aul
aeirer dar Agllen zu sehen ist,
misscen neue Fohenollan
eingeleyt warden, wenn a5
gerade lamingde Dokument
komplet aus dem Geardt
herausyelaufen ist. Fihren S
waing woileren Dokuinanta ain,
wenn der Warn-Anfkleber zu
sahen isl.

Benuizung der
Fallenginzugkarie

Dip Folicneinz gkata wird

zusammen mil negan GRGC-

Faolien galeter. Der Laminatgr

golte abgekitil sein, bovar Gie

becinnan.

1. Schalten Sia dan
tauptschalier aus. Benmen
S gen Anlageisch heraus.

7. Schncilen Se dig asthchen
oheren und unteren Fohen
zwischen den Umlenkwalzen
und dan Heizwalen ab.
Vorsichl: Schaeiden Sie
nicht In die Heizwalzen.

1. Schicben Sie die
Schylzabdoeckung ganz nach
¢han und netmen Sie den
Anlagetisch heraus. Ziehan
S beide Falie nach womo
und setzen den Anlagetisch
weder ain, 50 das di
Falienanda auf dam
Anlagetisch lieger.-.

Che kkeefanl van de fifm zd aan
de binnenkgnt wan de baan {zie
atb. 31 De glimmarde zijde
van dooezichlige him meed in
contac komen meat de
warmterollers. De Jotle njde
war de film beyval oe klealsich
Wees vodr2ichtig bij het
gebruik van malkg film, omdat
daarhij baide zijden er gol
uitzien,

De bovenste en ongdarsia
luevoenal mosten atix
gelijichipdig worten gewissekl.
Als een rgl GEG-lamineerdiim
bijna op is. yerschynl &2 [abe!l
met daarop de meldirg
“Wariing: End o1 Roll®, Als dit
lael werschijnl op de bovensle
ol anderste eol, MOEtEn Mke e
eollan Mim worden geinstallesnd
zevdra het taatste dogunient het
dpparaat valledig heell
verlalei Voet QEEN nigyws
documenten i de laminator als
hiot waarschewnigsiabel
2ichibaar is.

Melnogde voor hel doorvoeran
van film mel gebruik van de
bikgeleverde doorvoerkaarl

[ I gle volgende procesure

wordt gebeuix gemaakl van de
dexonesrkaart die biy neuwe
GRC-fiimnellen wondt gakeverd.
De laminatar moel Zin
afgekoeld 1k¥
aanraariemperaluur abiorens
verdet e gaan.
1. Schawel de nelspanong jin.
Yarwijder de invoardalel.

2. Bnijd de filmreslamen aan
de boven- en anderkant
lssen toeyvorrmllen en
warmterdllers al, Lel op dal
u niel in de warmbercllers
sntkdt,

3. Til de beschermkap op
totdal deze walladig rechiop
slaat an Irek het Dowensle
stuk tilm: naad pengden.

Lo ¢dte adhésif du lilm se siue | £ lado adhesive de 1a palicuta

sur la face inferna du 18 figura
9). Lo cdté bridant du fiem Aof
&ra en coniacl avec les
routeaux chauflants. La colls 58
sifue sur le cotd mal Ju blm.
Soyez lies atentil 5i vous
utilisaz du hlm mat Sar les odeux
cites du hlm sont mals.

Hemplacez 10up0urs
sunullangmen les bobings
inéneure et supdrieure. La lin
das bobanes de lilm G.E.C. csl
zignalgs par ung gtguette
"Apgntion - Finde Lilm”. Cés
QUE VoS oy el apparatre celle
dtiquette sor 1 boline
suenEUre au inleriewsne,
terminez la plastilicaion en
couwes 81 femplacez les bonas
de film, Mg cormmences pas une
novvelle plastificatien avant
o'avor rermplace les Dobines.

Utilisatton du guide de film
carcnné

Cane procédure decit
rulilization dy guigs da film
cartonné fourni avec les
nowvelles Sobmes de filny
G.EB.C. La plastilieuse dot etre
Iroije.
1. Posimnnes ke commuotateur
sur "Marche”, Retrer laiabla
dalirnanlalion.

2. Coupez le haut et le bas du
& e film restant cntre les
rauleaus d'alrmemalion e les
reulaaus chautiants, Veillez &
ne pas entaillér las roulsaus
chauftfanis.

3. Relevez le capat de
pechon, hrez Ie film
SuUpeneur vers e Has.

2514 en el lade interigr de la
cinta (Figura ). El kado lusiioss
g pelicuka iransparents cebe
estar en contacio con 0%
rodillos 1ermices, El lado 0paco
de ka peligula conliane el
avhesvn. Sea exlremadaments
curdadoso al cangar palicula
deslusirada [mane), va gue
ambos lados son e apancncia
opAta.

Swrnpre cambie los rolles de
matenal supgrniorn & inferior gl
mis o Hgmpo. Cerca del hinal
de cada relle da pelicula de
lacninacidn de (GBG hay una
eliqueta con |2 palabras
“warning-End ol Ral”
(adverencia: hnal del rolko).
Cuando aparece a5la etiqucta
en el rallo superior g infenar, 52
deben insialar nuevos ollos de
palicula tan pronio como el
articula que esta signdo
iwminado salga compkg ameants
por 1o parte teasera del
laminadar. Mo indrduzca
ningun ariculo adicional en et
laminador tespuds de que
aparezca la ehgueta o
Adverisncia.

Méicde Usande k Tarpeta para
Enragcar Pelicula

El siguientg procedirmivndt
utiliza Ia larjeta para enrescar
pelicula que S8 Buminisita con
ks 10lins de pellcula de GHEC.
El laminador debn asiar Irio al
1aclo Anles de proceder.

1, Encwenga el interruptar
principal (1), Siel laminador
ya a5td caliente. apague el
inbemuptar principal (2] ¥
deje qua g2 enfrle |3 unidad.
Dezspuss enceenda
nueyamente la magquina ([} v
quite 1a plataforma de
alimentacidn.

2. Core las cnlas de pellcula
supenor o infericr reslantss
enire los rolos de matarial y
oz rpchllos thrmicos. Tenga
culdado para no corlar los
rodillog l4m cos.

2. Alce gl escidn de sequridad
y déjaip &n posicion vertical,
Jale haciy abajn el extremo
superior de 1a pelicula.
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Fig. 11

4. Do not aflow remaining lilm

Ie pass through the laminalor
if hars is any exposed
Iguelied or lacky adhesive.
Liquatisd or tacky adbesive
wlll daposil on 1he haal
roliers |l the loklow g
procedure i3 not observed.
Grat howd ol the web, 1op
and bottem him, install the
ferd 1able under he web,
Lower the salely shicld and
push SLOW to speed 3 or
lexg. Fushthe AEVERSE -]
and quidg 1he web oul the
Iront ol the laminator. Mako
certam e exposad adhesna
comlacts Ihe heal roliers and
the lilm comgieiely exils ihe
larmngitr.

. Pregs STOPR & ater o

sheits havg assed Through
the faminator.

. Eill The safety shield to the

Iull upright posnion and
remnve tha feed tabla,

. Remgye Ihe boticm roll of film

by slding 1he shatt 1o tha dghi
t release it rgm 1he hex
shaped orake hub. Loosen
loCking screw on eft
retaning collar ol Iilm supply
shall, shide collar oll. Pull
shafl partealty Sul of diln 1obe
then push back in lo znack
aul oft cora adaptar. Pull
shzdl gl fhe: way oot and
rolale tube 180 degrees.
Lge shalt 10 Knock Qut
MENTIEin NG Corne goaplar,

. Slide anc core agaptern ing

rigght side of naw qoll al film
crsunng that 1he hilm wll
urrp1 proparly (from the
bottom). Shaa the film shaft
iz the core adapler and
tubyer Tromn dhe right s,
Flacc \he othor core adager
un lihwe shat pretrading from
the leh side then raplace
rgtacning Collar, Tighlen
Focking Sesow.

. Lawver the bottom idle bar,

{Figure 11},

4. Moo lasciare he il film residun
passi ltrepsarsp il laminators
se & presente dell'adesiva
hguciatto o appiccicoso. 5a la
seguante procedurla ion
viene rispettala, |'adesivo
lquafatio a apmiccicoss i
dopasiterd sol rulli dl
riscaltlamenlo, Allerrgre
saldamente if velo del film
supengre ed inferiore &
montare il piano di
akmemazione sottc al valo.
Abbassame [o schenmo
pratelive & partarel pulsanie
SLOW [LENTO) su velocity 3
o inleriore, Premere il
pulsanta REVERSE |7
Unversiona di marela) e
quidare il velp verso Mesterng
dalla parte anterigre del
laminglore. Assicurarsi che
residu i plesieg Spost 1o
vingano in aonlatta can rull
o nspaldamentn 2 ghe il Iilm
Tugrissca eempletamente dal
faminalore.

5. Premerea it pulsante STOP [63]
[ARARESTO] dopo cha i fagli
s50na passati anraversa il
fanimalare.

§. Sollevare Io schermc o
protegione porandaly in
posiziane di massina
Apartura @ firmwesera il pana
o ali et A e

7 Rimuowere la babina di fdm
inlerione facando scarrere
I"albcert werst desira per
Ibararlya dal mgz70 del Irenn
esanundle Algniare la wite o
bleccaggie oella ghicra
manala sul [ato Simsiro
dell'albero dal e ed wskrare
la ghiara. Tirarg paraalmenia
Furrri 'altere dal tube di ilmee
guindi reinzerirlo per tar uscine
["adatalore 0al nuclco di
siusira. Tirare Tuan 'albarg
completamente e rookare (|
tubo di 130 gradi. Lilizzare
I'albera per togliare raltro
adattalore di nucles,

&. Infilare un sedatalare di nucleg
nella parde destra della nucva
bobina di film assicurandasi
che ol Bilrm %1 swialga
correltamente (dal fondo}.
Imkilare ["albera ded Filim
nell'adattatore di nucles & nel
{ubo dal kalo destro.
Posizicnare |altro adanalars:
oh pclen che opresce sulla
smistra 8 quindi rimontare la
ghiara Skingerc ka vile di
Woecagaia.

4, Abbassare 'asia folle inlericr
{Figura 11].
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4, Fihren 3w die Folie nchl in

den Laminalor ein, wenn
noch verflissigler oder last
hafender Klebstoll
vorhanden ist. Dleser Llagert
skch aul dan Heirwalzen ab,
falls die folgende Ardeilung
nichl beachief wird, Hallen
Sie das obare und untere
Fallananga tesl. Lassan Sia
die Schulzabdeckung
herunter und betdtigen Sie
dia SLOW-Tasle bis
Ciaschwindighed 3" oder
weniger guf gem [isplay
orscheint. Betdtigen Sie die
REVERSE-Tasta &%) und
Mitren e Folengngen an
der YVordersele des
Lamipators heraus.
Vergewisscrn Sic sich, daf
kein Klabstod mid den
Hewalzen in Konfakt
kommik

. Belatigen Sie die STOP- [
Taste, nachdem die Folie aus
dem Laminator gelaulan ist.

. Fiehen Sie die
Sichermaitzabdackung ganz
nach oben und entfarnan Sia
fen Anlagerisen.

- D Laminatignfghe hat sine
Matte unel e glancende
Seite. Die matte Seite st qig
klebenge Serte ung ey gl
daraui geachiel, das diese
Seite nicht mit den
Heizschuhen in Beruhrung
kot .

_ Schieben Sie die Falie
nachse nach rechts, bis dia
finkme Seite dar Achse dig
sec hgeckige Brems-Mabe
passiert hat, Ldsen Sie den
linken Feststellring aut aer
Falienachse. Fiahen Sia dia
Achse ags dar atten Folion-
Réhre und grselren diess
durch gine neue Folienralle.
Schisben Sie den linkan
Karn-Adapler in gin
Faolianralle undg justiersn
digsa mil dem Fesistelnng.

. Lassan Sia de uniere
Falienrcdls meder (Akb, 11].

5.

. Laat da rasierende fiim niet

. Til pe besschiprmikap Op

. Werwipdaer de ondersig lilmrol

- Gchuif &8n kannadapter aan

. Laar de cndersie viijlooprai

door da laminator gaan aks
ar Zichtbaar vicedars ol
klaverige kizelsiof aanwezig
i5 Vioelbare of kleverige
klsafatof zat zich af op de
warmtarollers als de
valgende procedure nlel In
acht wordt genomen. Fak
de baan vast, (bovensie &n
oncdarsla fiimy, an inglallaas
e invoenalel onder de
baan. Breng de
beschenmikap omiaag en
druk op do SLOW- knop
rodanig dat daze snelheid 3
af lager aangeeft. Druk op
de krop AEVERSE [3] an
leit Je baan aan dg

4, Me laissez pas la surace da

wourzijds ud dg laminator,
Zorg ervoar dal er gean
zichtbare kisefstol in comact
Kol et de warmtarollers
en dat da hilem wolladig ul de
lauminator o,

Oruk op de STOR-knop
ovdra de vallen door ket
apparaal Zijn Yeyguan,

totdat dere valfedig rechlop
staal on verwijder de
imroariafal.

daore da koker naar rechis le
schurven toldal deze
wijjkam] van de zeskantige
remnaal. Draai do
borgschrocf wan de tinker
slennkraag van da
filrotmangeesrrcd i £ S01vml
de kraag eraf, Trek de koker
gedeetielijk uil de filmbuis en
duw hem daarma wear naar
binnan om de linkar
kernadanter eryit te likken.
Imek de koker er gehea| uit
en draai de buis 180 graden.
Gabruik g koker om e
anchar kemadaptod anoi e
likker,

de rechlerfkant in de nieuwe
lilmrol en vergewis U ervan
lat de Tile alralt van
orckeral, Sohuif du imkoker
vanal rechls in do
kernagapter en de buis,
Flaals de anderg
kemadapter op de koker,
2003 dal deze vanal tinks
naar buren sleeskl an
vervang daama de
steunkraag. Oraai de
bargschroel vasl,

zakken {zig alb. 11}

- Aopuyaz sur la Igecne 3TOP

. Balevgz g capot oo

. Retirez la bobine de fm

,Abawsez la bare de lranslert

film restanie passar dans |a
plastilause =i la colle est
fukde ou Iquda, Cellei
fisque de se deposer sur les
roulaex chauffants ¢l cetle
procadure serail glore
impassible 4 accomplir. Tirez
I M de film (flen supdrictr ¢
iméneurt e mstalaz la table
d'alimentation scos Io & di
film_ Abaissez |g Cap Qe
prolechon & 2ppuyes sur la
touche SLOW “"Lent” pour
passer en vAcsse 3 ou
infériaure. AppLyer SUT LG
tuuche REVERSE *Marche
arrigra” (5] of guidez le 1é de
Iim devan! la plastilieuse.
AssyureZz-vous qu'il n'y a pas
e ragidy ge colle sut les
roulzux chaulianis el que ke
Ilm a5t completement sorti
de la plastilicusc.

2| apres que les lewlles
soien! passces dans &
pastileuse.

prrobacticn ot raligz k lakle
ot'alimenialion,

infarieure en faisanl qlissar
I'axe wvors |2 droile pour 18
likwirer du moyeu de frein.
Desserrez la vis de gauche
inginanant ke colier de
fixalion sur I'axe, failes
gliszer Iz collier pour I
degager. Sorce partiellemeant
Iaxe de chargemeni de
obine da hilm, puis
repaussez-le pour degagor
I"adaptaleur de mandrin
gauche. Tirez completarnent
I'axe e failes toumar la jube
de 130 degres, Vlilisez ‘axe
pour degager 'adaptateur de
mandnin restanl. I

. Insérez un des adapiateurs

de mandnin dans le ¢otd drost
d'ung nogvelle Hotane da film ;
&nvous assoran! gua ke film !
58 déroule correctemeant [du
Das). Ghesez, par | drode,
'axe de chargement de
bobine dang Fadaptateur de
mgndein & le 1uba. I
Positisnnaz I"autra '
adaplataur dg mandsin Sur
axe en |e gégageant par la
Jauche puis repiacez Ic
coflipr g livation. Roesserrer
R

inféneure (figure 11},

4, Nopermita gue la pedlcula

restarie pase a trves del
laminadar si hay algin adhesvo
pEpainad o en astadn ligyioo, E
adnagivo pagajeso o en aslads
liquide s& acumulard an loa
rodillas 1Ermleos £l no e 3lgue
&1 slgulente procedimianlo.
Aparre |12 cinla [parte superior
interior ga 13 pelicula), e inslale
fa Halaiema de shmantacidn
deba|o o |A cinta. Bape &
Escudo O seguredad v opnma gl
botdn SLOW (despaciol hasta
oasar a la velondad 3 o menos.
Oprima &l batgn REVERSE %]
[imearing y grignta L2 cnld hac
Hudra Jo 10 @ane leantzal ded
laminadar. Asmgure=e de que el
adhesno sxpuesis que pusds
haber no enira BRCeRLACED SN
b rORIDS Eérmcos v gque la
pelicula salga por complele del
lamunadar.

. Opnma STOP (parai] |43

QESpuls B Que L3S hojas hayan
pasddo a traweés del laminador.

. Abce B ALk de sequricad

hasla colkocAri BR pOSICYRN
verezal ¥ quida b plataiorms de
ahmentacian.

. Gurte el rodla indericr de pelicula

wkeslizanda el 2je hacie la
derecha para sacarky del gje de
|2 campana de reng con nrmg
haxaginal, Alkyje el lorralle gy
Djzpiadin 4l iggueercda,
=¥51cnicndo 8l collar del eje del
suminisino de pelicula, y deslico
e| collar para =acarlo. Jala gl ajg
para spcano parcigirmente el
o de pelicula, y despues
rainsargla para hacas salir el
gila ptadar de nilcdaos da la
izqueerde_ Jale el &je haqla
sacar complelamenie y gire ¢l
i 180 gradns. se al eje para
guilar el olro adaplador e
niclag.

. Deslicy uno du lus adaptadores

de niclea hacia el lado derecho
det nuevo ralk de policula,
asagurandose da que |2 peliculs
=& desenralle Agecuadamanis
{clesds La parie nlanar), Oasllics
&l gper de 1 palicula hacia el
adaptacar da neclae y tuba
diesd el Bdo durecho. Cologue
el atro adaptador de nocle: en el
eje que spbresale desde el ada
QUIERE0_ Y Ceaputs colomuer
nuevameante A collar de
rEtEmCOn. Apriata gl aTndk e
fipmcdn,

8. Bape [a barra inlermedia mlergr

[Fegura 113,
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Fig 12

Fig. 13

10. Unrall 2 fi. 161 cmy of film.
Push leading edge under
and around Dot idler bar.
Stide the idler bar back in1o
place and drapse him Gyer
oot fdmoroll, {Fipure 12}
Place the bobom roll of blm
Lk on the laminalar by
shiding the shat into Ihe
roond hote of Ine right side
Irame and {he lelt side inio
Ihe hiex Shaped brake hub

11. Hemaove 1ap film supply roll
from larminator. Papes
ztaps 7 and B Irom above
ensuroeg g fikr will unrall
from the borom after (he Tilm
supily shafl it is placed back
on the faminalor.

12, Uneoll 2 h. [B1 cm] al falm,
Dirape the film ovar 1he top
wdler ar and complelely
cover bolh reat rgllers.

13, Shae the feed Iray under the
bk Tilime weeskr At i
draped over the botlom roll
ol i, Reinstall leed 1able
&0 that the bottom film wet is
rasling on 1he way, (Figure
13

14, Slide the 1hreading card
batwaon Ine laad iray and
thie lilm wel lying on the tray.
Gently push inlo the mp area
¢ khes bt rollers. The card
should now be guichng Leth
tedls of film into the heat
rollers, (Figure 14).

14. Lowar sataly shiekd then
push RUM [ #]. Watch the
leading edga ¢ the thrésading
card 16 ensure that o enters
Ina nigk area of 1Mo heal rolkrs
anel &5 being pulled into the
laminator. Push STOP[
once lhe threading card has
gxited] Ihe rear of the
faminalor.

10. Svolgene 2 paedl (B1 cm) di
tilm. Spingarg il bardo di
entrata soio ed atomo
all'asta folla inferiare. Intilare
rudamanta 'asta lele in
PUSIZIGNY & lasciare cadere il
i al di sopra del rulle di
film interiore [Figura 12},
Himontare il rollo de fiif
inlgriora sul laminatore
reinserende Ialbero nel lorm
rotonde del telaio i goslra &
nel mozza del Ireno di forma
esagonale el 1elain di
sirsira.

11, Fmgwang 1| ulla di Mm
sUpenora dal laminalore,
Hipetere i punt 8 & 9 o Gui
SOpra, asen urardst Ghe il
lilm non =i svolga dalla parte
iferigra Appo che l'albero
dalla film & stato fimonlale
sul laminalore.

12. Svelgere 2 piedi (61 om) O
fitrn. Lasciar caderes il film al
oi sopra gell'asta 1xle
superiore coprendo cntrambi
i il Qi nscakdamenio,

14, Inserira il casseto di
alimentaziona solp il weln di
lilm mlenpres che & adagiato
Al o soepra del bobina di film
nleniore. Rimontare i piano
di alimentazene i miodo 12l
che it veld di Wen inlariore si
appogo sul cassetto (Figura
13

14. Intilare il catongng di
nserimann tra il cassetto di
alimentazone od i veko di
Tilms pogsale sul casseio.
Spingere delicalaments nalla
zana di presa des il gi
rizcaldamenta, La schada
dowrebbe ora guidare
entramitn i rotcHi i hilm nei
rulh i nscaklameants (Figura
14] .

15. Abbassare [ schermo di
profeziona @ quinds premere
il pulsante RUN EVIH[E] .
Conlrglliare i§ bordo di entrala
del cargncing di inserimento
pett agslcurarsi che entri
nellrarea di presa dai rulli di
recaklamento & sia hralo
allinterno del laminatore,
Quanda il cartongine
inzerimenio & lugrivse o dat
IBtro del laminalorg, Qremare
il pulsanie STOP
(RARES O[] -
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10. Entlernen Sie die obere
Falienachss worm Laminglor,
Wigdarholen Sie die Schntte

B + 9, Vergewissorn S sich,

dal sich der Film von unten
abrollt, wann dig neues
Fohenachse wider im
Laminatar plagierd wyrde.

11.Mach dern einsetzen der
Fatienrallan. Werschiaban Sie
ggl. di untere, bew .obarc
Falignrolle sewans, [als dis
Fohen night kantangleich
legan. Wenn die Folienrolken
nichl nchtiy ausgerchial
whden, setzt sich Klebsiol
aut den Walsen fast und
ergrdert eing gusdtzliche
Helrmgung. Achten Sie
daraul , dani sich dle Falie bei
“POLY IN™ Folien von unten
aulrgllt und bei “POLY OUT
Folien yon oben.

12. Rollan Sie ca. &0 cmdar
Frlie ao. Legen Sie das
Fahenande unter dic obere
Umlenkrolle, sodal sm
kamplatt bewde Heizwalzen
bedeckt.

13. Satzen Gie den Anlagelisch
wigder gin. LAabb. 13

14, Plazieren S dig
Folienginzug-Kara aul gen
Anlagedisch und schieben Sie
sie lexchl gegen die
ubarlappenden Folen und
weiler in den Enaygshareich
dar Haizwalzen, Die
Folenginzug-karta sclie nun
beida Folien in dig
Hewwalzen fuhren [Abk, 14].

15. Lassen Sie dig
Sechutzabdeckung heruntar,
driicken Sie dis RUN-T5]
Taste. Achten Sie daraut,
dafl der Anlang Jer
Fohenginseg-Harea in den
Einzugsheraich der
Heizwalzen aingesogean wird.,
Betitigen Sic die STOP-[&]
Taste , wenn e
Fuligneinzug-Karke an der
Hickseile des Laminalors
harawsgelaulan st

10. Aol ongevesr & ¢m tilm al.
Dhaw da voorste rand ondey
EN rondom de onoaersie
deoarkaapral. Schuil de
doadooprol op zijn plaas
terug en drapesr de fitm
gwer de ondessle fitmrol (zie
af. 17). Plaats de anderste
rod lilm terug op de laminator
doar de kaxae in het ronds
gat aan de rechierkant van
het frame e 56 hamen an de
linkarkant in e zeshoekge
remnaal,

1. VYarwijder de bovenste
filmtoewgerenl yil, do
larninator. Herhaal stap 8 en
9 g zorg ervoor dat de lilm
van onderal atoolt nadat de
hlenkeker = teruggepiaatst in
de laminator,

12. Ral ongevecr 61 om fikm at.
Drapeer de i gwar da
bovenzta vijkoprol en zom
dat bede wanmlerollers
valkediq worden bedext,

" 13. Suhwil de invoerbak onder
de anderste ilmbaan Jig
over e oiderste ol film is
gedrapesd. nstaleer de
Invecedalel oprenw. rodal
de ondersie Wmbaan op de
bak rusl (z1g aft. 13).

14. Echuil do doorvoerkaart

s sen o nyeerhak on do
bimbaan dic op de bak hgl.
Dww it geheel zachljes in
de griprons lussen de
warmtarollers. e kaarn lexdl
ra beide fifmrollen lussen de
wanmiergllers (zia alty. 14).

1%, Brenyg de heschomkap
omfaag en druk vervolgens
up the AUN-knap ' 5] Houd
de voorste rand van e
dogregerkaar in de gaten en
vErgawis o ervan dal de
kaart in de grmpzona lussen
Fa warmlarallers in de
[aminator wordl getrokhen.
Druk op de STOP-knap |42
zodra de doonrvoeriaant hed
apparaat aan ge achicrzijde
neefl varlaten.

10. Dérpubez 60 cm do lilm,
Poustez 12 bord du lilm sous
g] Altour |a barre da ransied
inlérigure, Aemenez la harra
e transien 2n place et
cnroulez e film par dessus la
roulaay Jda film inléreur
(fiqure 12}. Aepostionnez la
Boting de film inldrigur dans
la plastificuse en laisani
qlisser I'axe dans I'onfice
rond sive sur la draite du
chassis ef e ¢l gaucha
Jdans le moyew da {rein.

11. Retirer le roul2aw
drahmenlalion supénsur,
Fepelar las dtapes 8 ctO o
OESSUE BN YOS assuranl (ua
ke Iim se déroule du bas
aprés que "ane de bobing da
filrre @k &1d rermis on place.

12, Dercules G0 cm Ja bim.
Pagsaz e lim av-dessus de
I3 barre de transfer
SUDEREUTE DOUF PECOUYTn les
rouleaux chautans.

13. Ghesez le plateau

dalmantation sous le (g de
film inférieur qus est drafpe
Autoud de la bobine da him
wiangure. Reinsiallcz la table
d'alimentalion e Facen & ce
que la g de iim inféneur
repose sur le atean
dratimemation (figure 13}

14, Ghissoz o guide da him
cartonné gntre & plaleao
d'atimentation 1 le ke de him
reposanl sur ce plalead.
Fouszez delicatemen
[uEQuTAL poinl de contac! des
routeany chautfan!s, Le puida
caronnd doit antrainar kes

rovleaux ¢hautants (lgure
144

15, Abaiszezr 12 caps de
proleclion e appuyaz sur la
touche BUM "svance™[%]
Wérifiez Que 'avan! du guida
carennd alleinl Je point de
contat! des roulealn
chautlants 1 &5t entraingé
cans la plasiileuse. Appuyez
=ur ka ipuche STOP Y dés
quE ke quide cadonnd rassort
3 arnare da la plasifieuse.

deux bobines de film vers s |

10. Desenrolle 2 pies (BT ¢m) da
pelicula. Empujs 2 borde
delantaro debape del lope de
alineamignts e pallcula
infariar y drededor dal misme,
Deslice nyavamente [a barra
de dlineamientn de paligula
hasta colocarla en su lugar y
haga pasar |3 pelicula sobre
el rollg oe pelicula inlenor
[Figura 12§, Cokgque el role de
pelicula inlenor nueyamente
en el laminagor deshzando ol
gje hacia el agujers raciono
al lada derechao del marco e
ingertanco al lado izquicrdo
en |3 campans ¢ Wend ga
Icrma hexagonal.

11, Quite el ralin de pelicula
superior gel laminadpr. Hepila
ks pasos 7y & asegurandase
e e 13 palicula se
dasenrolle desde ahajg
despues de colocar
nUE¥AMEnTe el e pary la
pehcula an el lamnaoar

12. Desenralle 2 pies {61 cm) de
pelicula. Haga pasar 1a
pelicula spbra la bara
imermedia SUpenas y Sobrd
completamente a ambas
redifcs térmicos

11. Daslice 1a handejz de
alimentacidn por debaja de la
cimla de pehicula infenar ue
cubre a rolle de pelicula
imlericr. nsiake nucvamenle ta
plalalorma de amaniacicn de
oo gue Ta parte olencr dal
o de pelicuka descanss
sabre la bandeja (Figura 13}

14 Deslice | lajatla de
&nFOscAmMiEMo gntre la
bandeja de abmemacion y la
cinia da pelicula que
descansa sobre [a bandeja, y
empiyje suavemenie hacia el
arcd de contacio de los
rodillas térmicas. En ese
momentg, la larjala debera
eslar cienlandn | armdos
rollos oe pelicula hacia os
rochlle: barmieos (Figura 143

15, Baje el escud du saguridad
¥y despuds oprima RUM 3
(operar). Obearve el borde
delantern e la tanata de
anroscamisnia para
asequrarse de quc penetre €n
gl areg de cantaclo da ns
rodilkos tErmicos ¥ de que exsta
sienao jalada hacia el interiar
del lamindar. Cprima STOP
[52] {parar} [symbal] despues
de que la tansa de
enroscamients haya salido
por la para traswra del
laminador .




18. Check tha film alignment, 3eo saclion
FILM ALIGHNMENT FROCEDURE for
inslructions if installed lilm neeads
alignment.

CAUTIQON THE FOLLOWING

FPROCEDURE IS PEAFORMED
WHILE THE LAMINATOR 15 HOT. USE
EXTHEME CAUTICN. AVOID CONTACT
WITH THE HEAT ROLLERS.

Method For Tacking Now Flim o
Exigting Film

The 1ollowing descrbes a melhod for
Inading Hm wheraby the axishing klm
present on the heat rollers may be used in
place of the threading card 19 draw (ha new
film 1hrowgh the laminatler, The adhesive of
1he existing lm must be 1acky or ualed.
Leadng 2gges of the aew him will e
overlapped onka the tacky adhesiva of tha
cid {ilm. The existirg Him and the new fhilm
witl ba pulled 1through the laminalor
together.

1. Frengal 1he [amminator. Hemows the lead
ray.

- Cut remianing 1o and Battarn 1ilm webs
between the supply ralls and heat ralkers.

. Hase satety sheld t 1l upnght
posilion,

. Do nat abew the adhesive sde ol B fim
10 Cortact tha heat or pulk rollars.
Liquetied ar tacky adheswe deposited on
heat rollers will raquira the rallors 16 be
cleanad per the section CARING FOR
THE ULTIMA BS LAMIMATOMN.

. Remneg Botiom i supply roll froem
laminator, lower batlom lilm guide.

19 lgad new him on film supply shahs
repeat sleps 7 and B in subsochion
Mathod Using Thraading Card.

- Unroll encugh Kim lrom the bottorm eglt of
lilm ta shde under the batlom idker bar
and tack 1o the sxasting him. Slide tha
batlom idker bar back into piace and
replace sipphy rall shatt.

16, Verficare l'alineamenio det fim,
Vedara il capatoly METODO O
ALLINEAMENTO DEL FILM per
maggicdi rsltuzeana S il il megntato
richiede di assera allinpato.

ATTENZIONE LA SEGUENTE
FAOCEDQURA DEVE ESSERE
ESEGUITA QUANDC IL LAMINATCRE E

CALDO. OPERARE CON LA MAGSIMA
CAUTELA. EVITARE IL CONTATTO CCN |
AULL| DI RIGCALDAMENT G,

Metodo per congiungers auovo NMim: a flim
preas|stants

Cluanto seque & 1 goasCriz ione i un
meloda per il caricamento di lilm
utilizzanda him gQid presanta sui ralki di
riscakdamanid al posly del catuncine di
inserimento per alimentare il nucya him nel
Laminalore, L adesivo del fitm presenie
deve essere appiccicoso o quelang. i
bordo di enivata del g Blm wenrdy
scvrapposto al’adesivo appiccicosn del
vacchio film. It lilm presents o guallo nuovo -
verrgnna tirata insteme aliraverso il
faminatore. :
1. Premacabam o lamingiors. Rimuoyers il
cassetto di Alimentazione.

-7 Taghare 1 veli di Hm superiore ad
imfediore nimaneni tra rotobi ed dralli di
niscakfameanto.

, 3. Sollevare lo scheima di protazione
partandoio in posizigneg cimassima

apertura.

. Evitarg che i lalo adesnd del him yvenga
in conlalto con i rplli di riscadamento o
con i rutli tenditanh. | deposit & adesnn
apgoccIcusD o iuelatie sut ol 6i
riscaldamonto dovianno CSSena MMossi
coma ilfuzstralo nal capitoly
MANUTENIIONE GEL LAMINATORE
LILTIMA 65

. Fimuowere i bobinag di film infercre dal
tarninalure, abbassare La guida della film
inferiare.

. Per caricare nuova hitm sugli atberi dal
hilin ripestene le istruziom o cui i punti B
¢ % dael paragralo UNLzzo del amancing
di insarimento.

. Syoigere dalla bobina infenore una
quantila di il sulliCiente par esgere
infilata al di sotto dall'asta folka infergre
€ Congiankd oon 1 hm pressisiante,
Riposizionara V'asla folla infarors e
rimantare Valbeno del rulio.

16. Achtan Sie auf dle Augichlung dar
Folen, Lesen Sie hierzu den Abschnit!;
Folien-AUSRICHTLIMNG.

ACHTUNG DIE FOLGENDEN

SCHRAMTE WERDEN BEI
ERHITZTEM LAMINATOR
DURCHGEF(HRT. SEIEN SIE BESONDERS
YORSICHTIG. YEAMEIDEN SIE JEGLICHE
SFRIHALUNG MIT DEN HEIZWALZEN.

Einlegen von neuer Folle an der allen Folie

Falgender Abschmitt baschraibt, wie Sie
nepg Folienrallen einlegen, waobei tie neuc
Fodie aul der alten Fohe angeaklabt wird,
ghne dig Folieneinzug-Karte benwzon zu
missen.

Der Kiebsicff dar alen Folie mul klsbirig
soin. Dar Folisnanfang dar naven Fole wing
vberlappend auf den Klebstod dar altan
Fole aulgalegl. Berde Filme warden
Zusammen gurch den Laminglor gezogen.

i 1. Heizen Sic den Laminator vor. Enllerngn

Sin gen Anlagetisch,

2. Schngiden Sie dig restlichen

Folienstucke gar cbaren und untaren
Folienrallen saaschen den Limlenkenllan
urd dan Heipwealzen ab,

3. Ziwhen S dre Schutzabdeckung ganz
nach ohen.

s Varmeidan Siv, Jall die Klebeseite der

Folie mit gen Hejz- oder den Zugwalzen
in Kontakl kemmt. Yerflussiol er ¢der
verkiebter ¥lebstall aul den Heizwalzen
erorden &ing Hainguno. Lesen Sia
hierzu die Pllegeantetung for den GEC
Littimsa G5-Laminanor.

& Enffernen S den untaren und obersn
Folienrest von den Folignachsean.

B. Urn g newe Folie aul die Folienachse
avlzulegen, wiedarholen Sie dig Schrille
£+8 im Abuchrt “Benulzung de
Folenzinzug-Kane.

7. Plazieren Sie die Falienachsen in ihren
Halterungen und rgllen Sie ausreschend
Fohe ab, um diese iberappend auf die
alen Folien aulzukleben.
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16. Controleer de centrering van de film.
Raadplesg hel deal PROCEDLIRE
YOOR HET CENTREREN vaN DOE
FILM voor mstructies aks de
gemstallearda him mget wordan
gecentreerd.

PAS OF: DE YOLGENDE

PROCEQURE WORDT LITGEVOERD
TERWI.JL OFE LAMINATOR HEET I5. WEES
UITERST YOOROCHTIG. VERMIJD
CONTACT MET DE WARMTEROLLERS.

Mathoda vaar het vasthechien van nisluwa
film aan bestaanda lilm

Ui woligesnue rmtheogde word ekt wegon
het laden van lilm, waarbij bestaande Kim
op e warmergllers, 0 plaats wan da
doorvoerkaart, wordl gebiuikl om nieuwe
Il goor g laminatar te voeren. De
klgatsto! op dge bestasnds hlm moet
viacibaar ol kleverig zijn. Do veorste rand
var che niguws dilm warde vasigahgchl pp
de kleefrand van de oude film. Be
beestaanda film an da niguwa Tilm worden
gelijkiijdig daor de lamingtor getrokken,

1. YWarwarm de laminator voar. Yerwijder de |

inyoerhiak,

2. Snid Qi filmrestanken yan ge bivdn- en
onderkant fussen de 1osveerrallen an de
warmteroliers af.

3. Til de beschermbkap op toldat deze
volledig rechiop siaat.

4. Zorg dat de kleettan van de film niet in
contact komi met da warmterallars of Je
Irgkrallars, Waeibare ol klevenge
kleefstal op de warmiercliers moel
w08 vaRei|derd walgens de instrycheas
in hel deel NDERHOUD WaAM DE
LULTIMA B3 LAMINATOR.

5. Vorwiider de cnderste filmtoceacrool uit
¢k [amimator an il do laagsie
filmgeleider aan de anderkarl.

G. Hemmaal slap B en 9 uit de paragraal
Methode voor dooreceten van film mal
gebruik van de bijgeleverde
dopryoarkaan am nieuwe Nm op de
filmtoeyoemal te laden.

¥. Haol voldoende film wan de onderste
filrapal Al cen ngler e prigers) e
yrijloaprol te kunnen waeren en aan de
bestaande filrm te kunnen vasihechien.
Sehoif de ondarste vrijloopenl ¢p 2ijn
plaals terug en vervang de koker van de
tomwCeezrrol.

16, Venitier Malignement du lim. Reporez-
¥oUS 2u paragraphe “Procédune
d'abgnsmant du m” pour toules
inshructions wliles.

ATTENTION : L'GPERATION _

SUIMANTE DCHT ETRE EFFECTUEE
LORSAUE LA FLASTIFIEUSE EST
CHAUDE. SOYEZ TRES ATTENTIF,
EVITEZ TOUT CONTACT AVEG LES
ROULEAUX CHAUFFANTS,

Raceord enire nouvean film 2l film en
place

Cuelle methode permet le chargement d'une
nouyvalle bobine de Al an uiikisant le film
g&1a en place sur les rguteaus chauflams,
au kew du guide cananng de fitm. La colle
Qu film dépa en plage doit @le 1adifiée ou
liquide. Le bord du nouveau film viandra
chevaucher ef gahérar Sur Fancien Him
grace ala colle flusditiée. L ancian fiim et le
nouwcau fim seront alors entrainés
angermnbiy s b plashfiouss,

_ V. Prachavlfez |a plasifieuse. Ratives |9

plateau d'ahmenialon.

2. Couper e Dapl et be 5as Jdo b gde him
resizant enire les rouleaux d'alimentabon
¢! [es rouleaux chauffants.

3. Releve:z le capot da prolachon.

4. Evitey toul contact entre La lace
adhesieg du film et les rouleaux
gantraingmant qu chauiiants, Tout
dépht de colle sur les rouleaux devra
&tre nettovd (ol paragrapne “Entratien
o la plastiiremss Liims &5,

3. Ralires te rouleau gratimaniaticn dea him
wiérieur, abasser le guide de ilm
inlésiewr,

G, Pour charger une nouvelle bobine de
film sur I'axa, rapatoz lag pparatipns § et
9 du paragraphe "Wilsation du guide de
lilm canonne”.

7. Déroulez sullisammeont de film o2 1a
baotrg inféneurne of ghsser le sous la
baire de translen inféricure poor guil
wigne e positionner sur le him déja en
place. Remetiez la barre da transfen
inférieure en place el repositionnes
laxe.

16. Ravise el alineamianto da [a palicula.
Consulte fa sestiin PROGCEDMIENTO
DOE ALINEAMIENTS BE PELK: LILA
para [as instrucciones si 85 necesario
alinear la palicula insialada.

PRECAUCION. EL SIGUIENTE
PROCEDIMIENTQ DEBE SER
EFECTUADC MIENTRAS EL LAMINADOR

ESTA CALIENTE. 3EA
EXTREMADAMENTE CUIDADOSO. EVITE
TOCAR LOS RODILLOS TERMICOS,

Milode para Ligar una Pelicula Nueva & |a
Pelicula Exislente

Este metodo permite cargar pelicula da
modo que la pelicula existante en las
racdilios 1rmices pueda ser vilzada en vez
de laarjeta de enrcscamicnto para hacer
que la palicula nuava penslre en el
larmnadaor, El adhesivo de la pelicula
exstenie dabe esiar pegause v en estado
licucin. 1 05 ordes delanteros de |a
pelicula nueva debon guadar traslapados
sobre el aghesng pegajoso da la pelicula
emistente. Dezpuds, ambas pelleulas sordn
jaladas Conjunaments a raves del
laminadaor.
1. Calienie prevramants & laminagdor. Qute
Ia bandgeja de alimentacion.

2 Core 1as cinlas oy pelicula supenor e
ntericr regiantes entre los rellos de
pelicula y Ins rodillos tarrmcaos.

3. Alge el escido de seguridad hasta
aajarlo en posician vartical.

4. Mg permita que el lado adnesaa de la
folicula entre an contacto con s
raddillos 1énmices g de iraccian. El
aohesivo pegajoss o en axlAdn [Iguido
en I rothlles bérrmcos debe ser
exlraide de ta manera descrita en la
saccion MANTENIMIENTD LEL
LAMINARDCIR LILTIMA 55

&, Quile gl rolle de pelicula inlenor del
laminador, y despubs baja 1A barra oy
lope pard la pehicula inferior,

6. Para cargar 1a pelivula nueyva Bn los
Bjes, repita los pasos 7y O de 12 seoodn
Mécdo Usando |a Tarjela pard Enrascar
Palicula.

7. Desenralle 3 ganticlad subciente del rollo
de pelicula inlericd para deslizarla por
debajo de la barra inlermedia v ligacla
con |3 peliculd exisienta. Destice |a
barra inlermedia inferior hasla colocarla
RUEvamEente en su ugar & inslale
rnuevamenie et eje del rollo de
SUMmInising.

27F



8. Replace Ihe top supply rall shal and
urrall engugh flm to tack W lhe existing
1o rall of Tikm,

9_ Install leed iable and lower salety shiskd,

10, Prgss SLAOW for slowest speed sefling
and press RUN [E].

11, Obgarva the film baing pullad throwgh
the laminator 12 assure that the
remainiry 2aisling Tien and the naw film
ara acvancing concurrenthy Sy
geparaixn bebwaan the Wlms will reguira
gtopping the molgr immediglely and the
situation corrected.

12. 'ress STOP [ onca The newly
1hreaded film is completely exiting the
larminator.

FILM ALIGNMENT FAOCEDURE

The film sopply shats of the Lne, 65
Lammnator come with pre alignment holes on
1he right siche for 9671 emp, 127(31 oy,
1B(46 cm) and 25"{64 om) lm widing,
Loosen 1he lagking serew on tha right swdde
redaiming collar and move o he
CArrespanding hole ko malch the width ol
your 1ol ol . Vighlen the [eking screw
in the pre drilled hole.

FILM TENSION ADJUSTMENT

Froper klm tension, known as brake
tCnsicn, is the minimum amaount of benssaen
e 10 glirminate wrinklos in the finished
tem. The lm lension i3 sel @l e by
Ferindic adusiments should not be
necessary unbess gllwer than 1.0 o 1.5 mil
GEC film iz used or the laminalion & curlng
up ar down. Film tension may be checked
oocasonrally 1o assure That the aduestment
is not requined.

B. Rimontare alberc del rullo superione e
svalgera una quantia di Tlm sulficants
& congiungerta con il rudle i lilm
SUpErNiore preesisiente.

3. Montare il piano di alimentazione ed
abbassare K SChefmo o pretegiong.

10. Preman il putsante SLOW (LENTO} per
impostazioni di velocita piu kente 2 goi
premere 1l putsanle AUN (AYWIG) ]

11, Ussarvace [2 him mentrg viene jirata
abravarso il laminatore per assicurarsi
che o him residud preesistanie @ il nuowa
dilm avanzino simuhansamanie,
Quaksias Separasione tra le palticole
Jichwede Vimmediato arresta del molore
el il niprisling delifangmala.

12. Lna voita che il nuovo im inserno sara
lorivscilo complelaments dal
laminalare, premede il pulsante TGP
(ARRFSTO).

METODO D ALLINEAMENTS DEL FILM

Gl albeezrt deal Blrn gl lamainalgme Ulhima 65
vengono forniti dolan di fon di allineamento
sul late deestrog per pedlicale con lamhezza
i 3°(21 em), 12731 em), 1340 Cm) &
25764 om}. Allentare la vile di bloccaoggin
pusia sulla ghoera ch desira e sposiarla in
camspondenza del loro adegurato rispetio
alla farghezsa dalla bobina di lHm.
Sinngere I3 vile o Dloccaggo nal fors
predwsposlo,

REGOLAZIONE DELLA TEHWSIOKE DEL
FILM

LUn‘adeguaia tensione del lilm, datta
iensions irenante, & rappresentata dal
walure i SIone mMetinig rchieslo car
prevecing corruegament sulFarticold Lnno.,
La tanzione dal fifm & impostala in Ebbeca.
Mon dovrebbe essere necessano ellellugre
regolazioni pencdichsa a meno che non
venga vhikzzato im deerso da quolla dalla
GBC da 1,80 1,5 mil ala incapsulazione

‘presenti accadoctiamenti verso alc o

versa il basso. La tensione dal lilm pud
assamm conbrollata oocasignaiments per
venficare che non sia necessano effettuare
regalazion.

' B. Richlen die Folienkanten ggl.

Qeganainandel aus..

9. Instalberen Sie don Anlagetisch wiadar
und ziehen Se die
Sicherhgitsabdeckuntty herunler,

10, Beldligen Swe div SLOW-Tasta, um dig
langsamste Geschwindigkett einzustellen
und betitgen Sie dann ge RUN-Taste[ B

11, Achten Sie daraul, dan die ate und dig
neug Foie gloichzeitiq durch den
Laminalor gegogen werden. Bestenl gin
Abstand zwischen den Folicn, mul der
decnor soferd gestop warden und dia
Folienlage korrigien werdan.

12. Betdtigen Sie die STOP-Taste

einmal, wenn die neu eingeleqie Folic
komplal] aus dem Larminator
neravsgelauien ist.

AUSRICHTUNG DER FOLIE

Do Fohenachsen des GBEC-UNima-
Lamunaiors wetden mit vorgebohrign
Léchern an dar rechlen Seie fir 21 cm, 31
cm, 46 grm e G gen Drede Fohen geliater.
Losan S die Festsielinnge aul der rechien
Sedte ond bnngan Se sie an dem Ihier
Filmbreits emsprechendan Loah an. Fishan

| Sie gie Schraube im vorgebohten Loch an.

REGULIERUNG DER FOLIEN-
SPAHNUNG

Die richlige Folien-Spannung [Brems-
Spannung) 1=t die Mindestanforderung, um
Fallen im Terlig larminignen Dokument zu
yarmeidan. e Folien-Spannung is1 ab
Werk eingesiellt. Andemngen sind nicht
notwendig, solange Sie 1,0 oder 1.5 mil
GBC-Folie versandcen, aulter wenn sich dic
Lamnation aufroll, Gelegentlich sofe die
Falien Spannung Oberprifl werden

3
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B. Wervang de Koker van de bovensta
laavoarro| an r voldoende film AP G
aan de bovensie (Imral vast te Kunogn
hachten.

4. Installear da ivoertalel en breng de
beschermkap omilaag.

10, Dinuk op de knop SLOW voor da |aagste -

snelheidzinsteling en diuk daarna op
BUN| E].

11. Kijk terwijl de him door de laminator
wordt getrokken of het restant bestaande
film en 98 mieuwe film tegel|k wondan
voorbawopgean. Als da Nms uit alkaar
Iopen, maed de malar gormdellik
worden stilgezet en het problesm
wdrclen gpgelost.

12. Dk op da STOP-knop [ zodra de
ingevoeede hir Rel apparaat volledig
aan de achterzijde healt verlaten.

FROGCEDURE YOOR CENMTRERING VAN
OE FILM

D filmioevaerollen van da Uina 55
Laminator Zijn voorzien van voorgeboorde
ceniresrgatan aan e rechierkant voor
filmbreeoten van 21, 31, 45 en B4 cm,
Draaida gorgschroel van da rachier
sheun<raag] los en verplaals dere naar hgt
Lorresponderande gat voor de breedte van
de geliruiate himral. Draai da borgsshroel
wast in het voorgeboorde gat.

AANPASSER FILMSPANNKING

D juiste tiimspanning, ook wel
ERMSPENIng Qen.ur.-_.-rnd, 15 o
minimumspanning die nodig is om wouwen
it hat algewerkde dogument e woorkomen.
De lilmspantirdg wordl in de latriek
ingesicld. Pericdiex bijslellen van de
nhmspAnairg is niel nodin, wend o gebroilk
maakt van andere dan 1.0 of 1.5 mil GH
film of het document bij laminercn omboog
of cmlaag krut. De Himspanning kan al en
158 wordgn gacaniralaand om o &rvan te
wErewiseen dat aanpassing mel nodl is,

8. Fepostionnez I'ave de la bobine
sugeriaura at déroukez suflisamment de
filrn powr be faire Chevaucher surla
hobing sypdnaure déja en place.

9. Instaltes la tabke datimentation af
abraissez e capot de seculie.

10. Appuyaz sur fs touche SLOW “Lant”
pour oitenir bk réglage de vilesse be plus
lant 8! appuyez sui la touche RUN
"Avance™ )

11, Vériliez gue la [ $0i bxan gnjaing
dans la plasifieuse el assurer-vous que
g nouweay film el Fancsen ldm avancanl
simulanemant, 59 kes ims 28 separant,
slogper immédiatement 12 Molgur ¢
rechiier.

12. Apguysz sur la lovshe STOP [ dbg
que le nouveau lilm ressort 4 Farrigre de
I3 plastdionse,

PROCEDURE D'ALIGHNEMENT LE FILM

Les axes des bobines da him de |a

| pfastifieuse Lilima 65 sont percés, sur le

| GOt drgit, de Wwis de pré-algnemen eoor
les lilms de 21, 31, 46 2t 64 cm de large.
Dasserraz 12 vis de drode reicnant ke collier
de Taalion el géplace z-la st Forifice
corespondant & la largeur du filme otilisée.
Hesserrg? 1awis de ficdtion dans rordice
dinzi seleclionng,

REGLAGE OE TENSION DU FILM

Une tension de Wim adegueate, également
appalas tansion da Irgia, &31 nécassaire
pour &viter les plissements en cours de
plastilrcation. La tension de lilm ast réglée
en ysing, Il n'est pay nicessare Je
madifier e réglage tant que wous uiilsesz
ages iims G.B.C. 1.0 au 1.5 mil el que les
documents plasiiliées na présentan! pas de

courbure. La 1ension de im doit &lre
werifibe peripdicuean gl

B, Coloque nuavamenle el gpe del mlle
supenor y desenndle sulicienie palicula
fara bgarla ¢on @ pelicula exisiente del
reHlcy Snpeenion.

9. Instala la platalorma de alimentacitn y
baje el escodo de segundad.

10, Qprima STOP (parar) para e gjusie
mids bajo de velcdidad quc sea posiple y
oprima RUN {operar) [&;.

11. Dbserve la pellcula mieniras esta esta
siancd; jalada A travds dal laminador
para asegurarse de que la pelicula
existantg regstanta y ia poalicula nuava
estan ayanzando conjuntamanie,
Cualquier separacion antie 1as peliculas
requenrd gque se pare el motor
inmedialaments para corregir esla
siiuAcin.

12. Cprima STOP [parar) [fa] después de
gue la pelicula que acaba de enproscar
haya salidgc compleiaments ded
lninagdorn,

FROCEDIMIENTO PARA ALINEAR LA
PELICULA

Los ejes para [os rollos o peliculas dol
Laminador LNarma B5 s suminisiran gon
agujeros perorados en el lade derecho
para pellculas con una anchita de 9
pulgadas (21 ¢m}, 12 pulgadas (31 cm), 16
pulgadas (46 cm) v 25 pulgadas (64 cm).
Aloja el tomille de fijacidn del collar da
relencion del lado derecho y mugvalo al
agujera cofraspondiznta gua encaj con la
anchura ds su ol de pehivuly, Aprets e
tornillo da §acion en el agujera pedarads,

AJUSTE DE LA TENSION DE LA
PELICULA

Lalenswn apropiada de |a pelicula,
denominada tensisn de lrenada, os la
cantedad rminima eguenda parg glininar
arregas en el artfculo acabada. La tensidn
de la pelicula ha sido ausiada en la
l5brica. No a5 necesarnic ajusiar la benskin
perdicarnents 5i uliga pelicula de 1.0 o
1.2 mil de GBC, a menos ode qua la
laminacn e este enrizands hatia amba a
hatia abajo. Se debwe ravisar la tensidn de
la pelicula ¢& vaez an cuando para
AsEQUIArSE e qua 8l use esld corraclo.




OECREASE

Fag, 19

T tm shpukd ba taut, &
property adjusied moll of film
ghould not raguire excessive
lofca to turn by hand, Fdm
lension should De 2nough to
intreduce a mincr amount of
drag &s the tilm unrobls,
Insyficiant lension canses
whinkies wiuke 100 moch lension
Gauses siretching (neckingy.
Uneven tansicn betwsan {ha top
anct ottom rolls create cur.

Too much upger lension creatas
upward curl whike 100 much
bottom lenseen cawmses
Gowrnmeard curk.

1. T adjust the bottomn bBrake,
Fush and hold tha brake
tewar, {Fiqure 18}, located on
the lett sl Irama by the ol
of film., Rolale the roll ol film
untd the lever engages the
inlernal mechanksmn,

2. Refar 1o Figure 18 for he
proper rolaticn of the fiim (o
IWrease oF dacrease tho
tensign.

3. Felease the brake fover and
check the tengion by rotating
the roll of liim, Resistance
should be slight, net forced.

4. To adjusl the lop braxg
repeat sleps 1 through 3.

5. Laminate some lest samplas
13 check lor proper tansion.
Further adjusl f necessary.

Il film dave essere ban leso.
Una botina di hilen ban regolala
ngn gowrebbe nchiedere larza
EcCessiva par assere girala a
mang. La lensigre del Him
doviebbe esaere sulliciente per
iMtrodurne una piccola guantid
di atirito frenanle metee il flm
ai syalge. Tensione insufficiante
pud causare corrugamanti,
menire ecoesshra tonglong pud
causare stiramenti (sidzione).
Tensigna non unilgeng a i
rateli supencre ed inlenore ¢

! causa di accarlocsiamenti.

1 Eccessiva lensione superiare

CAUSA ACCAMGLCiaMmEntn varss

I'aho mentre soressna lensicng

mfgriora causa

accartocoamenio varsd i

hasso,

1, Per regolare (| frang inlarione,
svolgere 2 piedi di il
Spingere & fenera [ ipva del
Irang (Figura 18}, posta sl
12 laia al slnistra vicing alla
bobina di Wim, Girara la
tobina di film finche la leva
ngn s sk Gon il
maceanisma interna,

2. Far rilerimantt alla Figura 18
per |la corretta retazione dal
Hilrm @ per aumentars a
diminuire |& tensione dalla
slpssa.

3. Rilasciare la leva del Iren &
varihicar la tensione facendo
girare la bobing gi film. La
ragistanza dovrebbe essere
l2goera e non iprzata.

4. Per regolane il freno
SURErOre ripsans [a
procedura dal punto 1 al
punto 3.

5. Plasiifcarg alcunl campion di
prova per verilicare la
correliezza della fansione e,
58 necassano, aletuare
ultenori regalazioni,
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Dia Fofie solte angespannt
sein. Ene richtly eingelegte
Folienrle edardart keing
besondare Kral-Ansirengung.
Lwenig Spannung erzeugt
Falten, wihrend zuviel
Spannung Dehrung arzeudt.
Ungheiche Spannung ewischen
dan ghwaran Und unteran YWalzen
erzeugt Folienwickler.

1

. U Qg unlery Bremsa zu

jusiisran, rollen Sie ca, 61

cm das Films ab. Baetatigen
Sie den Brems-Hebwel, der
sich an der linkemn
Rahmenseite bei der
Fodienralle befindet und
healben i fegt (Abh. 18).
Orehen Sie die Folienralle bis
der Heban sinrastat.

. Siehe (Abb_18) fir dia

nchiige Brehung des
Bremse, um dic Spannunig
Zu erhihen oder fu

W& IR & .

. Losen Sie den Brems-Hebe|

und dberprilan Sie die
Spannung, indem Swe den
Film drehen. Der Widerstand
Salfe nur Igight sein.

4. Wicderholen Sie die Schrtle

1-3. urn die obara Bramse
ainzusielen,

- Furhirgnn S girmpe

Tesilaminationen durch, um
dia richtige Spannung 2u
iberpriten. Slellen Sie die
Gpannung ggf. emneul ein.

Chas Fillmy e Steak Slaan, Oem

een goed algestelde rol Gibm mat

I de hand le dradlen, mag gesan

buiensporge krach! rpdiq zin.
Cre Nimapenning moet genoeg
zijn gm gen Kleing verraging le

| bewerkstalligen lerwil da bilm

afrofl. Onwoldoende spanning
wenxNzaakl youwsan en

krgukals, el vl Spanning

leidt 1ot unrekiing

{halgvonmng) . Cngalka

spanning van bovenste en

ongersta el wercorzaakl
opkrullen, Tevee! spanning ap
cg Bougnsha rol varsorzaak
apXrullen naar boyen, tarwijl
spanning op J& onderste rol
krllen naare Dooeden
waroorzaakt.

1. Hal uogeveer &0 cm fm al
om da cndersta rem bij le
g1¢iien. Duw de rembiendel
tzie afb. 18} naar beneden
en houd deze vasl; de
remhendal bewandt zich 2an

Le Glm doil lre tendu mais
YOUs devez pouvoir loumer |a
bobine de filim A la main 3ans
Igurmir un affort excesail. Le
lension &oil & re suflisants pour
CPGEAr UR minkmum de
résistance kors du ddroukemenl
des bobines. Lne lension
insytfisanta paul provoquer das
plissements alars qu'une
fension trop lote peut
accasonner das atirements.

+ Line tenswn inégale enire |e5

tobines de Yilm infénaura al

- Supgreure entraine une

!

de linkerkamt naast de Gilmesh .:

Rotagr da rol il (4l a8
hendel vastgriipt in hel
inlerne mechanisme.

2.4we alb. 18 voor de juisle
rotatignchling woor hel
wgrhogen gl verlagen van de
SPANMINg.

3. Laat de remhendel los en
controlecr de spanning door

cla ral tilrn by coleren, Er moet

cen ichle wees31and

WaArMEG MDA Fin.
4.Herhaal stap 1 ¥m 3 om de

bovansta rarm bij 1a stallan.

: 5. Maak enkela 1astlaminatan

o g juisle spanning ke
contrakeren. Mazk aventusel
verdere aanpassingen.

i courbure des docoments

plastilids. Lne tension plus tote :

du roulgau superieur provoque

une courtrere vers e hat,

iandis Qu'une tension plus fone
du rovlcaw infanaur proecgua
ung ceurbrre vers e bas,

1. Pour regler le Irein inferiewur,
désoules GO ¢mode him,
Poussez el maintencz o
brvier o froin (hgura 18)
stue sur le cOlé gauche du

chassiz, pres de la boline da

hlm. Fanes 1eurner |3 bobine
jUsqU'a ce que e lewiar
chclenche 18 mécanisme
IHEE R,

- Repotez-vous a la hgure 18
P augmenler ou diminuer
13 tenzion et assurer une

ratalon corfedie e [y Dobine

e him,

. Reldcher ke [eveer de trein ef
varilez la tension an {aisant
otrmer Ia bokine e lilm. 1a
rdsisiance don atre [Egére.

. Pour réglar e frein supériaur,
répaiez les oparaticns 1 a8 3.

plagiificalion pour vardier ks

tension, Reglez & nouveau si

MEGCESSAIrE,

. Effecluez quelgues cssais de

La pelicula debe quedar tens4a.
Un rolla de palicula ajustado
apropiadamente no debe
requerir una fusrza excesiva al
girarla con la mano. La fensiin
chr [ pelicula debee ser
suliciente para crear una
pequefa canlidad da
ragistencia mientras go
desenrddla la pelicula. Una
EensItn insuficients crea
arugas, MIgnas que
demasiacs jensikin crea
eshrones, Una tension desigual
entre |os rollos superior @

; inforigr creg rizcs. Domamaca

12R5HIN SUDEIGr Crea faos

hacia arritba, Muy poca lension

crea rizos hacia abapo.

1. Para ajustar al irend inlarior.
Empuje ¥ sns1enga |8
palanca de frena [Fiqura 18§
ublcada 8 al rearcs
izquierdo cerca del rolkc de
prelicula, Girg al relle de
pelicula hasta que la palanca
&6 amiadue an el
meCanisme inlesng

- Congulla la Fagurg 18 para I
rolacidn apropiadade la
pelicula para aumantar o
CTig mirr (3 Eension,

. Desenganche la palanca da
Treng y revise la lensitn
giranda el rollo de pelicula.
La regctoncia geba ser
minima y ne lorrada,

- Para ajustar l frenc superor
repita Ios pasos del 1 al 3.

- Larmine akgunas muesiras de
prueba para vernficar la
tansin aprogiada, Haga mas
ajustes i o5 NCcesario.




CLEARING A FILM JAM [Wrap-ug)

Film jams (wrag-up] may oocur il the hilm s
[oaded ¢n backwards or il the area al which
film axits the equpment is blocked. Tha
film, when jammed, wraps around heat or
pull rollars. To clear a jam it 5 necessary
ta ratale the rallers in \he reverse direclion.
When pressed, REVERSE [F]on the
conirol panel will Cayse the rallers io go w
reyerce, To clear a jam;

1. Immediataly $10p the laminatar by
prassing STOP .
Z. Get the speed indicatar to 2.

3, Aaise 1he safely shield and remgneg the
leed tray,

4. Cut thae oo and batlom him webs.

f_ Grasp the Inose ands of the wet, pull
straighl gut, install the feed tray su the
web is on top of the tray. Lower the
safely shicld, press REVERSE k=] and
guidie 1he him ot Gf the heal rodlers,

b. Dnga the jam has dearsd Ihe heal relicrs
press BTOP[) .

7. Mmrgad the tilm per sactian FILW LOADING
& THREADING.

RIPRISTING FILM INCEPPATD
(Aiavvaliglmeani)

E" possibile che si venilichuno degli
inceppamentt i lilm (riayvvokgimenti} se il
fim & caricato a rovestio o 50 ka zona di
fuenuscita del liim é bloccala. Cuoango i
fifm & inCeppata, asso i niavrvakge alcmd
at rudi di riscabfamanto o ai rulli lendiodn.
Per eliminare un inceppamenld 8
necessann girara iulli in SBns0 opposto, |
rulli possond e5garg Tatti Qirgra in seanan
apposto premends ilaste REVERSE B
(ARG [N SENSD OFPOSTON 20510 sul
pannally dr controllo. Per eliminare
linceppamenk:
1. Farmare immadwataments il laminalore
aqendo sl pulsanle 3TOP |£3]
(RARESTON.

2, mpostare Vrwficalore di veledita o,

3, Sollgvare k schermo di protezione e
rimucvere 1 casseito O alimentaziono.

4 Taghare 1 wel del him supericre ed
intariore.

5. Afferrarc le estremila ibere dal w0,
firare varso di s&, amonlare il cassells di
alimentaziong i modo chs il velkn v si
trgns gopra. Abbassare o schermo di
protezwng, premere i pulsante
REYERSE 5| (MARGHA 1IN SENSO
QPPOSTOE patare il im fwon gai rulh
o nisgaktanento.

6, Quandg Inceppamento nal il di
riscaldamwenio & s1ato efiminato,
premaere it pulsante STDF;@;
{(ARREST(H.

7. tmteodurra il im come descnlio nel
capilalo CARICAMENTO ED
INTRODUZIONE TEL Fi B

BESEMGUNG VON FOLIEN-STALS
|[FGLIENWICKLER)

Folien-Staus {Folierrsackler] kinnen
antstahan, wenn die Folien rickwins
eingaleqt worda oder wann der Bereich, in
dem die Folie aus dem Gieral haraosiEpk,
Miockien isl. Wenn sich die Fohe siaut,
wickel sk sch um die Heiz- oder die
Zugwalzen. Um den Stay zu beseitigen,
migsen dic Walzen durch die Batihgung
der REVERSE-Taste|.&| auf dem Konlroll-
Display in dwe endgegengasa zic Hichiung
beweqgl werden.

Lim einen Stay zu heseitigen:

1. Stoppen Sie den Laminator solort, indem
S tig STOP-Tasta &) betatigon,

2. Siehen Sie die Geschwindgket aul <.

3. Fighen Sie die Schutzabdeckung hoch
und enllermen Sie den Anlagetisch.

4. Schneldan die obere und unlere Folie als.

5. Mehmen Sie dis osen Foliengndan,
ziehen Sie gie an und plazieren den
Anlagetizch wieder, sodal dia Falio
atpen aul dem Tisch aulliegt. Ziehen Sie
die Schulzabdegckung wigdar narumer.
Batdngen Sie die REVERSE- 1asle E‘ﬂ
und lihren Sia die Folia aus den
Heizwalzen heraus.

6. Wann der Sau basailigl 151, boetdtigen Sie
dic STOP-Tasle|y) .

7. Filgen Sig the Fehign an (siche Abschnitt
“Einleqen des Fims ungd Ewnfadaln®).
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YEAWIDEREN VAN VASTLOPERS
[oprollen}

Vastlopers (oprolken van filmy kunnen
optreden als de lilm achtarsteworen wordl
galaden of als da plaats waar de lilen naar
buiten moet komen, goabkkkaand 5. Al do
him vasioopt, wordl deze rond de
warmterllars of rekroliers gedraad, Om
ean vastioper te verwifdeoren, moelen de
rallers in tegengesielda richting worden
gedraaid. Hiertoe drukl u op de REVERSE-
kg FE] drukt [op het bedicningspaneel.
Om een vastopor 1o verwijdaren, mosal o
het volgende: dogen:
1. St¢p de laminator onmiddellijk door op
de STOP-knop 3] 16 drukken.

2. Stel g2 snelhod in op 2.

A. Til de baschermkap op en verwijder de
invoertak,

4, Srijdd cle bowenste en enderste imbaan
al.

5. Grmp de 10558 ulelnden van de baan,
trask gk film recht &ninstallesr de
invoarhak zodal de baan erap xomi le
liggen. Breng de beschermyiap amlazg,
druk op de knop REVERSE B£| &n kzid
de film tussen de wernlerllars uif.

6. Druk, zodra ket vasigelopen deel g
warmigrclers is gepassoard. op
STDPFQ .

7. Woer de lilm opnieuw door volgens de
aanwijzingen in hed deel LADEN EN
DOORYOEREM VAN DE FiLM.

DEGAGEMENT DU FILM EN CAS DE
BOURAAGE

Un bourrage au rtheaau du film peul se
produire si 1a bobing a &td posiionnés a
Penvers ou @n ¢as de tocage 4 1a
réception, Le Nm senmoula akers auieur
des roufeaus d'enirainemen] oo des
rouleayx chauffants. Pour déoager le
bowrrage, il faut laire tOMrner |es rouleaus
&N 525 inverse, Appuyes sor b toushe
REVERSE £ “Marche Arigre” pour igire
lourser s roUbeaux &l SeNs invarse. Pour
dégager un buurrage -
. Appuyez immedialament sur ST'DFEE
pour arriler la ptasifieuse.

2. Ribghes k2 vitesse sur 2.

3. Helevez le capol de proteciion e felirez
fe plateaw dalimentain.

-4, Coupes e haut 61 18 bas du k2 da film.

5. Saisissez les bords perdus du l&, lirez
bien drod, reimestiaz 8 glataan
d'alimentalion en place de fagon 4 ce
que le e da hilme 58 Wuws au gessus g
plateay. Abaiszez o capol de sacuritd,
appuyez sur la iche AEVERSE [T
“Marche Arridrg” et guider lg {ilm hors
des radlzawx chavlanls,

&. Lne lois e bourrage dégaqge, appuyes
sur Iz touche STOP[E].

7. Repartez-vous au paragraphe
"Instaltation des bobines de liim" pour
migfing une nouvalle Dobang en Hlace.

MAKERA DE EXTRAER PELICLILA
ATASCADA

Log atascos de pelicula pueden ocurrir sila
pelicula o5 cargada hacia alrds o i el draa
en ia guc [a pelicula sake de la maguina
a514 obstruida. Al atascarse, la pehcola sa8
enrolla alredado de los rodlllos térmicos
los rodillos de teaccidn, Para axtraer
pelicula atascada, es necesana girar ios
rodilios an la dirscaidén opuesta. El
mowimento de los redillos se inverira al
oprimir ¢l baton REVERSE (inversidn) =5
en &l tablerg de control. Para exiraer
pelcula alassads:
1. Pare el kaminador de inmediato
wprimigndo ol hoign STOP (parar) n.

2. Coipque ¢l indicador de velocidad en 2.

3. Ake el escudo de segundad v quile |a
bandeja de ahmentacidn.

4. Cofe |as cintas dg pelicula superiar &
infarigr,

5, Agarre 10§ exiremos Suehtos Jde la ¢inta,
jala racto & inslala la bandeja de
alimentacdin para que la anta quada
sobre k3 bandeja. Baje al rscudo da
sequiidad. Crprima e botin REVERSBE
(inwerir] Lz y Gxiraga b pelicula de los
rodifos 1EFmicos.

G.Dezpuss de extraer el papel alascadng,
oprima ¢l bon STOP tparar}t.‘g].

7. Enrgsgue 12 pelicula 18l como se indica
en la seccidn MANERA DE CARGAR ¥
ENROSCAR LA PELIGLILA.




SPEED GUIDE AMDO THE ART OF
LAMINATHON

Do not attempt 1o laminale sbrachva of
medal objects =uch a= staples, paper clipa
ard glivter as they may darnage the haal or
pull roflers,

Do nat lores Hems into the nip amsa of the
heat rollers. An llem that 1s not sasily
drawn Inlo tha laminator by the heat
rallers iz probably loo thick to laminate.

Wrinkles may result If an attempt is made
to repasition an ilem once it has been
grasped by 1he hoat rollers,

O nol 310p the laminaior belore an item
has complalely exited the pull rollers.
Evan a momentary stop will cause a mark
{heal line) on the laminaled item,

Good, cansistent laminalion s a resull of
combirmug groper haat, lension and dwell
time, Dwellime 15 1ha amaount Of time tho
rudberidl to be larmnated is compressed
bemween 1he heal rollers and is confra by
tne gpeed control. When one of the 1im
gauge buttons 15 selecied the [aminator
avicmatically sels ihe spesd and
ternperatune Tor that film and 20 b, paper,

&z 3 general rule thicker eme and {ilms as
wall 23 dark o full ink coverage, need 1o
run af siower spesdy becausa thay xlrac
maore heat from the rollers &1 a Quecker rata.
Samng the spaad control a1 slower settings
gives 1he lammatdr [sger dwell time thus
allowing proper lamination of thick tems.
Thirner nems, such as standard copeer
paper (20 b, bond) and tissue paper,
Aatract less heat rom the rollers and can
be run al 1aster spsgels.

GUIDA ALLE VELQCITA E L'ARTE DELLA
INCAPSULATIONE

Mon tentare di plasBficare oggetli abrasivi
& in metallo come punth metallic, grafets
o lustrini in quento polrebbars
dannegglare [ culli di riscatdamentcoi
rull tendivor.

Mon lorzare gli articoll neli'ares di presa
del rulll tenditorl, Un anicelo che nan
viene trato nel [aminators dal rulll o
riscaldamento & probabilmenle froppo
gpesso da plasillicare.

Cercare d| riposizionare un artlcale dapo
che questo & stato aflerrato dai mlli &
riscaldamenis pud cavsare corrugamsanil.

hon fermare il keminatore pima della
campleta fuoriuscila gi un aricalo dal rulli
tenditort. Fersino una fermala
MOomenianea causard un seqne flinea di
calore) sull"ardicolo [aminato.

LIna incapsulazione costante e di buona
qualia & i1 nisultato i un giusto equikbrio
ira cafore lenswng o tempo di sosta_ il
ampo dsosia & fa durata della
comressione del materiale da plastilicare
tra i rulti ch rescgldamento ed & comandalo
dal ¢omwrglin dalla waloeild. Quando uno dei
puisanh Jeito spessore del film vicng
selazionale, o laminalore mngosia
automalicamente ha velocita ¢ la
temperalura per quel him g per carfa da 80
geamm,

Comg regola geanarata, articoli @ pellicole
pit) spesse come pure mAtdnal scun o
pagine interaments CORAE devend REsere
lavorale 3 basss velocitg in guanl
eslraggond maggior calore dar rulli per
unila di tempa. L'imposiazione del controllo
di vakocila su valon piy bassi consante al
larminakowe o acmeniant i lempo di sosta
permsliandd eost una ncapsulaziong
meglicre degh aricol i Seassi. Aicoh
sottiti come, ad esempio, carla fer
Igcopiatng standard (80 gry o cara
vahna, asiragqono minore Gguanita di
cakora dan rulli @ possond assara Eeedati a
velocia pio atte.

GESCHWINDHIKEIMTEMPERATUR LIND
CIE KUNST DER LAMINATICN

Laminkoren Sie keine scharfen oder
metallischen Gegansi@nde wie
Hatiklammam, da hlardurch di=x Helz- oder
die Zugwalzen baschddigt warden Konnen.

Flihren 5le keine Dokumenie gewalteam 1n
& Elndugsiereich der Helowalzan aln.
Falls ein Dokument nichl leicht von den
Helrwalzen In den Laminator eingezcgen
wird, isl &z wahrecheinlich 2, digk, um
laminker! werden zu kinnen,

Wenn versucht wird, ein Dokument nau
einzulegen, don bereis van den
Heirwalzen =ingezcgen wurde, kinnen
Fallen enlstahen.

Sicppen Sie oen Laminser nichi, bevor
eln Bokumend yvollkommen aus den
Zugwalzen hersusgelautan isl. Selbsl ein
kurzer Stop wird einen Abdruck auf dem
tamliniarten Dokument hintarlassen.

Gute, bestandige Laminglion =1 das
Besulat der Kombination der richtigen
Temperaiwr, Spannung und Yerweidaoer,
Che YVerweldauer wird dunzh clin
Motorgeschwindigkeil xonirolier! und
bezeichneat die jeweilige Zeil, in der das
Dokument zwischen den Heizwalzan
rusammengeprel wird. Wenn eine der
Folien-Starke-Tasten gawahh wuarde, stell
der Laminalor autamatisch die
feschwindighet und die Temporatur fur
digss Fokio und 80 gr. Papiar (Kopierpapier]
Bin.

Generall lavicn dickere Dokumente und
Folian b giner langsameren
Geeschewindighmil, Ja siaomehd Hitee von den
Walzen in ginem schnellaren 1empe
brauchen. Wenn dia
Geschwindigkenskontrol 2 langsamer
eingestellt wird, resullient daraus eine
lingers Verweildauer, sodak dickere
Derkusnenie optiral laminien werden
kinnen. Dinnere Dokumente wie
Standard Kopiempamer benédligen wenigar
Hitze won den Heizwalzan und kKbnnen bei
giner héharen Gaschmwindighail Doarteeitat
werden.
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AANWLIZINGEN T AV,
SMELHEILYTEMPERATUUR EN DE KUNST
YAN HET LAMINEREN

Lamineer geen schur=nde of metalen
voorwerpen, o0als niatjes, paperclips e
glivter, aangerisn de warmierallers of
Irédrollers hlerdoar beschadlgd Kunnen
worden.

Druk documenten noalt met krachl in de
grijpzene lussen de warmilerollers, Een
documant dat niet scepel in de laminaior
wordt gatrokken door da warmterollgrs, Is
waarsshijnlijk le dik om le lamineren.

Yauwesn Kunnen ontsiaan als u probeert
eon documenl nog te varschulven nadal
het al is gegrpen daor do warmlaroliars.

Stop de laminator nooit voordat een
document da trakrallars volladig Is
gepassesrd. Zolls pen anderbraking van
een fracksa van eeh SeCconds [aal een Spoor
{warmialijn] op het gelaminsgrda
document achier.

Goed en consisten laminaren is hel
resytaal van een combinglie van de juste
VEMWAMTING, Spanning en stikstandiijd. Da
stilstandtijd is de tijd gedurendes welke het
e lacingran matenadl lussen de
warrnlerallers wirdt geparst an wordt
gerequleerd doar de medorsrelheid.
Wannesr ean van de Kroppen v e
filmdikie wordt geselecieerd, word
autormnalizch de sneheid en femperatuar
ingestakd woor dal lilm en voor 80 gr,
papier. In hit algemeen moeten dikkare
documantan en dikkers ilm on documenten
rmé e donkgrg O volladige be-inkting
langzamer warden doorgouoetd, omdat ze
mear en sreller wanme agn de mllers
antlrekken. Als de snelheid wordt ingestakd
op cen lagere waarde, heelt de laminalor
&80 [angers sfilstandtijd en kunnpan ook
dikxe documenten correct worden
gelaminegrd. Dunnere docurnentan, zoaks
standaard kopieempapier (20 1k,
bankpostipapier) en tissuepapier,
onttrekkan mindar warmia aan da rollers an
kunnen dus snaller wongen dooargevperd.

GUIDE DE VITESSEET ARTDELA
PLASTIRCATION

Ne plastiier pas o'chjels sbrasis ou
métalliques tels quagrates, abaches
papler car ils paurraisil endommager les
rouleaux d'allmentation ou los rouleaus
chauhants,

N forcez pas la polnt de contact des
rauleaus chauifanis. Un suppor qul ne
passa pas facilement entre l8s rouleaux
chaulfants est probabtsment trop kpals
pour bire plasiiflé.

Des plissemanis pruvenl se produlra si
vaus tenlez de reposidanner un docamant
qui eat dajk engagd dans las rouleaux
chautiants.

N'arrdter pas= la plastifieuse avani qus &
docuntent plashilé ne solt telalamant
ressorti, Tout arrsél momentans peat
provoquer des lraces de brillure sur [e
docummnl plastilis,

Une plastification rdusse asl o sty
d'une combinaison paraite enire 13
chataur, [2 1ensron et (e temps de pose. Le
temps de posc est e lemps de pression du
dorurnent anlia tes routaaouyx chauffants et
dépundg du coniedla do vitasse. Lorsque
yous sélechannez Vepasseor da him, ia
plastifisuse datermine gutomaliguement g
yitesse el la tamperalure addguates pour ke
lilm ce et un documeny papier de 83 o'm2,

En régle gdnérale. tes documenls £pais 4
liart tawa e ngrags dins qui tas lilns dépais
nécessient un regtage de vitesse lenl car
i3 exiraient plus de chakeur gés routeauy
chaullanis. Un reglage do vitasse lanml
entraine un lemps de pose olus long, ce
qui assure une plastificalion parlaite aux
documents Gpais. Les doiamans de
grammmaga pey Slnad, COMME Dar exempbke
Ie paprer photcopieur standard (B0 ghime)
et les papers Llissus, extraenl mens de
chaleur des rouleauws chauffants et
Aulorigent Jont una vilesse da
plasthcaon plus rapsde.

GUIA DE VELCCIDAD ¥ EL ARTE DE
LAMIMAR

Mo trate de laminar objeios abraslvos o
maLilicos aks como grapas, suletadores de
papal ¥y demas objelos matilicos, ya que se
podrian dafar ios rodllios tdrmices o da
ecolin,

No Inserte con fuerze ningun aricylo en el
drea oe conlacto da x rodllloes 1krmicos. Lin
2niculo gue no puede ser [alado faclimente
hach g Inleror ool Iaminador por oS
rodillos es probablemente demasiado grusso
COMd para pocker S48 Aminaio.

Pusdan aparscar arfugas s sa rala os
reposicionar nuevamenis un arliculo
duaspudx de que sle ha sido agarradn por
loz rogillos WérMmicoes.

Mo pare el Laminedor anles o8 qua o aticuls
haya pasadc completamente por [os rodlllos
Je Iraccidn, Adn und parada romenlanea
progucird una marca (Hnea ermica) en o
aflculo laminadn.

La laminamdn buena y consetanta oz o
rezullado oa la combinacibn apropiada de
calor, fensden y berg de detancidn. £
tiempa de detencion es conirplago por 18
valocadad gal motar, ¢ se define como o
cantidad de liempo gque el material que va g
ger lgminado eslh Sendo comprimida enire
las rodillos termicos. Al selecoionar uno de los
botones detamaho de pelicula, el lamingdor
ajusta avlematcamente [a veloodad y la
vmperalura pard kB pelicold ssg y papsl de 30
gr.

Coma regla general, o3 aniculgs y peliculas
mids graesos, 4l igual que las coberturas de
A megra @ 1otal, defan ser procesados a
yelcidankes mas lentas perque absarben mads
CAK oa 108 rodiikes MAas fAmoamenta.
Cologue el contrgl de velocidad en ajustes
bajos para proporcacnar al l[aminador mas
temgr da detendadn, | que parrmate qua o
anticulos mas Qruesns sean laminasos
adaruadamenta. Los arliculas mas delgadas,
lales como el papel de copia estandar (20 1.
bond) v al papel tepdo absorben menos calor
e s rodillos v pueden ser procesados 3 una
mayer velecidan.

as



The HEAT[] lamp may illuminale il he
speed is 56t toa last lor tha matarial being
laminated. Eithar lowed the speed Selling
or press STOP [ and wail until the
READY ()] lamp illuiminates.

La spla HEAT {RISCALDAMENTO) [
potrebbe Wkuminarsi 5o @ velocha &
imposiala sy un vakore tropod 2o per il
maleriglo da plastificars, Bidure I3 valocitd
o premere i pulsante STOP (AARESTONL)
e attendesa hnché 1a spla READY
{PRONTQ} ] nan s accania.

& il [aminaicre yveene laito lunzkanare per
oire renta minul per volta & pogsibile che
8ig negessario ndurre e impostazioni di
velocila. o casu ch un utilizzo Holungaio
dalia macchina, s1 racoemanda i alernare
anicoli spassi ad arlicoli soAh, Non trattare |
articolt spessi & sottii allo stesss tempo
in quanle ¢lb provoca una saldatura
scadenle dei bordi altormo sl materkall plo

D HEAT-Anzeipe[ ] kann aolleuchien,
lallz dwe Geschwindigkeit zu schnell lir das
zu laminierende Matarial gingestell ist,
Reduziaren Sie entweder die
Geschwindigkeil eder bataigen Sie die
STCP-Tasle [ und warlen, bis die
READY-Anzeige ] aullzuchiat.

Cer Betrieb des Laminators von mehr als
30 Minutan auf einmal kann aing
langsacnere Gaschwindigkeil adorderlch
machen. Eg wird empignlen, wihrend
langen Lavfzeiten abwachsalnd dicke und
diurme Dokumenle zu lammnieran,
Lamini#ren Sia nichi glaichzeitig dicke und
¢onne Dokumente, da dann dia Kanten des
dlinnen Materials nich richtlg abgedichtet

Operation ol the: laminator lor morg than
thirty minules al & frmée may necessitate a
Iower speed satting. it i recommended
Ihat during percds of long mng the tems
peing laminaied are aliemated bebwean
thicck and thin. Do not comb re thick and
thin ilems at Ihe same Wme as 1his wWill
resull in.a poor edge seal argund the
thinner material. I you are unsure that the
arminalor is set gl The proper speed for your
ftern, ron & lest meca (scrap] of the same ar

sihlar material {hraugh the lamingtor. Ths
procetiule s recommend becausa rotating
th neal rallars pror 1 aminaton will more
gvenly distribute he heat. Maka spaed
adjusiments af NgCASTSary.

The follgwing chart provides general
guidelines lor propar speed semings to use
on petdin maleials and lamioating hilm
combinaions. Thigs chart is anly a general
guida. Dilferen setlings may become
necessary as the warm up lina, laminatien
fime and materials changea.

$PEED GUIDE

Film TRickness
Material 1.0 Ml

[.06107]

1.5Mi 3.0 mil
[Oe15Y) o 0030

News papir
70 1o, Gopier 4.7 4-K Z-4
Paper

Maganne Stock

Tizgue Srock

Canstrection 3 K| 1-2
Faper

Fasters

Index Gargs

File Falders 1-2 1-2 )
Posier Brards

sotllli. Se non 51 & convondi Che il
larinalone sta impostalo Sulla velocia
aeguata per il matenale da plasiifcans,

stesso malacate o d matenake simile, Si
raccomanda di seguire quasta procedura
prich@, rar girare § rolli de nscaldamento
prima delka incapsulazione, consents una
dislribuzione di ¢cakore pid uniforme.
Effettuare ke regolaz iom di velocili
NECEssaie.

Il diagramma qui di seguito formisda
indicarwni guida genarali per imposlare
comettamente |a walocia da utilizzare con
delerminate combinazione di materiali o
him. Quedto diagramma & 010 una guida
ganerzle. E* possiblle cha, ol variare del

& ded materiali da plastificare, s
negezsana impostare valon diltersnli. Un
diggramima si trowd sl pannelio sul Lo
desir supsarere ed allinizio di quesls
manuale,

plastilicare un perzo di prova (scanol delle

tempa dl riscaldamenlo, di incapsulszions

GUIDA OELLE YELOCITA
Spuxzure Dmlfa Pellicols

Malariple To0MH 1.5 M 3.0 MI

{.0870°)_{.0015") (08307

Guomale
Carta facome da 4 -7 i-4 7-4
% %g (20 Libug)

Carla da rivigte
Carta velng

Carla da 3 1 1 2
LosEruTn0ng

AhEE1_
Garlomeor fef

schede

Cartelle da 1-1 1 2 1
archwig

Carane da slless

_Basielpapier 3 3 1-2

warden_ Wenn Sie nicht sicher sind, ob der
Laminator aut die nchlige Geschwingigkesil
ringeslel isf, machen Sie einen Testlau
mil dem gewanschlen Maleral. Dies 131
ampfehlenswert, da de Hitze 5o vor der
eigentichen Lamingtion basser yereill wind,
Falls nitig. stellen Sie dier Geschwindigkeit
new i,

Der folgends Abechnitt stall ganaralle
Rle-hthmien Ir die emptohle ne
Gesthwindigkeils-einstellung fr
verschiedeng Matenial- und Larminiedolien-
Kombinalianan 2ur Verddgung.

DHleza sind nur generelle Emplahlungan.
Angere Einsisllungen sind mdglicharwalze
bel Anderungen der Aufwarmzelt, der
Laminlar-Dauer und der Materialien
erorderlich. Hinwaise hierzo finden Sie aut

| Der pberan rechken Saite des Gerdls und

vorne in diesern Handbuch.

GESCHWINDIGRE[TSAMLEITUNG

Flimslarhe
Material .M 15 Ml 3.0MI

{-00107)  (.DO157] {0030

Zailungspaper

Hoeniaics -7 1.6
KOpErpAper

Feitschriflenpapler
Papiarfasshantuth-Starke

Posiers

Index Karten

Alagehefler 1-2 1-2 1
Pasterkaran
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Heot HEAT| [ ] lampje kan oplichten als de
snelhewd ta haog is ingesteld voar hal e
lamineren mataraar, Stal ge snethed in op
gon lagers waards of druk op de STOP-[G
knop en wacht tof het READY [ lampje
apficht.

Als ge laminator langer gdan A0 minudten
achtereen wordh gebrgikt, kan hael Dok
nodig zijn de snetheid lager in ba stellan.
Aanbevnlen wordt om bij langdurige
lamineerserkraambeden dikke en dunne
documenten af te wisselen. Combinag:
geen dikke en dunne documenten in
dezelde gang, aangezien dil een slechiz
kwalitait randdichling bij het dunners
malernaal fol gewasly haall. Als o ar nigt
zeker van beal dal Je laminalon o ngastald
ap da juizie snelheid vogr het maieriaal,
gebruik dan eerst een proefsiuk)e van
hetrallde af saorgelijk materiaal. Deze
procedure wordt aanbevalen, omdal ralatis
van de warmigrelers voar do lamenatia
resutieer in een gehjkmatigers verdeling
yan de warmte. Pas de mgesielde srglhaid
sonodi aan.

Dre volgande tabel beval algernens
richthjnen woar de cormecie instabyaarden
van de snelheid voor bepaakde combmalies
wan matenaal en lamineerim. Deze tabal is
slechls een algemena richtlijn. Bij
gewijriqda apwarmbi|d, lamineertjd en
materialan kunnan de optimals
inslejlingen varanderan, Da tabal irefl
aan rechis ap de bovenzijde van de kap
yvan hel apparaal en wooein dece
handleiding.

YADEMECUM

Flimdike

Materimlkwalited 1.0 M 1.5 Ml 3.0 Wil
(00107 (.DO157] .DDAD"

Eranten

Kopigerpapier 4.7 16 2-4
wan M pgnd
Tid=ch:lten
YlOspapEr
Stawiy vouwpapici 3 3 V-2
Pasiees L.
F-ches

Dpbergmappen 12 1 2 1
Pasterborden

Le vayart “HEAT™ [CHALEUR) [Qi] peul
g'alfurnar i o régiage de vitesse asl inop
rapde paur te document & plastifier.
Héduisez |a vitesse ow appuyer sur l
Icucha STOPEY el ancndez que le voyant
"Préf" READY soi allumdg.

Ludilisation gn conlinu de la plastiliense
pendan ptus de 30 minutes nécessite un
réglage de vilesse plus lent, Encas
d'utilisation inlensive, NOUs wous
recommandons dalermar les documents
énais at hng, Me plashlier pas des
documents fins & Spais en méime (emps
car e film pourrait ne pas adherar
coreglamant autour du dacument Ie moins
Spag, Siwows ndlog pas cenlain davoir
séleclionné 1a Donne temperaturg, faies un
Assdl Avec un maierizu de mame
apaisseur que e documant & plastitier,
Cette procédure as1 folement
FRCOTIMANCGE Car ung (tation des
rowleaus chauliams avant la plastilicaticn
permel une meiltsure tpardion de la
chaleur. Fl&glez 1a vlesse 51 négessane,

Le tablezu cr-aprés ndique te réglage de
yiles3e A seleclignner pour Cenaines
combinasons de documentsililmes. Gy
labkeau ezl un guide d'ulilsaton generale,
Des raglages dillérenls peuven s'aversr

Cndcessaines en fonclion de 1a montée &n
Vtempéram, de la durde d'utitisalion ou

dos changemants de suppons. Ces
whiczligers logurend &galament sur la parlis
superieure drode du capot, ainsi qutau
débul de ot manuel opérala:.

GLICE VITESEE
Epaisyoun film

La safal HEAT (calor) [[[] se podria
tluminas g la vakixgidad ha sido ajustada
dermasiado rapeda para el aflculo gue sg
estd siendo laminado, Bape los gjustes da
velpcidad u oprima STOP {paran|[§8 v
espere hasta que se iluming la sehal
READY (listo} LY.

£l sperar &l laminador durants mas de
treinla minuios a la vez podria reguernr ui
ajuste da velocidad mas bajo. Duranie &
Operaciin e larga Juracin, asg
recomendable alemar 105 arllculos que
estan signdg laminadoes de acuerda con gl
espesar. Mo combine anlculos gruesos v
delgados al migmo liampg, ya que esto
podria resullar en un setlado dediciantg
alrededor del borde del malenal delgado.,
Si no esta seguro de qua el leminadcr exts
ajustado en la velocidad apropiada para el
adiculg que desea laminar, procesc una
peza de prueha fmatunial dasechads) del
mismo malerial o de un material sirmilar 3
iravis del laminader, Se recomienda ests
procedimienta porgue la rolacign de calor
anes da ba laminackan distribuira of calar
che una roanarg mes unilorma. Ajusie A
walotilad cada vez que 583 neLagario.

La siguienIc Quia proporciona pautas
genarales para kos ajusles de velocioad
PeSOMEentanos para USAr con cienas
combinatkines de matarial y pellcula de
laminggdn. Fsta tabla g3 gnicameanta una
guia general de referencia, Podia ser
necesaria hgcer ajustes dilerentes, 1ales
como el iempc de calemamiemso, el Tiempo
de laminacian y el cambio de malenales.

GLMA TE YELOCIDAD
Ezpesor dE I3 Felitula

matrlay 1.0MM 15 MM 3.0 MU ||| malerial 1.0MI1 YEMIL 3EMD
(B0IEY . DO157) [.00307) Cooia" o015 1.0030"

Paper poernal Pemadiza

- | Papar 4.7 d-f 2-4 Papel para 4.7 4-6 7.4
photercpieuse 2] topias de 20 0.
IIres Papel de iavisia
Shack magasine Papel de tejido
Sleck mEuchairs en pagier Pape. de K| K| 1-2
Papes Cangon 3 3 1.7 Coqstrue e dn
Alfiznes B PAsIErs
Caries de hchiere lanetas de
Ghe: mrses de 1-7 i1-2 1 indexacion
classe ment Caypulas de 1-4 1-7 1
Suppnrts d-alliches arghayn

Tableres de pésters
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CARING FOR THE GBG ULTIMA 65
LAMINATOR

GYUC ollers Cleamng kits as wel as
Fatanded Maintegnance Agreamenls.

Contact your kocal GBO Service
Hapresentative or your dealer/disiributor
additional infarmation.

The only maintenance required by he
operator is to pariodically clzan the heat
rollers. Tha lallowing procedure will heip
kewp the heat rellers free of adhesive that
has been deposited along the edge of the
larminating film. Proper aligoment of 1he
ralls ol him reduges Lhe amaunt o "squesze
ulT|

CAUTION: THE FOLLOWING

PRAOCECQURAE LS PERAFOAMED
WHILE THE LAMINATOR IS HOT. U5E
EXTRAEME CAUTION,

WAANING: Do not apply cleaning
fluids or solvents to Tha rollers.

WARNING: Do hat allempt 10 laminate
adheslvas marked ~Flammable”,

- MEYER clean mtlors wilh sharp gt
panted ghjecls,

- Hardened adhesive deposits o the
roliers can cause damaga 1o the rgllers.
Rotate 1he rolkrs at the kwest speed
getting on the control pansel.

O not laminale giter andior medallic
ikams. Damage to the Tollers may resuil,

1. Aemoye e hilm from the laminatlor
Ighlcwi 1 the progedure oulined in tha
seoon FILM L3ADIMNG AND
THREADING.

. Preheat the lamnater wihl the READY A
Larmp lurrinales.

. Bump 1ne top and boltom heat roflers wilh
4 3M™ Sotch-Brite™ pad.

. Ingtal the foed 1able ack lower 1he
shinkd.

. Press HLIH'L-:;':J to rotate the heat ollens
1o an unclean porion. Press STOF 2.
Continue this process unll 1he complele
sufase nf both rollers are cloan,

. Follow the precedure in sechon FILM
LOADING AMD THREADING, Mathod
Using Film Threading Card to reload
the: laminaior.

*NDTE: Uo not use metal scouring pads b
clean mllers!

MANUTENZONE DEL LAMINATORE

ULTIMA 65 DELLA GBG

La GBC offre dal carredi di pukzia ai

conteatth di manutenziona prolungala,

Par maggian informazions, conattare i

cenlre di assistenza GBC boale oil Yosio

rappresamante'disinbutors.

L'unica manutanzione nchiesla & 13 pulo,

dei rulli di nsgatdamento. La procedura

rsortata qui di sequitts Ailerd a manienere

i redlli efi rigcakdamento hibasi dzll'adesid

Aeposdalest ngo il bards gel lim di

incagsutazions, Il coretio allineamanto da

retadi i il ridege 1a quantils di adesive
che viene “gspulso’,
ATTENTICHE LA PROQCEDURA QU
D] SEGUITC YA EFFETTUATA
GQUANDO IL LAMINATORE E' CALDO.
PRESTARE LA MASSIMA ATTENZIONE.
ATTERZIONE: Non applicara liquidi
o solwenti & alcun tipo Sul Fulll.
I‘1.I!.TTEl'«ﬂZI'I::IT"IE: Hon tenitare dl
plastificare adeslvi riportanti la
di¢ltura “Infiammatite®™.

- NOIN pulire MAT rulh con oggeth affilat o

appnit

- Dapositi d adesivo indurite su il
possonn danneggiars i rull stess.
Impastare 12 vetorta pio bassa dal
parmelky di controila ¢ 1ar girare i rolli.

- Non plastilicana hastnni efo materiali
wwAalici in quardo quest potreblano
danneqagiars i ralh.

1. Rimuovere il fitm dal |aminatoee
seguendo 12 procedura dponala al punto
| del paragrafc CARICAMENTO EO
INSERMERN MO DEL FILE, Unlizzo del
cargncing di insenmentlo.

. Prefiscaldars il lamanatore ed ancndere
che la spia READY (PRONTO) [ 51
accenda.

. Sirafinare |z pacta superiore ed inferiore
dei rulll g1 riscakdamentq Gon una
spugna Scoloh-Brie™ della 3W™.

. Moplare il sistema di alimentazone ed
ablpazzare o schenmo proteftivo.

. Prainere il pulzanie AUM [AYWID) | ]

per posizionars i il ch nscaldamento
sy una parte non pulita. Premeré 1l
pulsanie STOP [ARRESTQ] [5-
Conlinuare Foparaziene linche luila la
supercs: di entrambi | it ion 2 polita.

. Per eicanicare illaminatore, sequire 1a
procedura riportala nel capivio
CARICAMENTD ED INSERIMENIO
DEL FILM, Unilizzo del carfoncing i
inserirments lm.

WOTA: Mon ylilizzare spugne atmaswe per
pufire i rulll

PFLEGE DES GBC ULTIMA 85
LAMINATORS

GBC oterien Heimgungs-Sots sowie
weierdiihrende Warlungs-VYernriage.
Setzen Sie sich mil lhrem GBC-Jervice-
Yerreler oder Ineam Handler fir naherg
Informationen in Yerndung.

Dig ginzige arfordeniche Wanung ist die
regeimadlige Aeinigung der Hoinwalzen,
Felgende Schritte helfen, die Walzen van
Klebsioff freizutalian, der sich an dan
Rardarn dor Heiz-und Zugwalzen
abgeselzl hat. Die korrekte Ausrichtung der
Filmrollen verminden die Menga des
nerausquelendan Klebstols.

ACHTLUNG: FOLGENOE SCHRITTE
WERDEN BEI HEIREM LAMINATOR
DI RCHGEFHRT, SEIEN SIE BE-
SONDERS YORSIGHTIG.

ACHTUNG: Tragen Sle keine Rainl-
Agungs- oder Lisungemitiel aul die
Walzran aut.

ACHTUNG: Yerwenden Sie kelne

KlebstoHe mit dem Yarmerk “Leicht
Brennbar”.

i - Reungan Ske die Wakeen nia mit scharfgn

Geqgensiandan.

- Verhariete Klebsiollabtagerongen aul den
Walzen kitnnen die Walzan beschidigen,
Lageen Sie die Walzen D ger geringslen
Geschwiudigkeil laulen.

- Lamimercn Sie kewa qldnzenden goer
melallischen Malenahen. Die Walren
wannien tigrdurch beschadigh werden,

1. Fnifarnpcen Sie chie Folen aus dem
Lammgler wig in den Senrien 1-5im
Abzchnit *Enleqen der Folien and
kirfadain, Benwzung der Folieneinrug-
Kare" besshnchen.

 Heizen Sie dan Laminalor vor bis die
"READY [ j]"-Anzeige aulleuchiet

Wischoen Sie die ghgren und onteren
Heizwalzgn mit ginem 3M ™ Scotch-
Brile™-Schwamm ab.

. Installiaren Sie dan Anlagotisch und
zieher Sig die Sicherheitsabdeckung
Feruntor.

. Beratigen Sig die “RUN" -12s518 E 50

rafn sich die Walzan bis zu einem war-

schmutztan Abschnil drehen. Beldligen

Swe dig “STOP"-Tasle @ Flhren Sig

diesen Schilt solange durch, bis dia

komplatte Oberfliche beder Walzen

gesauber 151,

IJm den Laminator neu 2o laden, fuhren
Sz die ien Abschnil “Einlegan der Folien
wnd Einfadeln™, Bemyizung der Fohan-
ginzug-Kara heschriebenan Schiite
qurch.

ACHTUNG: Benutzen S keine Scheuer-
schwdmme, bm die YWakoen 2U reinigen,

3.

Ja




TROUBLE-SHOOTING GUIDE

STHFTOM

POWER larmp goes not ilgminale
when QROFF swiich is (6 the O8N |
e salain,

Heat rollars do raob e,

POSSIBLE CAUSE

Lacrunalod nal Dosnecied o
alacdncal supgaly

Cirgurt beeaker gpen.

CORRECTIVE ACTHKON
Inse atathment pheg inko recapiacs.

Rasuyl warcyd Feskar.

Salaty shigki i upnight posKion.

Fead tray interlock pin nol in plzsce.

Lower sataty shield.
Swie interbock lever all the way inbo Mhe kel sida frame,

Laminzied items axfolt curung,

Tansien Belween I 100 and
o Bilm roll is unequal.

Adjugt tensson par sl LM TERSKON ADJUSTMENT.

»  Laminabad rtu.1r.|$ eshitki wrinkles.

Adhesive deposited on heat rllers.

Tenson gn o or hotbom roll al
1M is o bocsae
Zpaed satling o skiny.

Batiom it ngfl may ba improgpanty
Ik,

Tog ardd baltewnn Tim seds nod
aligred.

Falivy inprgpeerty Inaded.

sl keasn por Section FILM TENSION ADJUR TMEN|
Skghily spead up [amindator.
Makee sure Botdom redl of Him iz arownd idler bar.

Adigr film webs por seoieon FILM ALIGHNMENT FROCEDURE.

Atlamsre (aLE) 5ide of laminate fim may be aganst tha hoal
ralbers. Load film per procednre auibkned in secion
FILM LOADED & 1HHLALHRAG.

. l:.lns.atismctc:r-.' adhesion of lammale,

Speed seling oo [ast b e of
malenal being laminzted.

Imsullicmnt Jwsal.

Laminata imoroossly laded,
Hizal rollers require cleaning.

Lauttirlibed hem vnsudante for
acihessmn,

SERVICE AGREEMENT

Lowar sared seting by pressing SLOW bation Lo slower speed.

READY LCD [amp must De diymanated.

Adhasive sice of im must e [acieg 2way Trom the heal roflars
Batam rafl of fitm nod threaded behind the idle bar.

Clean hpagt rollers par procedurns in seciom
CARING FOH FHE GEC ULTIMA B85 LAMINATOA.

[aary rany B Gerby gf May hawe non-porous suracey that o
axtremely dibzul (o lamingia.

(GBG's Equipment Maintenance Agreement will insure the quality performance and long life built inlo your laminator.

A service charge for (ravel time, labor and pads may be incurrad ler each out of warranty service call. GBC's Equipment
Maintenance Agreement decreases these expenses and protects your valuahie investmenl. GBC oflers several types of
agreements tn suit your neads and budget. To contact GBC wrile 1o

GBC NATIONAL SERYICE
OMNE GBC PLAZA,

IN CANADA: GBC NATIONAL SERVICE

NORTHEROQOK, IL 60062 U.3.A.

11847-272-3100

Fart Number 1711545 Revision B

49 RAILSIDE ROAD
DON MILLS, ONTARIC
M4 1B3
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OHDERHOUD VAN DE GEC ULTIMA 85
LAMINATOR.

GBC bied schoonmaakkits en uilgebreids
pniarmoudscontractan. .

Raadpleeq uw okale GRCvyertegen-
woordiger of 1w dealer/distributear voar
aanvyllende informatie.

Het ernge aodiakeijke parlodioke
onderhoud i3 het schoonmaken wan de

walgt, Dlgwan da ealiars il van kleefsto!
langs de rand van de lamineeriim, Gen-
ireer de lilmrollen goed; dil reduceert de
hoeveslhaid uitgepearsie” klaefstal,
PAS OF: DE YOLGENDE
PROCEDURE WORDT UITGEVOERD
TEAWIJIL DE LAMINATOR HEET |15,
WEES LITERST YOOHRIICHTIG,
PAS OP: Gebrulk geen schaon-
maakvioeiatotten of oplosmiddelen
op da rollars.
PAS OF: Lamineer geen kleef-
middelen die als "brandbaar™ zijn
gemerkt
- Maak de rollers HOQIT schoon met
scharpa ol puntige voorwensan.
= Uiigeharde resten kleefstof op de rollers
kunnen schade aan de rollees veroorzak-
en. Roleer de rollers op de laagst
rgethpke gl Op ot bedivnings
paneel,
Lamineer gecn glitter ondol metalen voor
werpan. Dt kan |eaden ot beschadiging
wan oin rollars.
1. Verwijder de film wit de laminator
vhgansg e procadurg Jid ns uitedngg ot
in de stappen 1 Y'm S in het deel LAQEN

thode vear doorvderen van film met ge-
bruik van de bijgeleverde daosvoerkaant.

2. Yervarm de laminator voor totdal het
READY E-Iarn pje ophcht.

3. Wil met een 3M™ Scatch-Brita™
schuurspaons over de bavenste en
ondersie wanmrerglkar.

4. Installeer de invoertalel en brang de
beschermkap omilaag,

5, Druk op de AUN-HNop [ om de warm-

terollers 1e roteren naar het valgendes
orel-achone gesl Dk op de STOP-koop
=) Ga hiermes door totdat het gehele

apparylak van beide rollers schoon is,

B Volhg de procedura in ket deel LADEN
EN DCORVOERAEM YWAN DE FILM,
et hde woor docreparan van im el
gebruik van de bijgeleverde doonyoer-
kaar, om de laminator waer te laden.

"OPMERKING: Gebruik geen metalan

schuurspensjes am da rollers sCchoon 19

MAKEn.

warmterollers. Als u de vokjende procedurs

EM DOORVOEREN VAN DE FILM, Ma. |

ENTRETIEM OE LA PLASTIFIEUSE
G.B.C. ULTIMA B85

G B.C. vous propose des kits de nelloyage
e des contrats d'enligtien Iongea durds.
Contactez volrg Bepréasentanl CHiciel
G.B.C. pour ghtanir toule inlormaldn
HACEGEHing,

Le seul aniration reguis 251 un naioyage
régulier das roukeans chaullanis,

SConformez-vous aux instruclions suivantes
| pour nettoyer las depdts de colle laissts

par ks boeds du fitrne Ll alsgnament
comac] des bobines de Iim réduit
accumulation de ces résafus.

ATTENTION : GETTE OFERATION

DXIT ETRE EFFECTUEE LORSAVE
LA PLASTIFIEUSE EST CHAUDE. SOYEZ
TRAES PAUDENT.

-ATTENTION ; Ne g&posez pas de
praduli de natioyege ou de solvani
sur les rouleaus.

ATTENTICH : Na plastifiez pas de
supparts adhésifs signalés
*infiammables”.

- MNe nettoyez JAMAIS l2s rouladux aves
wi ol pinie o siguisé.

= Las dépdis da colke durcee peuyant
endomimager e routegx. Faftes tourmer
ces deeniers en sélectionnant l2 raglege
da itegsa e plus el sor g pannaag da
conirdha.

- Me plasifiez pas d'anicles métalliques ol

brillants. Cala pourail endommacgser 1as

revu oarn

1. Rewreg Ia bobine de flm ; reportez-vous
4 la premigre laps o |3 section
“tnstaltation das bobines de m -
Linlisalion du guide de him catonné”.

2. Préchaufier la plasiilieuse jusqu'a oe que

e vayam “Prér” READY [ saliprme.

3. Frottez les rouleaux chauffants inlérieur
el supdtteur aver un lampon de type M
SCalch-Brite.

d. Inglallez e plaleau dralimenlalion &t
abaisser g capot de protecton,

b, Appuyez sur la louche “Avance”
AUN [E] pour faire toumer les rouleau
Jusqu'a 1a partie qui n'a pas encore &lé
netm;&-e. puyez sur la lguche
sTO 73] Pouisuivez lopération
jusqua ce Que B3 surace soempkéle des
rouleaux soit propre,

6. FHeportez-vous a ka section “installalion

dos bobings da klm - Hilisaton du guide

da lilm canonne” pour repastionner la
bobing ga tim,
MOTA: N'utilisez pas da tampn 3 rbdGirar

metaliique pour neftoper ks roolkeaus
chauflants |

MANTENIMIENTO DEL LAMINADCR

ULTIMA 65 DE GBEC

GBC cliece kits & mpeza ¥ Conltratos de

Garantia Extendida.

Comuniquase con su Representane da

Servicio de GBC a nivel local o con su con-

cesignariafdistribuidor para méds

informacidn.

La nica actividad de manianimuents gue

rdabe efactuar el cperadar es lalimpiaza

pehitdica do los rodillos térmicos. El gi-

Quiante procadicnignto 1o ay wdord & man-

lener los nodillos tErmmicos hbres de

adhesivo que 5& haya deposiado a ho larga
del barde da la pelicyla de laminagidn. EI
alineamientn adesuada de 105 mllos de
prérlicula renduce 12 ganhdad da
esparcimiento de adheswo.
PRECAUCION: EL SIGUIENTE
PROCEDIMIENTO DEBE EER

EFECTUADDC MIENTRAS EL LAMINADOR

ESTA CALIENTE.

ADYERTEMCM: No aplique ningln

Tlulde o solvents de |impilaza en jos
rodilloe,

ADVERTENCA: No trate de laminar

adheaivox etiguelados con la
pelabra "flammable” [Inflamable).

- MUMECA limpe los rodillos con objetos

afilzdos o puntiagudos.

Los depdsios de adhazivo endurecida

en los rodillos podria danar a los mis

mas. Gire kos rodillos con el ajuste de
velocidad mas bajo an el tabkera de
contral.

Mo lamine objelos meldlicos, ya qua se

podiian danar 1os rodilgs.

1. Cuite [a pelicula del laminador souiendo
los pasos indicados en 1@ Secoion
MARMEHA DE CARGAR ¥ ENROSCAR
LA PELICLULA.

2.0z que ol laminadaor se calignle hasia
Quie 5 ilurmine ia sedal READY (sio).

3, Frote bos rodillos térmicos superior & mn-
ferior COn un mascon 3M™ Scalch-
Brite™,

4. Inslale 1a platalorma de alimentacitn v
baje al escuda de segunidad.

5. Gprima el botén AUN {aperar) [F] para
girar kos rodillos hasla que apantzca una
porcsin que no ha impiado lodavia,
Cprima STOF [parar) @ - Rapila al
process hasla que 1003 1a spericie de
ambos rodilles quede limpia

6. Slga al procedimiento indicado en la
seccion MAMERA DE CARGAR ¥ EN-
ROSCAR LA PELICUILA, Método Usan-
do la Tarjala para Enroscar Pelicula,
para cargar nugvamanle el laminador,

* WOTA: Mo use mascones metalicos al

Tirnpiar boa rodhillos,




BINTOMO

=~ Laspia POWER (AOCESD) mon =i
il ey Quaryd I'sntarrutiors OMOFF
TACCEROVSPENTO] s trova aulla
pogizione QN (ACCESO).

POSSIBILE CAUSA

I larmunatore mon & colkegalo
i FEER-

Linfemutore automatds & aperio.

GUIDA RICERCA GUASTI
AIMEDKY

InEarra |a spina n delarions nelk prasa.

Ripristingre 'imemutione aviomatics.

| nudli i Fscaldamenda o girano.

La BCh@rmn O probaZziCne & Apkerio.

It parna oh prodezione dal cassata
ol ahmeniasione wn & inserihg,

ALDASEAME W BChedm) ch DFCI8Z 15 ME.

tnzarire la 1ava di preleFicne complalamenie all'inlamo okal
Lelawy o sinistra,

L articol lamirati mastrarn
accaraciament.

La tansionge ra la paite supcrars .
la parta inferore dalla bobina
[dm non & unilgmmae .

Regrolare 1a lenssone come riportale nel capileha
REGOLAZICNE DELLA TEMSIOME DEL FILM..

Gi articoli lammat presaniace
COrfUgRmenti.

Dell'adesive =i & deposilato suoi rulli
di fisGaldamento.

La tenvgiome: sullz Dabona di Wi
8 lroppo famta.
Imgposiaz iond di welocrad Iroppo bassa.

la bobdna di flm inferiore potrebbe

gosere SEalocarsatd it Cometamente,

I'weli dolilm supériore ed indaniore
non ono allinaat.

1l lgmiraig ngn 2 stale Cancats
COTPEEmEnle,

Ao o Furswone corme nporialo nel caynich
AEGOLAZIGHE DELLA TEMZIOHE DEL FILM.
Accalerara leggements il laminalare.

Aasicurars che v babing infermre di lim si woyi 3llgin
all'asia 1odle,

Alkineare vwali di pellicola come Aportato nel caplols
METODC O] ALLIMEAMEMTO DEL FILM.

I kato adesivo ymettp dels lilm dincapsulazione polrebbe
CEEEME GONIng Diuli O pscakdaments. Gadcare [ Rim

sdtotts la procadura iporiala nel capiol CARICAMENTO ED
INSERIMEMTS OEL FILbY.

Adesone nsdoslacenta el
rrcaboedle O larr mare

CONTRATTO DI MANUTENZIONE

Limposlazigne di velosla & bopoa
alta per il materiale da plastificare.

Gl sy Iagnla

|t materialz di lamsnazione nen € stalo
caricalo cormafamenia.

| rallt g rigcabdamendo devgng
essare politi

Lzl Farnongio mcan & slongs
et ks,

Rigiurre fmpasiaziong di velpoid agerds sul pusanie SLOW
VEMTF} par ridurre 1 vekicits.

L upd AEADY (FRONTLY devi essmra duruso

I 1atn adasive della pelliczla dewe assere rivofa komano dai rll di
riscaidamanla. La bobina di lilm inlericre non & infilalz
fiatre Fasia iolla.

Faltrg i rdli @ rigeabgameon|g come nporaie nella procedure gel
capitody sully MANUTINZIONL DEL LAMINATORE LILTIMA 55

Lo el rabda sssery SpOnco o dyvang ung superfcm rn
poresd B guired! estremarnente dilficile da plastificara.

Il conlratte di manutenzione per attrezzature della GBC garantira le prestazioni di qualila e ta lunga vita di cui il Vostro

laminalore & dotalo,

Ogni chizmata di servizio fudr garanzia potrebbe sigmibicars il pagamenlo di spese per o spostamento, la manpdopera
ed i pezzi di ricambio. || contratio di manutenzione per atirezzalure della GBC riduce gueste spese e prolegge il Yostro
investimento di valere, La GBC offte vari lipi di coniratio per vanire incontro alle Yostre esigenze ed alle Yosime finanze.

Fer conlattare Ia GBC scrivere a:

GBG NATIOMAL SEAVICE

ONE GHC PLAZA

MORTHEROOK, IL 60062 LS A,

14847-272-3700

Mumero seng; 1711545 Agaiornamanto B

a1



LEIDRAAD BlJ STORINGEN

PROGLEEM

Het voedingslampje (POWER) lich
nler o als de "OWNAOFF" schakelaor
in dha land "ON" wordh geezet.

MOGELNIKE QORZA AR

De Bamimatar b9 niel asnoesolen
of hiet net,

Cwcuitonderbreker open.

CPLOSSING
Steek BRI N®SRQET IN BEN WENKD NLECIGH0E.

Resel de argutengerhraker,

*

Warmterollars draaisn it

Gelamlneerds dacurmenten koallin ap.

Beschermkap 31860 Grnioodg.

Koppekin invoartak niel in
ATWE T,

Bvengg e bescherrnkap omlaag.
Schul de koppelirgshendel helemapl nagr links in hat inkedrame.

CINGElKE SRANNING WSSt bovonsle
#n unokersta rol.

Sl do spanning 31 volpens te aanwijzingen in hel geesl
BANPASSEMN FILMSF S MNMIMG .

Gelamineerde documentan rimpelan
of kreukelen,

Erzit leelsiol oo de warmbarnllaes.

rdaervrachgeede Puchiing van
larmineal.

Cnderale himral wast schier de sl

Spanning op bovenste ol onderaia
fdrmrcd o5 be genndg,
S e LA ingestag.

Ca nedersla Rlm walscht nied
carrecl geladen.

Bowenste en angerste hmrepllon nis
Lpirzaarceared.

Fibm riwat correcl gakden.

Sl le horog owpestehd voor hel
'8 lainineren materiazl,

Cnyatdaande versarming.
LArnickRal sl Lormect galaden.

WAIEROIMETS MICELE Wi
schoongemazkl,

Gubanursaned thocumeent niel
geschikl woor hechting.

ONDERHOUDSOVEREENKOMSET

Stel de spenning Bl wolgens g8 adnwagengen @1 byl g
BANFASEEN FILMSPAMMIMG.
S1el de snalhesd van de laminalor ielz hoger in.

Zorg dat da cnoersta flmeol rond de vlooprol s georngsd,

Cenirect 3 Mmbanen volgens da procedura in hat
FRCCEOURE WOCOHH CENMTRERIMNG WAN GE FILM.

O Meelzyde ymatle 2jde) van taminaerilm 21t iegen de
warmiargdiers, Yoer ge I opnicuw doo «ohgens de

aanwijzingen in het desl LADEN EN DOURYOEREN VAN DE FILM.

Wurlwag de ingaxstelda snelheid door indrukken van de knop SLCAW.

READY moet galichien.
Ma kleepoaple mnoet algueewand gnovan de warmtueollers,

hfaak dy warmlersllers schogn walgens de insireches in het deel
COHNOERHOUD WAN OE LILTIMA 65 LAMINATOR.

Drocumerl kan vail Tin ol een pigl-poraus cppanddak hapoen
dad wilers? mozilijk e mingren g,

Het cnderhoudscontract van GBC verzekert u van kwalileil en lange levensduut van uw laminalor.

Voor servicevragen die builen de garantie vallen, kunnen yocorrijkosien, arbeidskosten en kasten van anderdelen in
rekening warden gebrachl. Met een anderhoudscomiract van GBC worden deze vitgaven gereduceerd en wordt uw
kostbare investering baschermd, GBG biadt verscheidene onderhoudscontracten die ziin loegesneden op uw behoelten
en budget. U kunt contacl opnermen mel GEC op ean van de volgende adressen:

GBC NATIONAL SERVICE

ONE GBC FLAZA
WMORTHBROOK, IL
1/8A7-272-3700

50062 U.5.A.

Onderdeeinember 1711545 Revision B

&



AUFTRETENDE STORLUNGEN UMD DEREN BEHEBUNG

SYMPTOM

PCAWER-Anzeine muchtat michl auf,
wonn OMOFF-3chalter in der ON |
Posilion ist.

MOGLICHE URSACHE

Der Lamingtar izk michl an Slooer
Arguscnbesnen.

Sionmkreisuntierracher iz gedHnect,

HEHEBUNG
Stekan Sie den Steckoose in den Stecker.

Stelen Sig gen Siromkeeisontartrecher wimdeas gin,

- D Heywalren hewegen sich nicht.

Sichcrhcﬁ&abdedtung ist hochge zogen.

Yemegalungshete dus Anlagetischs
1 Mt AN SRINEM planz.

Ziethars S e Sherheitsabdeckang herunter.,
Schichen Sie dan Habel ganz in do Inken Banmen

Laminicrte Dokumenie kommean
gewallt herau s,

Kletistalt-Abslagarungen il e
Heir-Walzan.

Linneinedigends _dmirigeun .

Spannune] Iwischien Geere wnd yniser
Folianralfe 51 unterschsedish

Stellen Sie die Spannung garmai dem Abschnitt Einsellen
gar Folian-Spannung ein.

Spannuﬁg-f.lul dar caevan oder dur
unbaren Fokanmba gl 2y kocker.

Gezchwindigkanseinsteung Iu Wngsam.

Lntare Folianrolla k=1 avil. mcht nchig
amrgefegl

Cbere und untarc Fofse 5and
richi ausgerichizl.

Laminat 1alch Fingelegl.

3ellan Sia e Gaschwindigkel vorsichlig sahneler gim,

Vergewissern 3ie sich, daf die untera Folianrdlla urn e
Urribakralie: b

Avchien Ssa den Fobuslm geenall Abschin "Augrichiung der
Frdian® Bus.

[ ¥iphe Seile des L aminiar-Folie hagl evl. aul den Fee-Holken,
Lengens S0 chie Fohie pamall Abschnitt “£inkegen des Fahe wnd
Emnlidatn® ein.

Gesghwndegkan zu schnwlk dur tee
Matermslzn eingeslelll.

Lngenugend Hilze.
Crokument Talsizh wengizlegl.

Herrwalranm badurden der Suulasrung,

Larmmenes Dokumant kann aichl
Eeizh 2B wrErdazmn,

SERVICE-VYERTRAG

vernngern S die Geschwindigkal inderm Set de "SLOW-
Taste betdhgan.

*READY" LCU-Anyaiga mull aufleuchien.

Die Klebaseile dar Folee 4o nichd aul den Heirwalzan aufliagan
Dz ymiaro Folienrolle dar mokal Pareer gesr L mle nkrodle
angaiadel sain.

Gemab Abschnitt *Ploge des GBC LHLima G5- LAmMinators” rAmigen.

Dos Dokipmne] st el schmulrg edar hal einae mch pedss
Obrilachy, da exlrem schmyierig fu lminigren isl.

Der GBG Wartungs-Yertrag stellt die Qualitils Leislung und ein langes Leben Ihres Laminators sicher.

Ein Service-Preis fir Anlahn, Arbaitszeit und Ersalzteile wird evii, 10r Anrute aulerhalb des Wanungs-service

erfordedich. Der GBS Wartungs-Vertrag verringen digse Ausgaben und sichert Ihre Investition, GBC telel verschiedene
Vertrags-Verainbarungen gaman |hrer Bediidnisse und thres Budgets an. Wenden Sie sich an:

GBC MATIONAL SERVICE

ONE GBC PLAZA
NORTHBROOHK, IL 60062 U5 A
1/B47-272-3700

Part Number 1711545 Bewision B

q42



GUICE DE DEPAMNAGE

SYMRTOME GCAUSE PROBABLE SOLUTION

Le waoyant “Marche™ ne 5'3lUma paz Branchuz fa [rge,
IBrsgue le commutataur est possnmnd

Lu plastifcese mest pas hranghés.

sur “Marche® (1]

PratAlee A Jis|enchaur

Wiertiee b disponciour.

+  Leg rquleaux chauMants e tourmeant pas.

La capol de prutsctaan @5t reloye,

La labde Falimentation n'est pas
cormeclemant veifGuillio .

Fhassez 18 cap) de prolic:na,
Aepoussez le Ingual e verrouillage 2 lond swr 13 gauche,

Lps documents plastilies prasaelent

N Sourg .

Les gocumens alasihes sont plisses.

Déepdis de oalle sur lus roulesius
chaufznis.

Tensan i_négara des babings de: filin

SupRnaUiE Qu mfgneure op kens.

Tunssxs e [ Bokgine de film

sUpénigure ou inféricure trop Behe,

Réglage de vitesse tron lend.

Botarus da bim infereure mal
USRI,

Log bobinas de ki rddmey g &)
EuiprkeUne ne sonl pas dbygreegs.

Maweass chargemeant du Alm.

- Mapwmse adhesion los oy 2
plensLifufigan.

SERVICE APRES-VENTE

Reghez |4 tensign; voir paragraphe "Reqdge de ensgn du flm®

Réglaz | lenson: voir parggraphe "Raglage de lensich du ilm®

Aygmenieg Egérement la vilesso.

Assurce wous que I botine inléreure s'anroule gutows a1 barre
de Lranshark

Algnez les bohines dé ik, vQir parageaphe *Procadure
dabgriement de tilm®.

La citt aghass (math du m a 8% positonné aee dus rouleius
chaullards: vor parapraphe "Installation des bobinas de hlm,

Vitesse trop rapide prar e yoe g2
SLpMart A pEARNIET.

Chaleur mgylligante.

Maurvars Changemenl gei .

L5 roukeas chaubants dopeent
Ehoes NS

Doucment o SUppon iIrmnrcare &
ka plasirisCatun,

Qimaneez 12 vitasse en ARfruyant Suf 13 toecha "Lent.

Lu voyant “Fed1™ oo ére Blluma,

La cdéd adhiésd du dilm ne doil pas Atra an contud) maes es
rorleaux chaulfards Las obne inférieure doil s'ennouler aulour
de labara o8 Wanslerd.

Meatoyel les rneaux chaullanls; woir paragraphe “Enirelien
s Plastifieqsas Unma 857,

L suppod & plaatilier ponts des salissonts ow prégente Lne
suface non poreuge exirémement diflicile a plasilsr.

Grace au conlral d'entrelien G.B.C., vous préserverer les perlormances &t la longavitd de votre plastificusc.

Des Irais de déplacements, da main'ceuvre el de pigces délachées peuvent vous élre tacturds lors d'un depannage sur
un &quipemant gqui n'esl plus garanti. Le contral d'entretien G.B.C. vous permel de reduire ces frais el de garantir votre

investissement. G.B.C. vous propase plusieurs types de conlrats en fonction de vos besoing gt de votre budgel. Pour tout
renseignement, contactar volre Reprasentant Olhciel G.B.C.

GBC NATIONAL SERVICE

ONE GBC PLAZA

NORTHEROOK, IL 60062 U.S.A.

1847-272-3700

Numéro de pigce: 1711545 Ravision B



GUIA DE RESQLUCION DE PROBLEMAS
AGCION CORRECTIVA

SINTOMA

= Lasefal POWEFR [croendido) no se
ilamyuna al encender el intamuplor.
prasitHIn,

CAUSA PO3BLE

El laminagdor np e51a conec) ado
i |3 kg slécincy

insude ol wichule g la mma,

ntemuplcr awiomelico abserto.

AUSIE AuSw MR 1 antermyptor Rutamal .

L3 ridillos temices mo garars, Bape 8l pscudo de sequridad.

warlical.

La claviia de lijacion de fa pandaja
i ahmgedaodn ne esid en s logar.

Deslice la paldnuy oy Macadn cenplélamente hacg ¢l
MBSO Joquie rdo.

Apgzte 13 tengion tal pomo se indiga en 3 secon
AJUSTE OE 1 ENSION UL PELICULA.

L ramsed an:-r.ar o rulhos de peliculy

= Lot amiculos Iaminadas exhiben
i superior & inleno €= dasiguzl.

nIors.

La tension enire bos radios o6 pelicula
EUpnar ¢ irdenor g demasado 1oa,
Ayusia de wehwadand desrsiade enko.

+ Log artl'i:;uh::rs lamingdas axhiban
UGS

Ajusta la lensicn tal coma 58 indica en 2 seccuin
AJUSTE DE TENSIGN TE PELIGLILA.
Aumente levermente Iy velocsdad gel laminador.

Depdsita de aghasivi en los rodllos
TG

£l ralko da palicuka inlarsior podiia
eslar cargatks incodrectiamenta.
LES cansay e puliculy Suporr ¢
inforeor no eslan alineadas.

Asaglresy th que o el e gpalicula imenor esla alrsdeder
da la batra imlarmestha.

Alineg 135 ¢intas de pehigula lal come g2 indica el la seccin
PRCIE CHRAIL M 1) PARA ALIMEAR 1A PEY L A

Felicula cargado incomectamenta. El lzony ztrflyusovs [oheslusirandop O i policals oe [amnado i
estar Iocando los fodillos 1érmicos. Gargue (3 pell tula Sigusend e
pocadimieniy que se descnbe en la soccidn MANERA DE

CARGAR Y EMHOSCAN LA FeLICULA.

Mhesiv.ida.d del larminade ingabistactong Bae el apusle de velucndad gporiendd of Botdn SLOW 1des0a040),

Apisile de velooidad demassado
raicka pAre el lipo de matenal que

SEkd SO pnungoy.

Calor insuliGianla, La 36nal AEADY (Habo) cebs: extAr iuminsda

Laminak Cargaon nooresamoente, Bl aoo aanesee de 12 peliculy gebe estar orienlado en diraccisn
ChAltana & WS reedd s termaens. Bl rcdile dg palin::ula IMenor no

et porogtado J8Trds Je 1 Dadig aermedia,

Se meben limpiar bos rodilkes
g

Limziz los rodilkes 1érmicos 1al comee 56 desenbe on 1) S0ecdn
MANTEMIMIENTD D=L LAMINADOR LULTIMA 65 0E GBL..

El grlicybo Ly rmmeodo rezsisle A la
drihugRin

Fl articubo pocn R s/ fucio o podria 1ener una supericie ra
poresa que o5 tlicil ge laminar.

CONTRATO DE SERVICIO
£l Contrato de Mantenimiento de Equipo de GBC assgura €! allo rendirmienta y |a durabilidad de su laminador.

Se podria cobrar un cargo de servicio por liempg dg viaje, mano de obra y panes por cada lamada de servicic que no
asla cubiera por la garantia. El Contrato de Manfenimienfo de Equipo de GBC disminuye estos gastes y protege su
valiasa inversidn. GBC otrece varios 1ipos de conlratns para salisfacer sus necesidades y su presupuesio. Para
comunicarse con GBC, escriba a Ia siguiznte dirgdaion:

GBS NATIONAL SERVIGE

ONE GBC PLAZA
NORTHBROKIK, IL GODGE2 ULS.A.
1/B47-272-3700

Farle Namero 1711342 Ravision B
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